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WICHTIG

Uberprufung der Garantieregistrierung

Garantieinformationen fur Handler und Registrierungsprufung
Es ist zwingend erforderlich, dass der verkaufende Héndler diese Maschine vor der Auslieferung an den
Endbenutzer bei Spearhead registriert.
Andernfalls kann die Garantie der Maschine ungiiltig werden.
Um Maschinen zu registrieren, besuchen Sie auf die Website von Spearhead Machinery Limited unter:

https://my.spearheadmachinery.com/warranty/machine-registration/

Haben Sie Probleme, eine Maschine auf diese Weise zu registrieren? Wenden Sie sich bitte an die Spearhead-
Serviceabteilung unter der Telefonnummer +44 (0)1789 491867.

Bestétigen Sie in hachfolgenden Abschnitt dem Kunden, dass die Maschine registriert wurde.

Uberprifung der Registrierung

Modelltyp: Trident
Modellnummer: 9
Seriennummern: Maschine: S
Mahwerkzeug: S
Sonstiges:

Name des Eigentumers:

Name des installierenden Handlers:

Handleradresse:

Handler Unterschrift:

Liefertermin / Montage:

Datum der Garantieregistrierung:

WICHTIG
Halten Sie bei der Eigentumsibertragung die oben genannten Informationen fest. Notieren Sie sich die
Seriennummer |hrer Maschine und geben Sie diese bei jeder Kommunikation mit uns oder Ihrem Handler an.
(Das Typenschild mit der Seriennummer befindet sich auf dem Maschinengrundgestell.) Dies ist besonders
wichtig bei der Bestellung von Ersatzteilen. Beachten Sie, alle Zahlen und Buchstaben anzugeben.

Die in dieser Betriebsanleitung enthaltenen Informationen entsprechen dem Stand zum Zeitpunkt der
Veroffentlichung. Im Zuge der stéandigen Weiterentwicklung der Spearhead-Maschinen sind jedoch Anderungen
der Spezifikationen unvermeidlich. Sollten Sie feststellen, dass die in dieser Betriebsanleitung enthaltenen
Informationen von der in lhrem Besitz befindlichen Maschine abweichen, empfehlen wir lhnen, sich an die
Serviceabteilung von Spearhead zu wenden, die lhnen aktuelle Informationen zur Verfiigung stellen wird.

Die Betriebsanleitung kann Standard- und optionale Funktionen enthalten und ist nicht als
Maschinenspezifikation zu verwenden. Die Maschine wurde getestet und gilt bei sorgféltiger Verwendung als
sicher. Stellen Sie sicher, dass ihre Bediener in der Bedienung und Wartung der Maschine richtig
unterwiesen sind.
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Schlegelméher der Serie Trident

Diese Betriebsanleitung umfasst die klappbaren Schlegelméaher der Trident-Serie, die in den Schnittbreiten
4,0 m, 5,0 m und 6,0 m erhaltlich sind.

Die klappbaren Schlegelméaher der Trident-Serie kdnnen entweder sind als Standard- oder Proline-Modell
ausgefihrt werden und jeder mit einer anderen Reihe von Funktionen kommen.

Die Trident-Maschinen mit einer Schnittbreite von 4,0 m und 5,0 m kénnen optional von der Zugmaschine
gezogen oder uber die front- oder heckseitige Dreipunktaufhangung der Zugmaschine angebaut werden.
Trident-Maschinen mit 6,0 m Schnittbreite kénnen optional nur tber die front- oder heckseitige
Dreipunktaufhangung der Zugmaschine angebaut werden.

Alle Modelle sind alle mit Hydraulikzylindern ausgestattet, mit denen die Seitenmahwerke hochgeklappt werden
kénnen, wodurch die Maschine fiir den StraRentransport zugelassen ist.

Diese gezogenen mittelschweren Maschinen kénnen mit verschiedenen Funktionen ausgestattet werden, um
den spezifischen Anforderungen der Endnutzer gerecht zu werden.

Diese Maschinen sind serienmafig fur eine Zapfwellendrehzahl von 540 U/min ausgelegt; 1000 U/min ist
optional.

Es auRerst wichtig, dass die Schutzvorrichtungen (einschl. der Heckrolle) wéahrend des Betriebs immer
angebracht sind und dass die Maschine gemalf3 den in dieser Betriebsanleitung beschriebenen Verfahren und
Vorgehensweisen betrieben wird.

WICHTIG

Diese Betriebsanleitung ist als Teil der Maschine zu betrachten. Anbietern von neuen und gebrauchten
Maschinen wird empfohlen, einen Nachweis zu erstellen und aufzubewahren, dass diese Betriebsanleitung
mit der Maschine geliefert wurde.

Diese Maschine ist ausschlieRlich fir die Bearbeitung von Bodenvegetation bestimmt und darf nicht fiir
andere Zwecke verwendet werden. Eine anderweitige Verwendung gilt als nicht bestimmungsgemaf. Die
Konformitat mit den vom Hersteller angegebenen Betriebs-, Wartungs- und Reparaturbedingungen und
deren strikte Einhaltung sind ebenfalls wesentliche Bestandteile der bestimmungsgemafen Verwendung.

Diese Maschine darf nur von Personen bedient, gewartet und repariert werden, die mit ihren Eigenschaften
und den entsprechenden Sicherheitsverfahren vertraut sind.

Die Unfallverhiitungsvorschriften, alle sonstigen allgemein anerkannten sicherheitstechnischen und
arbeitsmedizinischen Regeln sowie die Stralenverkehrsordnung sind stets zu beachten.

Eigenméchtige Veranderungen an dieser Maschine kdnnen den Hersteller von der Haftung fur daraus
resultierende Schaden befreien.

Die Verwendung anderer Teile als Original-Teile von Spearhead kann zu einer potenziellen Gefahrenquelle
fuhren.

Das Unternehmen lehnt jede Haftung fur die Folgen einer solchen Nutzung ab, die zudem die
Maschinengarantie erldschen lasst.
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1 Beschreibung der Maschine

1.1 Bestimmungsgemale Verwendung

1.1.1 Zugelassene Verwendungszwecke

Die Schlegelmaher der Trident-Serie eignen sich ideal fir die Kombination mit kompakten Zugmaschinen und
eignen sich hervorragend fir die Pflege der Griinflachen in Parkanlagen, auf Golfplatzen, in Obstplantagen und
auf Pferdekoppeln.

Sie sind fur den Einsatz auf ebenem sowie hiigeligem Geléande und leichten Hanglagen, und fur eine
Nutzungsdauer von 1000 Stunden pro Jahr ausgelegt. Die Maschine kann Vegetation bis zu einer Dicke von
20 mm schneiden.

Gezogene Trident-Maschinen erfordern eine Zugmaschine mit einer Leistung von mindestens 59 kW (80 PS)
(Trident 400) und 66 kW (90 PS) (Trident 500).

Angebaute Trident-Maschinen erfordern jeweils die gleiche Mindestleistung wie die gezogenen Maschinen;
erfordern jedoch auch eine Zugmaschine mit einem Mindestgewicht von 7000 kg. Der Trident 600 erfordert eine
landwirtschaftliche Zugmaschine mit einer Mindestleistung von 88 kW (120 PS).

1.1.2 UnsachgemalRer Gebrauch

GEFAHR! Spearhead lehnt jegliche Haftung fiir Schaden ab, die durch die Maschine an Personen,
Tieren oder Eigentum verursacht werden, die durch eine andere als die in dieser Betriebsanleitung
beschriebene Verwendung oder durch Schaden, die durch Fahrlassigkeit oder durch Nichtbeachtung
der in dieser Betriebsanleitung enthaltenen Anweisungen verursacht werden.

Die Maschine kann aufgrund seiner Bauweise auch fur andere als die vom Hersteller vorgesehenen
Einsatzzwecke geeignet sein. Aus diesem Grund hat Spearhead als nicht erschopfende Beispiele eine Reihe
von unsachgemafRen Verwendungen ausgewahlt, die verninftigerweise vorhersehbar sind:

¢ Verwendung der Maschine zum Heckenschneiden.
¢ Verwendung der Maschine zum Mulchen von Stoppeln.

Die oben aufgefuhrten und nicht ausdriicklich in dieser Betriebsanleitung angegebenen Verwendungen,
einschlieB3lich verniinftigerweise vorhersehbarer unsachgeméafer Verwendungen, sind absolut verboten.

Abb. 1.1 Spearhead Trident
(Abbildung: Serienmafiges gezogenes Modell 500)
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1.2 Allgemeiner Aufbau

Das Layout und die Namenskonvention, die in dieser Betriebsanleitung fur die einzelnen Maschinen verwendet
werden, sind in der folgenden Tabelle dargestellt. Die Nummerierung und Lage der fiir die Norm relevanten
Punkte ist fur die jeweilige Maschine in Abschnitt 1.2.1 fur gezogene Trident-Maschinen und in Abschnitt 1.2.2
fir angebaute Trident-Maschinen zu finden.

Trident Proline-Maschinen enthalten zusétzliche Funktionen, die an den serienmafligen Trident-Modellen nicht
vorhanden sind. Die Nummerierung und Lage dieser zusatzlichen Funktionen finden Sie in Abschnitt 1.2.3.

Eine serienmafige Trident Maschine kann bei der Bestellung mit einigen der Funktionen des Trident Proline
ausgestattet werden. Hierbei ist es wichtig, bei der Bestellung der Maschinen anzugeben, welche Funktionen fiir
die spezifischen Trident Maschine gewiinscht werden. Weitere Informationen zu den verschiedenen Optionen
der Trident-Maschine finden Sie in Abschnitt 1.5.2.

SerienmaRige Komponenten

Artikelnr. | Beschreibung Artikelnr. | Beschreibung.

1 Zentrales Méhwerk 24 Front/Heck-Getriebe

2 Zapfwellenstitze 25 Riemenscheibe

3 Linkes Seitenméhwerk 26 Antriebsriemen

4 Rechtes Seitenmahwerk 27 Stitzful

5 Méahwerk vorne/hinten 28 Verschleil3polster Zugbse

6 Zugstange 29 Antriebsriemenscheibe

7 Anschlusskopf 30 Abtriebsriemenscheibe

8 Antriebswellenschutz 31 Zapfwellenkonus

9 Riemenschutz 32 Zugstange mit Gewindeanschluss

10 Linker Auslegerarm 33 Verstellbarer Oberlenker

11 Rechter Auslegerarm 34 Hubzylinder fur Méahwerk
vorne/hinten

12 Hintere Schirze 35 Hydraulikschlauchfiihrung

13 Heckrolle 36 Front-/Heck-Unterlenker

14 Halterung fur 37 Getriebe

Seitenmahwerke

15 Front/Heck-Anschlusskopf 38 Dokumentenrohr

16 Rotorwelle 39 Antriebswelle Seitenm&hwerke

17 Schlegel 40 Heckseitige Querwelle

18 Kufe 41 Kennzeichenleuchte

19 Beleuchtung 42 Schild fur maximale
Schleppgeschwindigkeit

20 Eingangszapfwellenantrieb 43 Schild fur ,Langsam fahrendes
Fahrzeug“ (SMV)

21 Zapfwellenantrieb 44 AuRRenliegender Schmierpunkt

Seitenmahwerk
22 Haltegurt Seitenm&hwerk 45 Unterlegkeile
23 Hubzylinder Seitenmahwerk 46 Einsteller Heckrolle

Tabelle 1.1 - Komponenten der Standardausfihrung des Trident
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Trident angehéangt - Standardausfuhrung
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OPMANO00879

Abbildung 1.2 - Allgemeine Ubersicht der Standardausfiihrung des Trident (gezogen)

(Modell 400 dargestellt)
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Trident angebaut - Standardausfiihrung
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Allgemeine Ubersicht der Standardausfiihrung des Trident (angebaut)

(Modell 600 frontseitig angebaut dargestellt)
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Proline Zusatzliche Komponenten
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*HINWEIS* - gilt sowohl fir den gezogenen als auch fir den angebauten Trident Proline

OPMANO01065

Abbildung 1.4 - Allgemeine Ubersicht der Trident Proline mit zusétzlichen Funktionen
(Modell Proline 400 dargestellt)

Artikelnr. | Beschreibung

47 Rundumleuchte

48 Hydraulische Heckrolle

49 Hydraulische Arretierung
der Seitenmahwerke

50 Sensoren der
Seitenmahwerke

51 Ventilblock

52 Kupplungen der
Seitenmahwerke

53 Abstreiferdraht

Tabelle 1.2 - Zusatzliche Komponenten der Trident Proline

14

Original-Betriebsanleitung (DEUTSCH)

Website: www.spearheadmachinery.com



8999161DE: v1.1 01/08/2022

1.3 Maschinenidentifikation

Jede Maschine ist mit einem Typenschild ausgestattet, siehe Abbildung 1.5 das die folgenden Daten in dieser
Reihenfolge enthalt:

UKCA Konformitatskennzeichnung.
Maschinen-Warencode (WGC)

Seriennummer der Maschine.

Gewicht in kg.

Produktionsjahr (Baujahr).

Konformitat der Konstruktionsnormen.
Produktgruppenschliissel der Maschine.
EU-Bevollméchtigter QR-Scan-Code.
Herstellerkennzeichnung mit Name und Adresse.

10 EAC Eurasische/Russische Konformitétskennzeichnung.
11. CE Européische Konformitétskennzeichnung.

12. Produktgruppenschlussel.

©CONOGO~WNE

Eu AUTHORISEU
REPRESENTATIVE

1

onkWwWN

Abbildung 1.5 - Typenschild

Die Daten auf dem Spearhead-Typenschild sollten immer herangezogen werden, wenn Sie Hilfe anfordern
und/oder Ersatzteile bendtigen.

Diese Daten ermdglichen eine Identifikation der Maschine und seiner Eigenschaften sowie Spezifikationen zum
jeweiligen Herstellungszeitpunkt und bestétigen, dass er den geltenden Vorschriften entspricht. Aus diesem
Grund darf das Typenschild niemals entfernt oder fir andere Zwecke verwendet werden; wenn die Maschine
demontiert wird, muss es zur Verhinderung jeglicher Form von Missbrauch zerstért werden.

Wenn Sie ein Smartphone verwenden und den QR-Scan-Code des autorisierten Vertreters auf der rechten Seite
des Typenschilds (Pos. 8, Abbildung 1.5) mit einer geeigneten QR-Scan-App scannen, kdnnen Sie Details zu
autorisierten Vertragspartnern von Spearhead Machinery fur die verschiedenen Gebiete finden.

Das Typenschild befindet sich in der Nahe der Vorderseite der Maschine, entweder an der Dreipunktaufhdngung
oder an der Zugstange, siehe Abbildung 1.6.

Trident gezogen Trident angebaut

" oPmaNoosss

(Modell 400 dargestellt) (Modell 600 frontseitig angebaut dargestellt)
Abbildung 1.6 — Lage des Typenschilds
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1.4  Drehrichtungsdefinitionen und -konventionen

Diese Betriebsanleitung bezieht sich auf relative Drehrichtungen. Die Begriffe im und gegen den Uhrzeigersinn
sind definiert als Ansicht von rechts auf die Maschine, wobei sich die Zugmaschine vorne rechts befindet, siehe
Abbildung 1.7. Um Verwechslungen auszuschliel3en, werden in dieser Betriebsanleitung die folgenden
Definitionen verwendet.

Um einen konsistenten und qualitativ hochwertigen Schnitt und Durchlauf von Material durch und aus der
Maschine zu schaffen, haben Trident Maschinen Schlegelschneidrotoren, die gegen den Uhrzeigersinn laufen.

OPMANO0026:

Abbildung 1.7 - Drehrichtungsdefinitionen am Trident
(Modell 400 dargestellt)

Darlber hinaus entsprechen andere Hinweise auf Handlungen des Bedieners ,im Uhrzeigersinn“ und ,gegen
den Uhrzeigersinn® den internationalen Rechtsgewinde-Konventionen fir ,Aufschrauben” bzw. ,Abschrauben®.

Diese Konvention erstreckt sich auch auf die Definition der Drehrichtung des Zapfwellenantriebs von der
Zugmaschine, siehe Abbildung 1.8.

-~ ~
\:‘ f-‘

T -

~ -
-~ -~
~h &
Clockwise Anti-Clockwise
Dans le sens horaire Sens anti-horaire
Im Uhrzeigersinn Gegen den Uhrzeigersinn
Las agujas del reloj :_E:Era contra las agujas del
OPMANOOOO9

Abbildung 1.8 - Drehrichtungsdefinitionen der Zapfwelle der Zugmaschine
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1.5 Technische Daten
15.1 Standard-Kenndaten

. Gezogen Angebaut
Trident 250 500 400 500 600
Zugmaschine Empfohlene | 60 kW/B0P | 68 kW/90 P | 60 kW/80P | 68 kW/90 P | 120 PS
Mindestleistung der S S S S /90 kw
Zugmaschine
Zapfwelle Drehzahl 540/1000 U/min
Grol3e 1" 3/8 Antrieb und Abtrieb
Schutz Rutschkupplung und Uberlaufkupplung
Maschine Standard T.B.C. 2437 kg T.B.C. T.B.C. T.B.C.
1) @ Gewicht Proline 2450 kg 2540 kg T.B.C. T.B.C. 2250 kg
(5401 Ib) (5600 Ib) (4961
Ib)
Anhéngekupplung | Multi-Positions-Zugstange Dreipunktaufhédngun
Schnittbreite (A) 4,70 m 505m 4,70 m 505m 6,16 m
(155" (16’ 7" (155" (16’ 7" (203"
Arbeitsbreite (B) 512 m 552 m 512 m 552m 6,56 m
(16’ 10") (18’ 2" (16’ 10" (18’ 2" 217"
Arbeitslange (C) 3,79m (12'5") 2,37 m (7' 10”)
Transportbreite (D) 2,76 m 281lm
(93"
Transportlange (E) 3,77m (12'4") 2,37 m (7' 10”)
Transporthohe (F) 301lm 321lm 297 m 3,13m 3,67Tm
(911" (10" 11" (99" (10’ 4" (1221
Mahwerkhdhe 0,85 m (2'107)
(von oben bis zur Kufe)
Arbeitswinkel 45° nach oben / 15° nach unten
Seitenmahwerke
Réader 2 | k.A.
Getriebe Schmiermittel EP80-90W oder GL-4/GL-5
Zentrales 1,001 (1,76 Pints)
Méahwerk
Olmenge (x2)
Mahwerk 1,00 I (1,76 Pints)
vorne/hinten
Schlegel Menge 156 | 180 | 156 | 180 | 210
Umfangsgeschwindigkeit 79 km/s
Méahleistung HBhe Standard 25 - 150mm (1" - 6"
Proline 30 mm - 220 mm (1.2" - 8.6")
Durchmesser 20 mm (13/16")
Antriebsstrang Zulassung ASAE-Kategorie 4
Schutz | Rutschkupplung und Uberlaufkupplung an der Eingangszapfwelle.
Gurte am zentralen Méhwerk und Rahmen

Tabelle 1.3 - Trident 400/500 (gezogen) und Trident 400/500/600 (angebaut)
Technische Daten - Standard und Proline

Notizen:
(1) Spearhead Uberprift und verbessert stindig das Produktdesign und behélt sich das Recht vor, die
Informationen in dieser Betriebsanleitung zu &ndern. Ihre Maschinen kénnen von der obigen
Angaben abweichen. Wenden Sie sich an lhren Spearhead-Vertriebsmitarbeiter, wenn Sie Fragen
haben.
(2) Alle Abmessungen werden aus Computermodellen ermittelt, daher kdnnen die tatsachlichen
Abmessungen leicht variieren.

Die folgenden Maschinenabbildungen zeigen die ArbeitsmaRRe (Abbildung 1.9) in der gezogenen Ausfiihrung
des Trident 400 und einer frontseitig angebauten Ausfiihrung des Trident 600.

Die folgenden Maschinenabbildungen zeigen die Transportmal3e (Abbildung 1.10) in der gezogenen Ausflihrung
des Trident 400 und einer frontseitig angebauten Ausfihrung des Trident 600.
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CEE

CEEm

c
Gezogen Angebaut
(Modell 400, gezogen in Standardausfiihrung dargestellt) (Modell 600, frontseitig angebaut in Standardausfiihrung

dargestellt)

Abb. 1.9 Arbeitsmalle

o
]
] A
[
al 2
i
| E
OPMAN00899 OPMAN00901
Gezogen Angebaut
(Modell 400, gezogen in Standardausfiihrung dargestellt) (Modell 600, frontseitig angebaut in Standardausfiihrung

dargestellt)

Abbildung 1.10 Transportmalie
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Maschinenoptionen
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Trident Maschinen kénnen in einer Vielzahl unterschiedlicher Ausfiihrungen bestellt werden, um den
Anforderungen des Anwenders gerecht zu werden.

Option Bild
1.5.2.1
Hauptrahmen
Gezogen Frontseitiger Anbau Heckseitiger Anbau
Nur Trident 400/500
Option Bild
1522
Eingangszapfwelle
6 20
Standard Optional
Option Bild
1523
Reifen
Stral3e
Option Bild
1524
Zugstange (falls
vorhanden)
Standard Euro

19
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Option

Bild

1.5.2.5
Schlegeltyp

Gedreht

Lange Schaufel

Option

Bild

1526
Antriebsstrang
Seitenméahwerke

Eingekuppelt

Manuelles Auskuppeln

Automatisches Auskuppeln

Optional fUr serienmaRige
Trident

SerienmaRig bei Trident
Proline

Option

Bild

1527
Einstellung der
Heckrollen

| o_° h
/@ o\Ne—

OPMANOUEET

Standard

Hydraulik

SerienméRig bei Trident Proline

Option

Bild

1.5.2.8
Zugose

Standard

Drehgelenk

20
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Option

1.5.2.9

Heckrollenabstreiferdrahte

OPMAN00925

SerienmaRig bei Trident Proline

Option

Bild

1.5.2.10
Ausgefahren
Zugstange

OPMAN00894

Option

1.5.2.11
Arretierung der
Seitenmahwerke

Standard-Ratschengurt

Hydraulik Hydraulisch in Kombination mit
Minipilot-Steuerungssystem
Serienmalig bei Trident
Proline

21
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Option

Bild

1.5.2.12
Rundumleuchte

g\ )

OPMANOBEET

SerienmaRig bei Trident Proline

Option

Bild

15213
Kotfligel-Kit
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(Diese Seite wurde absichtlich leer gelassen)
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2 Sicherheit
2.1  Gefahrdungsgrad

Der Bediener muss alle Sicherheitshinweise lesen, verstehen und befolgen. Schwere Verletzungen oder Tod
kénnen die Folge sein, wenn die Warnhinweise und Anweisungen nicht beachtet werden. Das
Sicherheitsniveau wird in drei Stufen angegeben und die folgenden Bezeichnungen werden in dieser
Betriebsanleitung verwendet;

GEFAHR! Stufe 1: Gefahrenhinweis auf drohendem Tod oder schweren Verletzungen.
WARNUNG! Stufe 2: Warnung vor schweren Verletzungen oder Lebensgefahr.

VORSICHT! Stufe 3: Hinweis auf mogliche Verletzungsgefahr.

WICHTIG: Spezielle Anweisungen, die sich entweder auf die Maschine, die Zugmaschine oder die
Arbeitsumgebung beziehen.

HINWEIS: Spezielle Anweisungen, die sich entweder auf die Maschine, die Zugmaschine oder die
Arbeitsumgebung beziehen.

2.2 Begriffe

Die angegebenen Gefahrdungsstufen beziehen sich auf konkrete Gefahrdungssituationen, die beim Einsatz der
Maschine auftreten kénnen und die Maschine selbst, den Bediener und eventuell gefahrdete Personen betreffen
kénnen. Um auf Situationen oder Vorgange hinzuweisen, die zu Gefahrensituationen flihnren kénnen, werden
hier die Bedeutungen der in dieser Betriebsanleitung verwendeten Begriffe angegeben:

- ARBEITSBEREICH: Jeder Bereich in und/oder um eine Maschine, in dem die Anwesenheit einer gefahrdeten
Person ein Risiko fiir die Gesundheit und Sicherheit dieser Person darstellt.

- UMSTEHENDE PERSON: Eine Person, die sich ganz oder teilweise in einem Gefahrenbereich befindet.

- BEDIENER: Die Person oder das Personal, die bzw. das mit der Installation, der Bedienung, der Einstellung,
der Reinigung, der Reparatur und dem Transport der Maschine beauftragt ist.

- BEDIENER: die Person, Einrichtung oder Firma, die die Maschine gekauft oder gemietet hat und beabsichtigt,
sie entsprechend der vom Hersteller vorgesehenen bestimmungsgemalen Verwendung zu nutzen.

- SPEZIALISIERTES PERSONAL: jede Person, die speziell fir die Durchfiihrung von Wartungs- oder
Reparaturarbeiten ausgebildet und zugelassen ist, die besondere Kenntnisse der Maschine, ihres Betriebs, der
installierten Sicherheitsvorrichtungen und der Eingriffsmodi erfordern. Diese Personen missen in der Lage sein,
an der aktuellen Maschine vorhandene Gefahren zu erkennen und somit geféhrliche Situationen zu vermeiden.
- RISIKO: eine Kombination aus der Wahrscheinlichkeit des Eintretens einer Gefahrensituation und dem daraus
resultierenden Schweregrad von Verletzungen oder Gesundheitsschaden.

- SCHUTZ: ein Teil der Maschine, der dazu dient, gezielt durch eine physische Barriere Schutz zu
gewahrleisten.

- SCHUTZVORRICHTUNG: eine Vorrichtung, die das Risiko (im Gegensatz zum Schutz) entweder allein oder
zusammen mit dem Schutz reduziert.

- BESTIMMUNGSGEMASSE VERWENDUNG: der Gebrauch der Maschine gemaR den Angaben in der
Betriebsanleitung.

- VERNUNFTIGERWEISE VORHERSEHBARER MISSBRAUCH: die Verwendung der Maschine, die sich von
den in den Anweisungen des Bedieners enthaltenen Informationen unterscheidet, und die das Ergebnis eines
leicht vorhersehbaren menschlichen Verhaltens sein kann.

- ORIGINAL SPEARHEAD-HANDLER/VERTRAGSHANDLER FUR ZUGMASCHINEN: Der original
Spearhead-Handler/Vertragshandler fir Zugmaschinen, der gesetzlich vom Hersteller autorisiert ist, verflgt tber
Fachpersonal, das in der Lage ist, alle Arten von Hilfs-, Wartungs- und Reparaturarbeiten, auch solche mit einer
gewissen Komplexitat, durchzufihren, die erforderlich sind, um die Maschine in einem einwandfreien
Betriebszustand zu halten.

WARNUNG! Lesen Sie die Hinweise in dieser Betriebsanleitung zum sicheren Gebrauch der Maschine
sorgfaltig durch. Bei Nichtbeachtung der beschriebenen Anweisungen kann es zu Situationen kommen,
die zu irreparablen Schéaden an der Maschine oder am Eigentum oder zu — auch schweren —
Verletzungen an Mensch oder Tier fuhren. Spearhead lehnt jede Verantwortung fiir Schaden ab, die
durch die Nichteinhaltung der nachfolgend beschriebenen Sicherheits- und Unfallverhitungsvorschriften
entstehen. Spearhead lehnt auch jede Verantwortung fiir Schéden ab, die durch unsachgemafen
Gebrauch der Maschine und/oder durch ohne vorherige Genehmigung des Herstellers vorgenommene
Anderungen entstehen.
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2.3 Sicherer Gebrauch

GEFAHR! Es ist verboten, die Maschine in einer Weise zu verwenden, die sich von den Angaben in
dieser Betriebsanleitung unterscheidet.

Betreiben Sie die Zugmaschine oder die Maschine erst, wenn Sie diese Betriebsanleitung und die
Betriebsanleitung der Zugmaschine sowie alle Sicherheitshinweise und die auf der Zugmaschine oder der
Maschine angezeigten Sicherheitshinweise gelesen und vollstandig verstanden haben.

Die Sicherheit ist fiir den Hersteller von héchster Bedeutung und sollte fir den Betreiber/Besitzer ebenfalls von
hoher Bedeutung sein. Spearhead-Maschinen wurden so konstruiert, dass sie ein Hochstmafd an Schutz fir das
Bedienpersonal und umstehende Personen gewahrleisten. In der Praxis liegt es jedoch an Ihnen, die in dieser
Betriebsanleitung beschriebene Sicherheitsmalinahmen umzusetzen. Nur Sie kdnnen schwere Verletzungen
oder den Tod durch unsichere Betriebsweisen verhindern.

2.3.1 Betriebsanleitung

2311

\‘
k,
A 2312
\
3
\

GEFAHR! Es ist verboten, die Maschine in einer Weise zu verwenden, die sich von den
Angaben in dieser Betriebsanleitung unterscheidet.

WICHTIG: Lesen, verstehen und befolgen Sie die Sicherheitshinweise in diesem Abschnitt und
im Rest dieser Betriebsanleitung. Schwere Verletzungen oder Tod kdnnen eintreten, wenn die
Warnhinweise nicht beachtet werden.

WICHTIG: Es ist erforderlich, dass sich alle Bediener und Personen, die Wartungsarbeiten an
dieser Maschine durchfiihren, mit der Maschine und dieser Betriebsanleitung vertraut machen,
um sicherzustellen, dass sie sich der Gefahren einer unsachgeméafien Verwendung oder
unsachgemalier oder falscher Reparaturen bewusst sind.

2.3.2 Vorbereitung des Personals

2.3.21

GEFAHR! Es ist verboten, die Maschine von Personen zu benutzen oder benutzen zu lassen,
die nicht befugt und nicht ordnungsgeman im Umgang mit der Zugmaschine und der
Maschinenbedienung geschult sind und die sich in einer schlechten gesundheitlichen und
korperlichen Verfassung befinden oder unter dem Einfluss von Drogen oder Alkohol stehen.

GEFAHR! Es ist verboten, die mit der Maschine verbundene landwirtschaftliche Zugmaschine
von Personen fahren zu lassen, die nicht im Besitz einer entsprechenden Fahrerlaubnis sind.

VORSICHT! Es ist zwingend erforderlich, geeignete Kleidung zu tragen, z. B. PSA. Vermeiden
Sie unbedingt lange oder lose Kleidung, die durch bewegliche Teile erfasst und eingezogen
werden kann. Geeignete Helme, Schutzbrillen, Handschuhe, Schuhe usw. sind zu tragen.

WARNUNG! Tragen Sie bei der Bedienung der Maschine keine lose oder herabhdngende
Kleidung, die sich in beweglichen Teilen verfangen oder verwickeln kdnnte.

VORSICHT! Tragen Sie fur die Arbeitsumgebung geeignete Kleidung und PSA. An einigen
geografischen Standorten kdnnen Wildtiere wie Bienen oder Insekten oder gréRere Wildtiere
das Wohlbefinden des Bedieners, der Maschine und anderer Umstehenden beeintrachtigen.
Inspizieren Sie den Arbeitsort vor Beginn der Arbeiten.

GEFAHR! In der Nahe der Zugmaschine oder der Maschine niemals rauchen und kein offenes
Feuer.

2.3.3 Vorbereitung der Zugmaschine und Maschine fur den Betrieb

2.3.3.1

WICHTIG: Vor der Inbetriebnahme sind die Sicherheitskontrollen an Zugmaschine und der
Maschine hinsichtlich Funktionalitat, Verkehrssicherheit und Unfallverhitungsvorschriften
durchzufihren.

VORSICHT! Vergewissern Sie sich, dass die landwirtschaftliche Zugmaschine, an der die
Maschine montiert ist, eine angemessene Leistung, ein angemessenes Gewicht und eine
angemessene Konfiguration aufweist, mit dem montierten Modell kompatibel und mit einem
Sicherheitsgurt ausgestattet ist.
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WICHTIG: Vergewissern Sie sich vor Beginn der Arbeiten, dass Lenkung und Bremsen
einwandfrei funktionieren und in gutem Zustand sind.

VORSICHT! Bevor Sie mit der Maschine an den Einsatzort fahren, vergewissern Sie sich, dass
die Sicht des Fahrers nicht durch die Zugmaschine, die Kabine oder das Anbaugerat
beeintrachtigt ist, damit der Fahrer vom Fahrersitz aus Gefahren am Boden und umstehende
Personen gut sehen kann.

Stellen Sie den Ruckspiegel ein, um die Maschine und alle dahinter liegenden Teile deutlich senen
zu kénnen.

VORSICHT! Wenn die Maschine an einer Zugmaschine verwendet wird, die nicht mit einer
verglasten Sicherheitskabine ausgestattet ist, muss an der Zugmaschine zwischen dem
Bediener und der Maschine eine transparente Polycarbonat-Schutzscheibe zusammen mit
einem Schutzgitter angebracht werden. Bei Kabinen, bei denen die Fenster zu
Luftungszwecken gedffnet bleiben kénnen, muss eine Polycarbonat-Schutzscheibe verwendet
werden. Es ist wichtig, dass die Kabinenfenster auf der Bedienseite, durch die die Maschine
eingesehen wird, intakt, sauber und geschlossen sind. Andernfalls muss eine transparente
Polycarbonat-Schutzscheibe der Seite angebracht werden, an welcher die Grasschnittarbeiten
durchgefiuihrt werden.

VORSICHT! Tragen Sie immer Schutzstiefel mit Stahlkappen, wenn Sie die Zugmaschine oder
die Maschine bedienen oder sich in der Nahe aufhalten.

VORSICHT! Wenn die landwirtschaftliche Zugmaschine iber keine geschlossene Kabine
verflgt, ist der Bediener verpflichtet, zusatzliche persénliche Schutzausristung zu verwenden.
Gehdrschutz und eine Staubschutzmaske zusammen mit einer Schutzbrille sind erforderlich,
wenn im Einsatzort eine erhebliche Menge an Staub aufgewirbelt wird. Wenn lhr Wohlbefinden
wahrend des Betriebs oder danach beeintrachtigt ist, halten Sie sofort an und suchen Sie sofort
einen Arzt auf.

VORSICHT! Wenn die landwirtschaftliche Zugmaschine lber keine geschlossene Kabine
verfiigt, muss die Zugmaschine hiermit ausgertistet werden. Die ,Uberrollschutzvorrichtung®
(ROPS) muss immer in aufgestellter Position arretiert sein.

VORSICHT! Stellen Sie sicher, dass die Zugmaschine, die fur den Einsatz mit der Maschine
verwendet werden soll, Uber einen vertikal austretenden, an der Motorhaube angebrachten
Auspuff verfiigt, um die potenzielle Brandgefahr wahrend des Betriebs der Maschine zu
verringern. Wenn die Zugmaschine mit einer Unterrahmenauspuffanlage ausgestattet ist,
verwenden Sie eine andere Zugmaschine fir die Arbeiten.

VORSICHT! Werden zwei oder mehr Zugmaschinen/Maschinen in unmittelbarer Nahe am
Einsatzort eingesetzt, miissen geschlossene Kabinen verwendet werden.

WICHTIG: Der Zustand der Schlegel und aller Schutzvorrichtungen muss vor Beginn der
taglichen Arbeiten Uberprift werden. Bei Beschadigungen oder Fehlen sind sie zu ersetzen,
bevor die Maschine verwendet wird.

WICHTIG: Uberpriifen Sie regelmaRig (alle 8 Stunden), ob die Schrauben und Bolzen
angezogen und gesichert sind, insbesondere diejenigen, die die Schlegel sichern.

WICHTIG: Verwenden Sie die von Spearhead angegebenen Schmierdltypen und befolgen Sie
die empfohlenen Richtlinien des Schmierstoffherstellers. Uberpriifen Sie taglich den Olstand
und die Schmierstellen, um die Langlebigkeit der Komponenten lhrer Maschine gemald dem
Abschnitt Wartung in dieser Betriebsanleitung sicherzustellen.

Befolgen Sie die Anweisungen des Schmierstoffherstellers hinsichtlich des Umgangs mit Olen,
Lésungsmitteln, Reinigungsmitteln und anderen chemischen Mitteln.

VORSICHT! Uberpriufen Sie die Maschine taglich auf Undichtigkeiten in der Hydraulikanlage.
Wenn eine Komponente im System defekt ist, tauschen Sie die Komponente aus, bevor Sie die
Maschine verwenden.

VORSICHT! Tragen Sie bei Arbeiten/Kontrollen der Hydraulikanlage an der Maschine immer
eine Schutzbrille und undurchdringliche Schutzhandschuhe. Verwenden Sie fur die Suche nach
Leckagen Papier oder Pappe und niemals Ihre Hande oder andere Kdrperteile.

VORSICHT! Halten Sie Hande und Korperteile von Nadelldchern und Disen fern, aus denen
Hydraulikflissigkeit austritt. Verschluckte oder eingedrungene Hydraulikflissigkeit kann im
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Korper gefahrliche Infektionen auslésen. Die Behandlung muss fachgerecht von einem
Facharzt durchgefiihrt werden.

VORSICHT! Vergewissern Sie sich, dass alle Hydraulikschlauche, Leitungen und Anschliisse
in gutem Zustand und dicht sind, bevor Sie Druck anlegen.

VORSICHT! Bauen Sie den Hydraulikdruck ab, bevor Sie Hydraulikleitungen trennen oder an
der Anlage arbeiten.

WICHTIG: Vergewissern Sie sich, dass sich alle Reifen in einem verkehrssicheren und
ordnungsgeman aufgepumpten Zustand befinden, bevor Sie die Maschine auf 6ffentlichen
Stral3en transportieren. Siehe Abschnitt 5.8.1. (Nur gezogene Version)

WICHTIG: Achten Sie darauf, dass die mitgelieferten Verschlei3polster fiir die Zugdsen
zwischen Zugmaschine und Maschine angebracht werden (nur gezogene Version). Wenn die
Verschleil3polster nicht mehr zu reparieren sind, tauschen Sie sie aus, bevor Sie die Maschine
benutzen.

VORSICHT! Vergewissern Sie sich, dass die an der Zugmaschine montierte Gabelzugstange
fur die Zugdse der Maschine geeignet ist.

WICHTIG: Stellen Sie sicher, dass die angegebenen und mit der Maschine gelieferten
VerschleiRkufen an der Maschine montiert sind. Ist dies nicht der Fall, bringen Sie diese an. Ein
langerer Einsatz der Maschine ohne Verschlei3kufen fiihrt zu einem dauerhaften Verschleil3 der
Komponenten des Hauptrahmens.

WICHTIG: Uberpriifen Sie die Maschine, um sicherzustellen, dass alle Sicherheits- und
Hinweisaufkleber, wie in Abschnitt 2.5.2 angegeben, angebracht sind. Ersetzen Sie fehlende
oder beschadigte Aufkleber, bevor Sie die Maschine in Betrieb nehmen, indem Sie sich an
lhren lokalen Spearhead-Handler wenden.

WICHTIG: Um die Wahrscheinlichkeit eines Antriebsstrangbruchs auszuschliel3en, stellen Sie
sicher, dass die Eingangszapfwelle fur den erstmaligen Einsatz korrekt vorbereitet, montiert und
geschmiert ist. Siehe Abschnitte 3.3 und 4.5.

WICHTIG: Es ist zwingend erforderlich, dass die von Spearhead mit der Maschine gelieferte
Zapfwellenantriebswelle verwendet wird und dass derselbe Typ im Falle eines Austauschs
erneut beschafft wird.

WICHTIG: Stellen Sie sicher, dass die Zapfwelle vor der ersten Inbetriebnahme und vor
Anderung der GréRe usw. das ordnungsgemafe Ausfiihrung fiir die Zugmaschine hat, an den
die Maschine angebaut werden soll. Bei Bedarf muss die Zapfwelle auf die richtige Lange
gekurzt werden, gemaf den Anweisungen im entsprechenden Abschnitt der Betriebsanleitung.

Spearhead akzeptiert keine Ricksendungen aufgrund modifizierter/bearbeiteter oder
gebrauchten Eingangszapfwellen. Daher nehmen Sie sich bitte die Zeit, um sicherzustellen,
dass das Produkt korrekt und sicher fir die Nutzung an Ihrer Zugmaschine ausgelegt ist. Siehe
Abschnitt 3.3.

WICHTIG: Verwenden Sie keine Zapfwellenadapter an den Eingangszapfwellen. Dies kann
zum Beispiel zu Gbermafigen Vibrationen, herausgeschleuderten Gegenstanden und/oder
Ausféllen von Schlegel- und Antriebsstrangen aufgrund von Anderungen der
bestimmungsgemalen Verwendung der Maschinen fiihren. Zapfwellenadapter verlangern auch
die freiliegende Arbeitslange der Zapfwelle, was die Wahrscheinlichkeit des
Verfangens/Einziehen von externen Gegenstanden erhdht. Wenn die Antriebswelle fir die
Zugmaschine ungeeignet ist, fordern Sie eine andere Antriebswelle bei Ihrem lokalen
Spearhead-Handler an.

WARNUNG! SchlieRen Sie die Zapfwelle nur dann an, wenn der Motor der Zugmaschine
abgestellt ist.

WICHTIG: SchlieRen Sie die Maschine nicht an einer Zugmaschine an, dessen Zapfwelle
direkt mit dem Getriebe des Motors verbunden ist.

GEFAHR! Achten Sie stets darauf, dass die Zapfwellenschutzvorrichtungen ordnungsgemar
angebracht, sicher montiert, in gutem Zustand sind und der Zapfwellenschutz der Zugmaschine
angebracht ist.

WICHTIG: Ersetzen Sie die Zapfwelle oder die Schutzvorrichtungen der Kupplung, wenn eine
der folgenden Situationen auftritt: Risse oder Beschadigungen oder ein Teil des
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Zapfwellenstrangs liegt frei. Vergewissern Sie sich, dass die Schutzvorrichtungen der Zapfwelle
nicht frei drehbar ist und die Verdrehsicherungsketten sicher und wirksam montiert sind, bevor
Sie die Zapfwelle starten.-

WICHTIG: Stellen Sie sicher, dass die maximale Drehzahl des Nebenantriebs auf die
spezifische Spezifikation der jeweiligen Maschine eingestellt ist: 540 U/min / 1000 U/min, bevor
Sie sie einschalten. Eine Uberdrehzahl des Antriebsstrangs kann zu einem Bruch des
Antriebsstrangs oder zum Ausfall der Schlegel fihren. Wenden Sie sich im Zweifelsfall an lhren
lokalen Spearhead-Handler oder direkt an Spearhead.

GEFAHR! Betreiben Sie keine Maschinen mit fehlenden Schutzvorrichtungen. Stellen Sie
sicher, dass die richtigen Schutzvorrichtungen jederzeit ordnungsgeman an Maschine und
Zugmaschine angebracht sind, sich in gutem Zustand befinden und ordnungsgeman
funktionieren. Wenn Schutzvorrichtungen fehlen, ersetzen Sie diese vor dem Einsatz der
Maschine.

GEFAHR! Es ist verboten, die Komponenten der Maschine einschlie3lich der vom Hersteller
bereitgestellten Sicherheitseinrichtungen zu verandern, zu bearbeiten oder zu umgehen, z. B.
durch Schutzeinrichtungen.

Spearhead Ubernimmt keine Verantwortung fur Auswirkungen auf Bediener, Personal oder
Eigentum, die dadurch entstehen, dass die werkseitig angebrachten Schutzeinrichtungen nicht
oder nur unzureichend angebracht sind.

VORSICHT! Halten Sie die vorderen Schiirzen immer angebaut. Sie sind ein wesentlicher
Bestandteil der Maschinenabschirmung. Die Maschine darf nicht betrieben werden, wenn die
Schirze stark beschadigt ist oder fehilt.

WARNUNG! Es ist verboten, Gegenstande auf der Maschine abzulegen, die beim
Herunterfallen Personen oder Tiere schadigen oder Sachwerte beschadigen kdnnen.

WICHTIG: Stellen Sie sicher, dass die Getriebeschrauben fest und auf das richtige
Drehmoment angezogen sind.

WICHTIG: Vergewissern Sie sich, dass die Kegelverschliisse fest und auf das richtige
Drehmoment angezogen sind.

WICHTIG: Vergewissern Sie sich, dass die Riemenscheiben mit einem Lineal ausgerichtet sind
und die Riemenspannung richtig eingestellt ist, je nachdem, ob es sich um einen fabrikneuen
oder einen bereits verwendeten Riemen handelt.

WICHTIG: Uberpriifen Sie den Zustand der Riemen auf Anzeichen von Uberhitzung,
Verschleild oder Rissbildung. Ersetzen Sie diese dann durch Neue. Versuchen Sie nicht, die
Maschine mit beschadigten Riemen zu benutzen.

WICHTIG: Vergewissern Sie sich, dass alle Heckrollen der Maschine auf die gleiche Position
eingestellt sind. Dies gilt fir Maschinen mit manuell und hydraulisch verstellbarer Heckrolle.

WICHTIG: Stellen Sie bei Trident Proline-Maschinen sicher, dass beide Positionssensoren der
Seitenmahwerke korrekt aktiviert werden, wenn die Seitenmahwerke der Maschine angehoben
werden. Ein weiterer Hinweis sollte Uiber die Kontrollleuchte auf der Riickseite des Sensors
erfolgen.

GEFAHR! Wenn Sie die Maschine mit hochgeklappten Seitenmahwerken transportieren,
vergewissern Sie sich, dass der Haltegurt fur die Seitenméahwerke angebracht ist oder, falls die
Maschine mit optionalen hydraulischen Arretierungen der Seitenmahwerke ausgestattet ist,
dass diese vollstandig eingerastet sind und ordnungsgemaf funktionieren, damit die Fligel
nicht plétzlich herunterfallen und bei einem mechanischen oder hydraulischen Versagen oder
einer unbeabsichtigten Betatigung durch den Traktorfahrer moglicherweise Personen oder
Unbeteiligte quetschen oder einen Unfall mit anderen Verkehrsteilnehmern verursachen
kénnen.

WICHTIG: Vergewissern Sie sich, dass die Rundumleuchte (sofern vorhanden) richtig
funktioniert, wenn sie mit Strom versorgt wird.

VORSICHT! Achten Sie bei gezogenen Maschinen darauf, dass die Sicherungskette der
Zugstange korrekt und jederzeit an der Zugmaschine angebracht ist.

28
Original-Betriebsanleitung (DEUTSCH)
Website: www.spearheadmachinery.com



8999161DE: v1.1 01/08/2022

2.3.4 Vorbereitung des Einsatzortes

2341
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WARNUNG! Vergewissern Sie sich vor dem Einsatz der Maschine, dass der Boden, auf dem
sich die Zugmaschine bewegt, eben und stabil ist.

VORSICHT! Stellen Sie sicher, dass die Umgebung, in der die Maschine betrieben werden
soll, ausreichend beleuchtet ist. Eine unzureichende oder iberméafige Beleuchtung kann eine
Gefahr fur den Bediener oder umstehende Personen darstellen. Stellen Sie sicher, dass Sie
mindestens 90 m (300 ft) freie Sicht vor sich haben, um Passanten und potenzielle Risiken und
Stoérungen fir sich selbst und/oder Zugmaschine/Maschine zu erkennen und sicherzustellen,
dass Sie genigend Zeit fir MalRnahmen/zum Stoppen haben.

WARNUNG! Bei Arbeiten in der Nahe von losen Gegenstanden wie Kies, Steine, Draht und
anderen Ablagerungen ist uRerste Vorsicht geboten. Uberpriifen Sie den Bereich vor dem
Mahen. Vor Beginn des Betriebs missen Fremdkdrper vom Einsatzort entfernt werden, um
Schéden an der Maschine und Schaden fur Bediener, umstehende Personen oder die Umwelt
zu vermeiden. Nicht entfernbare Gegenstande miissen vom Bediener deutlich gekennzeichnet
und sorgfaltig gemieden werden.

WARNUNG! Uberpriifen Sie den Einsatzort auf ober- oder unterirdische Stromleitungen.
Gasleitungen, andere Kabel und jede andere Art von Konstruktionen, die der Maschine
schaden oder eine Gefahr fur Bediener/Personal/Anwesende darstellen kdnnen. Diese miussen
entweder entfernt oder markiert werden, um sich von ihnen fernzuhalten, oder wenn praventive
Mafl3nahmen nicht einfach ergriffen werden kénnen, missen alternative Ma3nahmen der
Landschaftspflege in Betracht gezogen werden.

Wenn kurze erdverlegte Versorgungsleitungen vorhanden sind, wenden Sie sich an lhren
lokalen Versorgungsdienstleister, der fiir den Einsatzort verantwortlich ist. Verwenden Sie die
Maschine nicht, bis das Problem behoben und abgesichert ist.

WARNUNG! Halten Sie alle angehobenen Seitenmahwerke in einem Abstand von 3 Metern
(10 ft) oder mehr von allen Stromleitungen und Hindernissen tber Kopf.

WARNUNG! Wenn Sie in hohem Gras arbeiten, prifen, entfernen oder markieren Sie
mogliche Gefahren. Mahen Sie in einer mittleren Héhe. Wiederholen Sie danach den Prozess
der Inspektion und Gefahrenpravention und mahen Sie dann auf der erforderlichen Zielh6he.
Eine verstérkte Beobachtung des Einsatzortes ist erforderlich, um die Sicherheit durch den
Mahbetrieb zu gewahrleisten.

WARNUNG! Stellen Sie sicher, dass sich keine Brandquellen in der Nahe des vorgesehenen
Einsatzortes der Maschine befinden. Fahren Sie nicht in brennenden Schutt, wenn dieser
vorhanden ist, oder wenn der Bereich frisch ausgebrannt ist.

2.3.5 Maschine im Betrieb & Beaufsichtigung

2.3.5.1

WARNUNG! Alle Arbeiten im Zusammenhang mit der Zugmaschine und der Maschine
missen immer vom Fahrersitz aus mit angeschnalltem Sicherheitsgurt ausgefihrt werden,
unabhéangig davon, ob die Maschine auf 6ffentlicher StralRe betrieben oder transportiert wird.

GEFAHR! Es ist verboten, sich der Maschine zu nahern, sich in deren Néhe aufzuhalten oder
sie zu berlhren, wenn die Maschine in Betrieb ist. Es liegt in der Verantwortung des Bedieners,
vor der Inbetriebnahme der Maschine und wahrend des Betriebs zu Uberpriifen, dass
umstehende Personen, die versehentlich in den Bereich des geworfenen Schnittguts gelangen
kdnnten, von der Zugmaschine und der Maschine ferngehalten werden. Maschinen sind unter
ungunstigen Bedingungen in der Lage, Objekte mit hoher Geschwindigkeit Uber weite Strecken
zu schleudern. Halten Sie die Rotoren an, bis alle umstehenden Personen aus dem Weg sind
(90 m/300 ft+).

GEFAHR! Betreten Sie nicht den Arbeitsbereich der Zapfwelle, wenn die Maschine und die
Zugmaschine in Betrieb sind. Es ist geféhrlich, sich den rotierenden Teilen der Maschine zu
nahern.

WARNUNG! Nahern Sie sich niemals der Maschine und verlassen Sie nicht den Sitz der
Zugmaschine, bis die Rotoren vollstandig gestoppt sind, die Zugmaschinenhandbremse
angezogen und der Motor gestoppt ist.

WARNUNG! Es ist verboten, den Fahrersitz auf der landwirtschaftlichen Zugmaschine bei
laufendem Motor mit laufender Maschine zu verlassen. Die Maschine muss immer von der
Kabine der Zugmaschine aus Giberwacht werden.
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GEFAHR! Achten Sie beim Absenken der Maschine darauf, dass umstehende Personen in
dem Bereich nicht zu Schaden kommen.

WARNUNG! Stellen Sie die Mahwerke so ein, dass sie hahe und parallel zum Boden sind, um
sicherzustellen, dass die Schlegel beim Betrieb der Maschine nicht freiliegen.

WICHTIG: Vergewissern Sie sich, dass die Zugmaschine mit blinkenden Warnleuchten und ggf.
einem Schild Langsam fahrendes Fahrzeug (SMV) ausgestattet ist. Prifen Sie die lokalen
Vorschriften auf Anforderungen, was ein- bzw. Einschalten ausgeschaltet werden muss, wenn
die Maschine in Betrieb ist.

WARNUNG! Halten Sie lhre Fahrgeschwindigkeit auf einem den Betriebsbedingungen
entsprechenden Niveau. Hochgeschwindigkeitsmanover sind sehr gefahrlich, besonders auf
unebenem Boden, wo die Gefahr des Umkippens besteht. Reduzieren Sie die Geschwindigkeit
bei schlechten Schleppbedingungen.

WARNUNG! Betreiben Sie die Maschine niemals, wenn sich der Rotor in angehobener oder
zusammengeklappter Transportstellung befindet, auch nicht bei kurzen Strecken.

WARNUNG! Befdrdern Sie niemals Fahrgaste in der Zugmaschine, es sei denn, sie ist mit
einem zugelassenen Sitz und Sicherheitsgurt ausgestattet.

WARNUNG! Beférdern Sie niemals Personen auf der Maschine.

WICHTIG: Uberschreiten Sie nicht die Nennschnittleistung der Maschine und verwenden Sie
die Maschine nicht zum Schneiden von nicht bestimmungsgeméalRem Material. Siehe Abschnitt
1.5.1.

Wenn die von der Maschine zu schneidende Vegetation gréf3er ist als die maximale
Schnittleistung der Maschine, verwenden Sie Zwischenschritte, um die Maschine nicht zu
beschadigen und Risiken fiir Bediener und Umstehende zu reduzieren, bevor die endgiltige
Schnitthéhe erreicht wird.

WARNUNG! Vermeiden Sie das Mahen im Riickwartsgang bei eingeschalteter Zapfwelle.
Kuppeln Sie die Maschine aus, heben Sie die Maschine an und fahren Sie riickwarts. Dann die
Maschine absenken, Zapfwelle einschalten und wieder vorwarts fahren.

WARNUNG! Vermeiden Sie es, mit der Maschine scharf zu drehen oder die Maschine
anzuheben, so dass der Antriebsstrang ,klopft".

VORSICHT! Getriebe und Riemen kénnen wahrend der Arbeit sehr heild werden! Vergewissern
Sie sich, dass das Getriebe und die Riemen ausreichend abgekuihlt sind, bevor Sie sich in die
Néahe eines Getriebes begeben.

VORSICHT! Vergewissern Sie sich, dass die Mahwerke der Maschine frei von Uibermafiigen
Schmutz und Ablagerungen sind. Getriebe und andere Antriebskomponenten kénnen wahrend
des Betriebs sehr heild werden, so dass Schmutz und Ablagerungen eine Brandgefahr
darstellen kdnnen.

WICHTIG: Achten Sie darauf, dass immer ein geeigneter Feuerléscher in der Zugmaschine
mitgefuhrt wird.

WARNUNG! Achten Sie des Betriebs der Maschine besonders darauf, dass die Maschine
keine festen Gegensténde wie Stral3enentwasserungen, Wande, Wellen, Bordsteine, Gelander,
Gleise usw. berihrt, da die Schlegel brechen kénnen, was dazu fihren kann, dass
Trimmerteile mit sehr hoher Geschwindigkeit aus der Maschine geschleudert werden. Auch bei
der Kollision von Objekten kann Brandgefahr bestehen. Erhéhen Sie vorsorglich die
Schnitthohe der Maschine, um sicherzustellen, dass es wahrend des Betriebs der Maschine
keine Kollision gibt.

GEFAHR! Vermeiden Sie den Kontakt mit Drahten. Es kann extrem gefahrlich sein, wenn sich
Draht im Rotor verfangt. Es missen alle Ma3nahmen ergriffen werden, um sicherzustellen,
dass dies nicht passiert. Uberprifen Sie den Einsatzort vor Beginn des Betriebs.

WARNUNG! Uberpriifen Sie alle wichtigen Komponenten, einschlieRlich Schlegel,
Schlegelbolzen und Schlegelmuttern. Schlegel kdnnen beim Aufprall versagen und
Gegenstande kdnnen mit hoher Geschwindigkeit herausgeschleudert werden. Uberprifen und
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ersetzen Sie alle beschadigten Komponenten durch Original-Spearhead-Teile und stellen Sie
sicher, dass die Maschine wieder einwandfrei lauft, bevor Sie mit dem Schneiden fortfahren.

Stellen Sie die Maharbeiten sofort ein, wenn ein Schlegel auf einen Fremdkorper trifft.

WARNUNG! Mahen Sie nicht in stehenden Gewassern, um einen moéglichen Ausfall der
Schlegel zu vermeiden.

WICHTIG: Halten Sie die Maschine an und benutzen Sie sie nicht, wenn Vibrationen in der
Maschine auftreten, da dies zu Briichen und erheblichen Schéaden fihren kann. Finden Sie die
Ursache der Vibration oder lassen Sie sie von lhrem lokalen Spearhead-H&andler tiberprtfen.
Verwenden Sie die Maschine nicht, bis die Ursache erkannt und behoben ist.

WICHTIG: Wahrend der Arbeit kann es erforderlich sein, die Mahgeschwindigkeit anzupassen,
um Anderungen des Gelandes, wie z. B. Steigungen, Grasart und -dichte, auszugleichen und je
nach gewunschter Schnitthdhe. Sie sollten auch lhre Geschwindigkeit anpassen, um auf
externe Faktoren wie Hindernisse tiber Kopf und Fremdkorper zu reagieren.

WARNUNG! Wenn die Vorderachse nicht ausreichend belastet ist (20 % +) oder bei
unangemessenen Geschwindigkeiten auf hiigeligem Gelande gefahren wird, kann dies zum
Verlust der Richtungskontrolle fuhren.

VORSICHT! Das Personal sollte wahrend des Betriebs regelmafig Pausen einlegen, um
Mudigkeit zu minimieren und die Aufmerksamkeit wahrend der Arbeit zu gewahrleisten.

WARNUNG! Wahrend des Betriebs der Zugmaschine sollten sich alle Personen aus dem
Bereich um die Maschine herum fernhalten (90 m/300 ft+), da durch den Betrieb der Maschine
zahlreiche Quetsch-, Scher- und Stol3gefahren bestehen.

WARNUNG! Stellen Sie beim Auftanken der Zugmaschine wahrend der Arbeit sicher, dass die
Maschine gestoppt und die Zapfwelle ausgekuppelt ist, dass der Motor der Zugmaschine
abgestellt und die Feststelloremse angezogen und der Ziindschliissel abgezogen ist.

WICHTIG: Vergewissern Sie sich, dass alle Heckrollen der Maschine auf die gleiche Position
eingestellt sind. Dies gilt fir Maschinen mit manuell und hydraulisch verstellbarer Heckrolle.

WICHTIG: Stellen Sie bei Trident Proline-Maschinen sicher, dass beide Positionssensoren der
Seitenmahwerke korrekt aktiviert werden, wenn die Seitenméhwerke der Maschine angehoben
werden. Ein weiterer Hinweis sollte Uber die Kontrollleuchte auf der Riickseite des Sensors
erfolgen.

WICHTIG: Vergewissern Sie sich, dass die Rundumleuchte (sofern vorhanden) richtig
funktioniert, wenn sie mit Strom versorgt wird.

VORSICHT! Achten Sie bei gezogenen Maschinen darauf, dass die Sicherungskette der
Zugstange korrekt und jederzeit an der Zugmaschine angebracht ist.

2.3.6 Transportieren der Maschine

2.36.1
A 2362
A 2.36.3

. 2.3.6.4

WARNUNG! Vergewissern Sie sich, dass die Rotoren vollstandig zum Stillstand gekommen
sind, bevor Sie die Maschine von die Arbeits- oder Transportstellung klappen.

WARNUNG! Vergewissern Sie sich, dass die Hebel/Knopfe fur den hydraulischen Hub in ihrer
Stellung arretiert sind, um ein Absenken der Maschine wahrend des Transports zu vermeiden.

WARNUNG! Betreiben Sie die Maschine niemals, wenn sich der Rotor in angehobener oder
zusammengeklappter Transportstellung befindet, auch nicht bei kurzen Strecken.

WARNUNG! Alle Arbeiten im Zusammenhang mit der Zugmaschine und der Maschine
mussen immer vom Fahrersitz aus mit angeschnalltem Sicherheitsgurt ausgefihrt werden,
unabhéangig davon, ob die Maschine auf 6ffentlicher StraRe betrieben oder transportiert wird.

WICHTIG: Vergewissern Sie sich, dass alle Bremsleuchten und Blinker funktionieren, bevor
Sie die Maschine auf 6ffentlichen Straf3en transportieren (nur fir gezogene oder heckseitig
angebaute Modelle).
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WICHTIG: Fuhren Sie Leistungsprifungen an der Zugmaschine/Maschinenkombination und
deren Verhalten durch, bevor Sie die Maschine auf 6ffentlichen Straf3en transportieren.

Es mussen Bremstests in sicherer Umgebung durchgefiihrt werden, um das Verhalten der
Zugmaschine/Maschinenkombination hierbei und bei Notstopp zu beurteilen.

Ermitteln Sie vor der Fahrt mit der Zugmaschine und der Maschine auf 6ffentlichen StraRen die
maximale Geschwindigkeit, mit der das Fahrzeug sicher gefahren werden kann. Bestimmen Sie
die sichere Geschwindigkeit, mit der die Maschine abbiegen kann. Bedenken Sie, je scharfer
die Kurve, desto groRer ist die erforderliche Geschwindigkeitsreduzierung, damit die Maschine
nicht umkippt. Die Maschine sollte auf keinen Fall schneller als 32 km/h (20 mph) fahren.

WICHTIG: Die Zugmaschine und die Maschine reagieren unterschiedlich in Arbeits- und
Transportstellung. Eine Maschine in Transportstellung hat einen héheren Schwerpunkt und wird
daher bei niedrigeren Geschwindigkeiten eher instabil. Der Fahrer/Bediener muss seine
Fahreigenschaften/Geschwindigkeit so anpassen, dass die Sicherheit fir Umstehende und
andere Fahrzeuge gewahrleistet ist.

WICHTIG: Fahren Sie mit niedrigen Geschwindigkeiten und sanften, geméachlichen
Lenkbewegungen, um die Sicherheit fir Umstehende und andere Fahrzeuge in Kurven, bei
Huigeln, rauen oder unebenen Oberflachen oder nassen StraRen zu gewahrleisten.

WICHTIG: Lassen Sie genugend Freiraum fiir das Ausschwenken der Maschine beim
Abbiegen.

WICHTIG: Vergewissern Sie sich, dass sich alle Reifen in einem verkehrssicheren und
ordnungsgemal aufgepumpten Zustand befinden, bevor Sie die Maschine auf 6ffentlichen
StralRen transportieren. Siehe Abschnitt 5.8.1 fir den Reifendruck der Maschine.

WICHTIG: Vergewissern Sie sich, dass Lenkung und Bremsen einwandfrei funktionieren und
in gutem Zustand sind, bevor Sie die Maschine auf 6ffentlichen Stra3en transportieren.

VORSICHT! Vergewissern Sie sich vor der Fahrt auf 6ffentlichen Stral3en, dass die Sicht durch
die Zugmaschine, die Kabine oder das Arbeitsgerat nicht beeintréchtigt ist, so dass die Sicht
beim Fahren der Zugmaschine vom Fahrersitz aus frei ist.

Stellen Sie den Ruckspiegel ein, um die Maschine und alle dahinter liegenden Teile deutlich
sehen zu kénnen.

WICHTIG: Bevor Sie mit der Maschine auf die 6ffentliche StralRe fahren, stellen Sie sicher, dass
die Karosserie der Maschine und Maschinenteil frei von angesammeltem Schnittgut sind.

WICHTIG: Vergewissern Sie sich, dass die Rader der Zugmaschine und der Maschine frei von
Schlamm und Schmutz sind, bevor Sie mit der Maschine auf 6ffentliche Straf3en fahren.

WICHTIG: Vergewissern Sie sich, dass die Sicherheitskette der Anhéangekupplung/Zugstange
zwischen Maschine und Zugmaschine angebracht ist, bevor Sie mit der Maschine auf
offentliche Stral3e fahren.

WICHTIG: Sicherstellen, dass die Zugmaschine mit einer Warnblinkanlage ausgestattet ist und
diese bei Bedarf eingeschaltet ist. Wenden Sie sich an die értlich zustéandige Behdrde, um
Hinweise zur Vorbereitung der Maschine zu erhalten.

VORSICHT! Bringen Sie die Maschine oder Schleppen Sie die Maschine nicht mit LKWs oder
anderen Fahrzeugen auf 6ffentlichen StraRen.

WICHTIG: Achten Sie beim Fahren auf 6ffentlichen StraRen auf andere Verkehrsteilnehmer
und halten Sie sich an die StraRenverkehrsordnung Ihres Landes.

GEFAHR! Wenn Sie die Maschine mit hochgeklappten Seitenmahwerken transportieren,
vergewissern Sie sich, dass der Haltegurt fur die Seitenméhwerke angebracht ist oder, falls die
Maschine mit optionalen hydraulischen Arretierungen der Seitenméhwerke ausgestattet ist,
dass diese vollstandig eingerastet sind und ordnungsgemaf funktionieren, damit die Fligel
nicht plétzlich herunterfallen und bei einem mechanischen oder hydraulischen Versagen oder
einer unbeabsichtigten Betatigung durch den Traktorfahrer méglicherweise Personen oder
Unbeteiligte quetschen oder einen Unfall mit anderen Verkehrsteilnehmern verursachen
kénnen.

GEFAHR! Achten Sie beim Transport der Maschine auf der Stral3e darauf, dass das
Transportgestange korrekt zwischen dem mittleren Mahwerk und dem vorderen/hinteren
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Mahwerk montiert ist, damit sich das Mahwerk nicht plotzlich absenkt und im Falle eines
mechanischen oder hydraulischen Fehlers oder eines unbeabsichtigten Eingriffs des
Fahrers/Bedieners moglicherweise einen Unfall mit anderen Verkehrsteilnehmern verursacht.

GEFAHR! Achten Sie beim Transport der Maschine mit angehobenem vorderen/hinteren
Mahwerk (Transportstellung) auf eine ausreichende Bodenfreiheit unter der Maschine, damit die
Maschine beim Befahren von unebenem Gelénde, wie z. B. Bodenwellen, nicht umkippt.

GEFAHR! Schalten Sie beim Transport der Maschine nicht die Zapfwelle der Zugmaschine ein.

WARNUNG! Halten Sie alle angehobenen Seitenmahwerke in einem Abstand von 3 Metern
(10 ft) oder mehr von allen Stromleitungen und Hindernissen tber Kopf.

WARNUNG! Befdrdern Sie niemals Fahrgaste in der Zugmaschine, es sei denn, sie ist mit
einem zugelassenen Sitz und Sicherheitsgurt ausgestattet.

WARNUNG! Beférdern Sie niemals Personen auf der Maschine.

WARNUNG! Transportieren Sie die Maschine nur mit sicheren Geschwindigkeiten und mit
einer Hochstgeschwindigkeit von 32 km/h. Schwere Unfélle und Verletzungen kdnnen die Folge
sein, wenn dieser Maschine mit unsicherer Geschwindigkeit betrieben oder transportiert wird.
Fahren Sie den Bedingungen entsprechend und reduzieren Sie bei Bedarf die Geschwindigkeit.

WARNUNG! Wenn die Vorderachse nicht ausreichend belastet ist (20 % +) oder bei
unangemessenen Geschwindigkeiten auf hiigeligem Gelande gefahren wird, kann dies zum
Verlust der Richtungskontrolle fiihren.

WICHTIG: Stellen Sie bei Trident Proline-Maschinen sicher, dass beide Positionssensoren der
Seitenmahwerke korrekt aktiviert werden, wenn die Seitenméhwerke der Maschine angehoben
werden. Ein weiterer Hinweis sollte Uber die Kontrollleuchte auf der Riickseite des Sensors
erfolgen.

WICHTIG: Vergewissern Sie sich, dass die Rundumleuchte (sofern vorhanden) richtig
funktioniert, wenn sie mit Strom versorgt wird.

2.3.7 Aufbewahrung der Maschine

2371

WARNUNG! Es ist zwingend erforderlich, den Verbrennungsmotor abzuschalten und die
Zapfwelle auszukuppeln, die Maschine abzusenken. Vergewissern Sie sich, dass die Maschine
vollstéandig zum Stillstand gekommen ist, ziehen Sie den Ziindschliissel am Armaturenbrett der
Zugmaschine ab und aktivieren Sie die Feststelloremse, bevor Sie den Fahrersitz verlassen.
Besteigen oder Verlassen Sie die Zugmaschine nur bei stillstehender und ausgeschalteter
Maschine/Zugmaschine.

VORSICHT! Wenn die Maschine nicht in Betrieb ist, verwenden Sie die Maschinenstander, um
die Maschine abzustitzen. Stellen Sie die Maschine auf einem ebenen Untergrund, um ein
Wegrollen/Kippen zu verhindern. Stellen Sie sicher, dass die Maschinenstander nicht
Ubermafig belastet werden. Der Stitzful3 ist fir 600 kg (1323 Ibs) ausgelegt.

GEFAHR! Vergewissern Sie sich, dass der Haltegurt der Seitenmahwerke angebracht ist, oder
stellen Sie bei der optionalen hydraulischen Arretierung der Seitenmahwerke sicher, dass diese
vollsténdig eingerastet ist und ordnungsgemaln funktioniert, damit die Seitenméhwerke nicht
plétzlich herunterklappen und mdéglicherweise Personen oder Unbeteiligte verletzen kénnen.

VORSICHT! Wenn die Maschine nicht in Betrieb und nicht an eine Zugmaschine
angeschlossen ist, verwenden Sie die Unterlegkeile, um sicherzustellen, dass die Maschine
sicher steht, und sich nicht bewegt (nur gezogene Version).

WICHTIG: Lagern Sie die Maschine an einem sicheren, vor Witterungseinfliissen geschiitzten
Ort, um den Zustand und den Schutz vor Beschadigung der Komponenten fiir die
Wiederinbetriebnahme und den erneuten Einsatz zu gewéahrleisten.

2.4  Sicherheitshinweise zur Wartung

2411

WARNUNG! Es ist zwingend erforderlich, den Verbrennungsmotor abzuschalten und die
Zapfwelle auszukuppeln, die Maschine abzusenken. Vergewissern Sie sich, dass die Maschine
vollstandig zum Stillstand gekommen ist, ziehen Sie den Ziindschlissel am Armaturenbrett der
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Zugmaschine ab und aktivieren Sie die Feststellbremse, bevor Sie den Fahrersitz verlassen
und mit den Wartungsarbeiten beginnen.

GEFAHR! Trennen Sie die Eingangszapfwelle der Maschine von der Zapfwellenkupplung der
Zugmaschine, bevor Sie Wartungs- oder Einstellarbeiten durchfihren.

WARNUNG! Es ist zwingend erforderlich, dass die Maschine angemessen und mit geeignetem
Hebezubehor und Gurtzeug in den in Abschnitt 3.1 angegebenen Positionen und gemaf den
geltenden Vorschriften des Landes, in dem diese Arbeiten stattfinden, sowie den Empfehlungen
von Spearhead angehoben wird.

WICHTIG: Die Wartung der Maschine darf nur von Fachpersonal unter strikter Beachtung der
Anweisungen in dieser Betriebsanleitung durchgefiihrt werden. Verschlissene oder beschadigte
Teile mussen ersetzt werden.

WICHTIG: Verwenden Sie bei der Durchfiihrung von Reparaturen und Wartungsarbeiten im
Hinblick auf die Langlebigkeit und Zuverléassigkeit der Maschine und die Sicherheit des
Personals immer Originalteile von Spearhead.

WICHTIG: Lagern Sie die Maschine nach Beendigung der Arbeiten an einem sicheren und vor
Witterungseinflissen geschutzten Ort, um ihren Zustand und den Schutz vor Beschadigung von
Bauteilen zu gewahrleisten.

GEFAHR! Achten Sie bei Arbeiten an der Maschine mit angehobenen Seitenméhwerken
darauf, dass der Haltegurt oder Haltemechanismus der Seitenmahwerke richtig angebracht
sind, damit die Seitenméahwerke bei einem mechanischen oder hydraulischen Ausfall nicht
plétzlich herunterfallen und das Wartungspersonal méglicherweise verletzen, insbesondere bei
Arbeiten an der Unterseite der Maschine.

VORSICHT! Bauen Sie den Hydraulikdruck ab, bevor Sie Hydraulikleitungen trennen oder an
der Anlage arbeiten. Dies kann durch Driicken und Ziehen/Driicken des gewéhlten
Zugmaschinenhebels bzw. der gewéahlten Zugmaschinentaste erfolgen. Erst wenn dies
geschehen ist und eine geeignete Schutzbrille und Schutzhandschuhe getragen werden,
konnen die Hydraulikschlauche der Zugmaschine entfernt werden.

VORSICHT! Tragen Sie bei Arbeiten/Kontrollen der Hydraulikanlage an der Maschine immer
eine Schutzbrille und undurchdringliche Schutzhandschuhe. Dies gilt auch fir den Umgang mit
Getrieben und Getriebetl. Verwenden Sie fir die Suche nach Leckagen Papier oder Pappe und
niemals lhre Hande oder andere Korperteile.

VORSICHT! Halten Sie Hande und Korperteile von Nadelldchern und Disen fern, aus denen
Hydraulikflissigkeit austritt. Verschluckte oder eingedrungene Hydraulikflussigkeit kann im
Korper gefahrliche Infektionen auslésen. Die Behandlung muss von einem Facharzt
durchgefiuihrt werden.

VORSICHT! Stellen Sie sicher, dass alle Hydraulikschlduche, -leitungen und -anschlisse in
gutem Zustand und dicht sind, bevor Sie diese mit Druck beaufschlagen.

WICHTIG: Verandern Sie keine werkseitigen Hydraulikeinstellungen, um Ausfélle von
Komponenten oder Geraten zu vermeiden.

WICHTIG: Verandern Sie keine werkseitigen Riemeneinstellungen, um Ausfélle von
Komponenten oder Geraten zu vermeiden. Vergewissern Sie sich, dass neue oder gebrauchte
Riemen entsprechend eingestellt sind.

WICHTIG: Andern oder modifizieren Sie keine Geratefunktionen oder Komponenten.

GEFAHR! Schweil3en oder reparieren Sie keine rotierenden Méhwerkskomponenten wie
Rotorwellen, Rotordsen oder Schlegel. Sie kdnnen zu Vibrationen und zum Ausfall von
Bauteilen fihren, die aus der Maschine geschleudert werden kdnnten.

GEFAHR! Ersetzen Sie verbogene, beschadigte, gerissene oder gebrochene Schlegel sofort
durch neue Schlegel.

Versuchen Sie nicht, beschédigte Schlegel zu richten oder zu schweil3en! Entsorgen Sie
gebrochene Schlegel und Befestigungsteile von der Maschine, um Schlegelausfélle zu
vermeiden.

Schlegel sollten immer paarweise ausgetauscht werden.
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VORSICHT! Tragen Sie immer Schutzhandschuhe, wenn Sie Schlegel oder abgenutzte Teile
mit scharfen Kanten handhaben.

VORSICHT! Komponenten wie Getriebe und der Antriebsstrang kdnnen wahrend des Betriebs
sehr heild werden. Vergewissern Sie sich, dass die Komponenten ausreichend abgekihlt sind,
bevor Sie sich zur Wartung in die Néahe der Maschine begeben. Tragen Sie vorsichtshalber
Schutzhandschuhe und Schutzbrille, wenn Sie diese potenziell heil3en Gegenstande oder
andere potenziell heilRe Gegenstande an der Maschine warten.

GEFAHR! Wenn die Unterseite der Maschine zu Wartungsarbeiten angehoben werden muss,
stellen Sie sicher, dass die Maschine mit festen Standern abgestutzt wird. Nicht tUber einen
verstellbaren Hydraulikheber oder einen Briickenkran abstitzen.

GEFAHR! Stellen Sie bei allen Arbeiten an der Maschine sicher, dass der Boden eben, stabil
und fest ist, und dass die Maschine mit einem geeigneten Unterlegkeil gesichert ist, um
sicherzustellen, dass sie sich nicht bewegt oder umfallt.

GEFAHR! Lassen Sie den Motor der Zugmaschine nicht in geschlossenen Raumen laufen.
Betreiben Sie die Zugmaschine nur in Aul3enbereichen.

GEFAHR! Motorabgase und einige ihrer Bestandteile sowie bestimmte Fahrzeugkomponenten
enthalten oder emittieren Chemikalien, von denen dem Staat Kalifornien bekannt ist, dass sie
Krebs, Geburtsfehler oder andere Fortpflanzungsschaden verursachen. Siehe Abschnitt 2.10 in
Bezug auf Proposition 65.

VORSICHT! Stellen Sie sicher, dass das Wartungspersonal bei der Wartung der Maschine
geeignete Schutzausristung/-kleidung tréagt, um das Risiko von Stol3- oder Hautverletzungen zu
verringern. Haufiger oder langerer Kontakt mit Hydraulikdl kann zu Dermatitis und anderen
Hautkrankheiten, einschliellich (seltener) Hautkrebs fiihren, wenn keine Schutzhandschuhe
getragen werden. Verschlissene Teile kénnen scharfe Kanten haben.

Befolgen Sie die Anweisungen des Schmierstoffherstellers hinsichtlich des Umgangs mit Olen,
Lésungsmitteln, Reinigungsmitteln und anderen chemischen Mitteln.

WICHTIG: Ersetzen Sie immer Schutzvorrichtungen, die zu Wartungs- oder
Instandhaltungszwecken entfernt wurden, und stellen Sie sicher, dass sie funktionsfahig sind,
vollstandigen Schutz bieten und bestimmungsgeman arbeiten. Andernfalls ersetzen Sie diese,
bevor Sie mit dem Betrieb der Maschine fortfahren.

VORSICHT! Wenn Wartungsarbeiten an der Maschine an einem hoéher gelegenen und vom
Boden aus unzugéanglichen Ort erforderlich sind, verwenden Sie eine sichere Leiter oder andere
sichere Zugangs-/Steigmittel.

VORSICHT! Sorgen Sie fur einen guten Stand, indem Sie auf festen, ebenen Flachen stehen,
wenn Sie zur Durchfiihrung von Arbeiten auf die Maschine steigen.

VORSICHT! Benutzen Sie niemals die Zapfwelle oder den Zapfwellenschutz als Trittstufe.

WICHTIG: Halten Sie sich an die im Nutzungsland geltenden Gesetze zur Verwendung und
Entsorgung von Produkten, die zur Reinigung und Wartung der Maschine verwendet werden,
unter Bertcksichtigung der Empfehlungen des Herstellers und der lokalen Richtlinien zu den
jeweiligen Produkten.

WICHTIG: Vergewissern Sie sich vor der Inbetriebnahme der Maschine, dass die Maschine
anhand des Maschineninspektionsprotokolls griindlich Uberprtft wurde, siehe Abschnitt 5.11.

Stellen Sie sicher, dass bei der Maschineninspektion die Maschine steht und nicht lauft.

Wenn Teile gebrochen oder beschadigt sind bzw. als nicht einsatzfahig erachtet werden,
ersetzen Sie sie durch Original-Spearhead-Teile, indem Sie die interaktive Online-
Ersatzteilfunktion nutzen:
https://my.spearheadmachinery.com/parts/public-interactive-parts-database/

Sie bendtigen die Seriennummer der Maschine. In Abschnitt 1.3 ist die Lage des Typenschilds
an der Maschine dargestellt.
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Sicherheits- und Betriebsaufkleber

Trident-Maschinen sind mit Sicherheits- und Betriebsaufklebern ausgestattet, die vor Restrisiken an den
Maschinen warnen, die nicht beseitigt werden konnten. Einige Aufkleber geben Hinweise zur optimalen
Bedienung und Pflege der Maschine. Die Sicherheitsaufkleber sind in gelber Farbe und an strategischen
Positionen um die jeweiligen Gefahrenstellen herum angebracht. Die Betriebsaufkleber sind in der Regel weil3
und werden in der Néhe der jeweiligen zu wartenden Komponente angebracht. In Abschnitt 2.5.1 ist die
Bedeutung der einzelnen Symbole auf den Aufklebern angegeben und ihre jeweilige Positionierung an der
Maschine ist in Abschnitt 2.5.2 aufgefiihrt. Der Bediener muss die Bedeutung dieser Aufkleber kennen.

Alle Aufkleber sollten sauber gehalten und bei vollstandiger/teilweiser Ablésung oder Beschadigung sofort durch
einen Spearhead-Handler vor Ort ersetzt werden.
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Abbildung 2.1 — 8770628 Sicherheitsaufkleber

Warnung: - Schliissel abziehen
und Bedienungsanleitung
grundlich lesen!

Lesen Sie die Original-Betriebsanleitung der Maschine, bevor Sie die
Maschine in Betrieb nehmen, um sich Uber Bedienung und Wartung zu
informieren.

Anweisung: - Priifen Sie den
festen Sitz der
Befestigungselemente!

Der feste Sitz aller Befestigungselemente um die Maschine herum
muss mindestens einmal alle acht (8) Stunden Uberprift werden

Gefahr: - Fahren Sie nicht auf
der Maschine mit!

Sie durfen sich wahrend des Transports oder Betriebs der Maschine
nicht auf der Maschine befinden.

Gefahr: - Schnittgefahr durch
rotierende Schlegel

Das Personal sollte einen sicheren Abstand zur Maschine halten,
wenn diese in Betrieb ist.

Gefahr: - Herausgeschleuderte
Gegenstande!

Das Personal sollte sich wahrend des Betriebs von der Maschine
fernhalten, da die Gefahr besteht, dass Gegenstande aus der
Maschine geschleudert werden.

Gefahr: - Quetschgefahr, wenn
nicht abgestuitzt!

Das Personal sollte sich von der Maschine fernhalten, wenn die
Maschine nicht abgestitzt ist. Es besteht Gefahr, dass
Seitenmahwerke und andere Gegenstande herunterfallen und die
Person(en) dabei eingeklemmt oder gequetscht werden kénnen.

Gefahr: - Gefahr durch
Quetschstellen!

Das Personal muss sich wahrend des Betriebs der Maschine von der
Maschine fernhalten, da die Gefahr des Einklemmens oder
Quetschens durch Komponenten besteht.

Gefahr: - Gehdrschutz tragen!

Das Personal sollte einen Gehdrschutz tragen, wenn es sich in
unmittelbarer Nahe der in Betrieb befindlichen Maschine aufhalt, um
dauerhafte Gehorschaden zu vermeiden.

i | Warnung/Anweisung: - Uberpriifen Sie den Einsatzort, bevor Sie die Maschine in Betrieb
Explosionsgefahr! nehmen.
j | Warnung/Anweisung: - Stellen Sie unbedingt sicher, dass die Mahwerke der Maschine frei von

Entfernen Sie Schnittgut und
Verschmutzungen vom
Mahwerk.

Verunreinigungen sind, um die Brandgefahr zu verringern. Fahren Sie
niemals mit der Zugmaschine und Maschine Uber offenes Feuer.

Tabelle 2.1 — 8770628 Bedeutungen der Sicherheitsaufkleber
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8 HOURS [ )
[ AWARNING )
Recommended P.T.O.

Cancer and Reproductive Harm
www.P65 Warnings.ca.gov

Recommended P.T.O.
J speed 1000 r.p.m.

o)

D960

speed 540 r.p.m.

Abbildung 2.2 — Sonstige Sicherheits- und Hinweisaufkleber

2 | Anweisung: - Alle acht (8) Ist in der Nahe der Komponenten der Maschine angebracht und zeigt
Stunden schmieren auf diese, die mindestens einmal alle acht (8) Stunden eingefettet
werden missen.
3 | Anweisung: - Auf den Riemenschutzvorrichtungen an jedem des Hauptrahmens
Riemenspannung angebracht, um das korrekte Spannen der Antriebsriemen zu
erleichtern
4 | Anweisung: - P65 Krebs- und Der Betrieb, die Wartung und die Instandhaltung dieser Maschine kann
Fortpflanzungsschaden Sie Chemikalien aussetzen, die im US-Bundesstaat Kalifornien daftir
bekannt sind, Krebs und Geburtsfehler oder andere reproduktive
Schéden zu verursachen.
5 | Warnung/Anweisung: - Anzeige der korrekten Betriebsgeschwindigkeit der Maschine wéhrend
Betriebsdrehzahl der Zapfwelle | des Betriebs. 540/1000 U/min

Tabelle 2.2 — Bedeutungen sonstiger Sicherheits- und Hinweisaufkleber

Die Platzierung dieser Aufkleber auf den einzelnen Maschinen finden Sie in Abschnitt 2.5.2.
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2.5.2 Platzierung

In den Abschnitten 2.5.2.1 und 2.5.2.2 wird angegeben, an welchen Stellen die Sicherheits- und
Betriebsaufkleber an den einzelnen Modellen des Trident-Schlegelméahers angebracht sind.

2.5.2.1 Standard-Trident

= . X OPMANO00902
Abbildung 2.3 - Lage der Sicherheits- und Hinweisaufkleber an
Trident-Standardmaschinen
(Modell 400 dargestellt)

2.5.2.2 Trident Proline

OPMAN00903
Abbildung 2.4 - Lage der Sicherheits- und Hinweisaufkleber an Trident Proline-

Maschinen
(Modell 400 dargestellt)

253 Ersatz

Es ist von gré3ter Bedeutung, dass die Sicherheitsaufkleber sauber gehalten und ersetzt werden, wenn sie nicht
mehr lesbar oder beschadigt bzw. vollstandig verloren gegangen sind. Sicherheitsaufkleber kdnnen direkt bei
Ihrem lokalen Spearhead-Héandler erworben werden.

Spearhead-Sicherheitsaufkleber haben eine Ersatzteilnummer, die sich unten rechts auf den Aufklebern
befindet.

Ausfuhrlichere Hinweise zur Bestellung von Ersatzteilen und zur Ermittlung der richtigen Teilenummer finden Sie
in Abschnitt 7.
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2.6 Schutzvorrichtungen

GEFAHR! Fir einen sicheren Betrieb ist es unerlasslich, dass alle Schutzeinrichtungen, Schirzen und
Heckrollen bei Betrieb an der Maschine in Position bleiben. Spearhead lehnt jede Verantwortung fur
Schéden oder Verletzungen ab, die durch nicht oder fehlerhaft angebrachte Schutzvorrichtungen,
Schiirzen oder Heckrollen entstehen, oder wenn diese Anweisungen nicht befolgt werden.

WARNUNG! Uberpriifen Sie die Schutzvorrichtungen zweimal taglich oder sofort, wenn ein Verdacht
auf Schaden besteht.

Ersetzen Sie immer Schutzvorrichtungen, die Schaden oder Verschleild aufweisen, die ihre Funktionstiichtigkeit
beeintrachtigen kénnten. Typische zu prifende Schéden sind folgende:

Riemen- Deformiert oder mit scharfen Au3enkanten.

/Kupplungsschutzvorrichtungen

und Seitenkufen

Schutzvorrichtungen + Gerissene, fehlende Abschnitte, die bewegliche Teile

Antriebsstrang der Zapfwelle sichtbar/zuganglich machen

Gummischirzen Durch fehlende Gummischirzensegmente kénnen unter normalen
Bedingungen Steine oder &hnliche Gegenstande herausgeschleudert
werden.

Tabelle 2.3 — Schaden an der permanenten Schutzvorrichtung

2.6.1 Zwingend erforderliche Schutzvorrichtungen

Die in Abschnitt 1.2 dargestellte Abbildung des allgemeinen Aufbaus und die folgende Liste zeigen die zwingend
erforderlichen Schutzvorrichtungen. Diese sind zusammen mit den Gefahren- und Warnaufklebern fur einen
sicheren Mahbetrieb mit dieser Maschine erforderlich:
e Schutzvorrichtungen fur Zapfwellenkupplungen
Schutzvorrichtung der Zapfwelle
Schutzvorrichtungen fiir Antriebswellen der Seitenméahwerke
Schutzvorrichtungen fiir die Motoren der Seitenmahwerke
Kupplungsschutzvorrichtung der Seitenmahwerkskupplungen
Riemenschutz (am zentralen Mahwerk und Seitenmahwerken)
Heckrolle
Vordere Gummischiirzen
Hintere Gummischiirzen

2.7 Larm

Der von der Maschine unter Betriebsbedingungen erzeugte Schallpegel wurde mit einem Schallpegelmesser mit
Integrator ermittelt.

Die Messungen wurden nach ISO 1680-2 mit der Maschine durchgefthrt.
Die unter den in der Norm angegebenen Bedingungen durchgefihrten Prifungen ergaben die folgenden
Ergebnisse:

Maschine Zugmaschine mit Zugmaschine mit
offener Kabine geschlossener Kabine
Trident 400 82 dB 74 dB
Trident 500 83 dB 75 dB
Trident 600 85 dB 76 dB

Tabelle 2.4 - Schallpegelmesswerte des Trident
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2.8  Personliche Schutzausristung

Bediener sollten eine ausreichende personliche Schutzausriistung
(PSA) tragen, um sich vor Gehor-, Atemwegs- und StofRschaden zu
schitzen.

Bei Arbeiten in einer unverschlossenen Kabine oder wenn Fenster
und Offnungen nach auRen offen sind, wird dem Bediener
empfohlen, einen geeigneten Gehérschutz, eine Gesichtsmaske (je
nach Bedingungen) und Augenschutz zu tragen.

Beim Umgang mit Schneidkanten/-flachen oder hydraulischen
Geraten wird dem Bediener empfohlen, geeignete
Schutzhandschuhe zu tragen.

Beim Beseitigen von Verstopfungen, beim Lésen von verhedderten
Drahten oder beim Arbeiten mit unter Druck stehenden
Hydraulikkomponenten wird dem Bediener empfohlen, einen
geeigneten Augenschutz und geeignete Schutzhandschuhe zu
tragen.

OPMAN00161

Tragen Sie keine lose Kleidung, um die Gefahr von Verfangen und o Abbildur_l_g 25-
Hangenbleiben in Komponenten zu verringern. Persdnliche Schutzausristung

Bei Arbeiten am Einsatzort, aber auf3erhalb der Zugmaschine, wird
dem Bediener empfohlen, gut sichtbare Warnkleidung zu tragen.

2.9 Maschine und Umwelt

Nachfolgend sind die zu beachtenden Mindestvorschriften aufgefuhrt, um das Risiko von Umweltbelastungen im
Zusammenhang mit der Verwendung der Maschine zu verringern:

¢ Wenn das Land, in dem die Maschine eingesetzt wird, bestimmte Grenzwerte fiir Schallemissionen
vorsieht, sollten die Bestimmungen dieser Normen eingehalten werden und das Bedienpersonal
gegebenenfalls mit geeigneter Schutzausriistung (Gehorschutzstopsel usw.) ausgestattet werden.

e Es st zwingend erforderlich, die geltenden Gesetze des Landes, in dem die Maschine verwendet
wird, in Bezug auf die Verwendung und Entsorgung von Schmierstoffen und Produkten, die fur die
Reinigung und Wartung der Maschinen verwendet werden, einzuhalten. Beachten Sie hierzu die
Empfehlungen des Herstellers dieser Produkte.

e Beim Austausch von Verschleif3teilen oder bei Verschrottung sind die Umweltschutzgesetze des
Landes, in dem die Maschine eingesetzt wird, zu beachten.

e Es st verboten, Produkte, die zur Reinigung verwendet werden, oder umweltschadliche Stoffe ins
Abwasser, in den Boden, in Gewassern oder in die Umwelt zu leiten.

e Esist gesetzliche Vorschrift, Produkte, die zur Reinigung verwendet werden, oder umweltschéadliche
Stoffe in geeigneten Behéaltern zu sammeln, zu lagern und an Unternehmen abzugeben, die fir ihre
Entsorgung zugelassen sind.

29.1 Entsorgung

Wenn die Spearhead-Maschine das Ende seiner wirtschaftlichen Nutzungsdauer erreicht hat, sollte es
verantwortungsvoll entsorgt werden. Die muss entweder Uber ein zugelassenes Recyclingzentrum oder unter
Einhaltung aller im Nutzungsland geltenden Vorschriften erfolgen.

In den meisten Fallen kénnen Spearhead-Maschinen mit Hilfe von einfacher Werkstattausrtstung in ihre
Bestandteile zerlegt werden. Tabelle 2,5 enthélt eine typische Liste der Bestandteile sowie
Entsorgungsrichtlinien.

Achten Sie beim Zerlegen der Maschine darauf, dass schwere Teile immer ausreichend abgestutzt sind, um
Verletzungen zu vermeiden.

Um eine Verschmutzung der Umwelt zu vermeiden, treffen Sie Vorsichtsmaf3nahmen, damit keine Flissigkeiten
in die Umwelt gelangen.

Es liegt in der Verantwortung des Betreibers, sicherzustellen, dass die Maschine in Ubereinstimmung mit allen
geltenden Vorschriften entsorgt wird.
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Material Hauptséchlich vorhanden in; Entsorgungsrichtlinie

Stahl Strukturbauteile, feststehende Kénnen demontiert und recycelt werden.
Schutzvorrichtungen, Gehen Sie beim Umgang mit schweren
Befestigungselemente und und/oder scharfen Gegenstanden vorsichtig
Antriebsstrang Vor.

Aluminium Pumpen- und Getriebegehause, Konnen demontiert und recycelt werden.
Typenschilder Gehen Sie beim Umgang mit schweren

und/oder scharfen Gegenstanden vorsichtig
vor. Ergreifen Sie geeignete Mafl3nahmen fir
Olverschmutzte Produkte.

Kupfer Verkabelung, elektrische Komponenten Kann mit geeigneten Verwertungsverfahren
recycelt werden.
Hydraulikol Tank, Hydraulikkomponenten In Ubereinstimmung mit allen geltenden
Vorschriften entsorgen.
Gummi Schlauche, flexible Schutzvorrichtungen, | In Ubereinstimmung mit allen geltenden
Dichtungen, O-Ringe Vorschriften entsorgen.
Kunststoffe Clips, Kappen, Kabelbinder, Aufkleber, In Ubereinstimmung mit allen geltenden
Filtergehause, Dokumentenhalter, Vorschriften entsorgen.

Buchsen, elektrische Komponenten,
Stecker, Steckverbinder, Kabelisolierung

Filterelement Filtergehause In Ubereinstimmung mit allen geltenden
Vorschriften entsorgen.
Kork/Papier Dichtungen In Ubereinstimmung mit allen geltenden

Vorschriften entsorgen.

Tabelle 2.5 - Entsorgung von Komponenten der zerlegten Maschine
2.10 Proposition 65

([ AWARNING )

Cancer and Reproductive Harm
www.P65 Warnings.ca.gov

D960

Abbildung 2.6 — P65-Aufkleber fir Krebs und Fortpflanzungsschaden

Der Betrieb, die Wartung und die Instandhaltung dieser Maschine kann Sie Chemikalien wie Benzin,
Dieselkraftstoff, Schmiermitteln, Erddlprodukten, Motorabgasen, Kohlenmonoxid und Phthalaten aussetzen, die
im US-Bundesstaat Kalifornien dafiir bekannt sind, dass sie Krebs und Geburtsfehler oder andere
Fortpflanzungsschaden verursachen.

Um die Belastung zu minimieren, vermeiden Sie das Einatmen von Abgasen, lassen Sie den Motor nur bei
Bedarf im Leerlauf laufen, warten Sie Ihr Fahrzeug in einem gut bellfteten Bereich, tragen Sie Handschuhe und
waschen Sie sich haufig die Hande, wenn Sie Ihr Fahrzeug warten. Batteriepole, -klemmen und zugehdriges
Zubehor enthalten Blei und Bleiverbindungen, Chemikalien, die im US-Bundesstaat Kalifornien dafiir bekannt
sind, Krebs, Geburtsfehler oder andere Fortpflanzungsschaden zu verursachen.

Weitere Informationen finden Sie unter www.P65Warnings.ca.gov.

Diese Website, die vom kalifornischen Office of Environmental Health Hazard Assessment betrieben wird, bietet
Informationen Uber diese Chemikalien und dartiber, wie Einzelpersonen ihnen ausgesetzt sein kénnen.
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3 Vorbereitung der Maschine

3.1 Anheben der Maschine

WARNUNG! Heben Sie die Maschine nicht ausschlieBlich an der Zugstange oder Achse an. Die kann
zu Schaden fuhren, die zum Erléschen der Garantie filhren. Verwenden Sie die empfohlenen
Hebepunkte zum Anheben der Maschine.

Trident-Maschinen sollten mit den vier vorgesehenen Hebedsen an jeder der vier Ecken des mittleren Mahwerks
angehoben werden, wie in Abbildung 3.1 dargestellt.

| B

— — OPMAN00904

Abbildung 3.1 Versandposition - Trident
(Modell 400 dargestellt)

Stellen Sie sicher, dass die Maschine durch Personal gefuhrt wird, wenn Sie die Maschine an der gewlinschten
Stelle positionieren. Dadurch wird sichergestellt, dass die Maschine und/oder Geréate/Personen nicht durch die
Maschine zu Schaden kommen.

Vergewissern Sie sich, dass der Ort, an dem die Maschine anschlieRend aufgestellt werden soll, stabil und eben
ist, damit die Maschine nicht instabil wird und sich mdglicherweise bewegt oder umkippt. Die Trident-Maschinen
kénnen zusammengeklappt oder aufgeklappt werden.

Gezogene Trident-Maschinen sollten auf einem stabilen und ebenen Boden unter Verwendung der Stutzfil3e an
der Zugstange abgestellt werden, siehe Abbildung 3.2. Zudem muss die Maschine mit den mitgelieferten
Unterlegkeilen gegen Wegrollen gesichert werden. Diese befinden sich auf der Riickseite des mittleren
Mahwerks, siehe Abbildung 3.2. Beide Unterlegkeile miissen unter jeweils eines der Rader gelegt werden, um
ein Wegrollen der Maschine zu verhindern. Der Ratschengurt muss zwischen den Seitenmahwerken angebracht
werden, um sicherzustellen, dass die Seitenmahwerke bei der Lagerung nicht versehentlich herunterklappen.

Angebaute Trident-Maschinen sollten auf einem stabilen und ebenen Boden stehen, wobei die vier Stédnder an
jeder Ecke des mittleren Mahwerks verwendet werden, siehe Abbildung 3.3.
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Trident Proline und Maschinen, die mit der optionalen hydraulischen Arretierung der Seitenmahwerke
ausgestattet sind, miissen Uberprift werden, um sicherzustellen, dass die Arretierungen korrekt eingerastet sind,
damit die Seitenméhwerke bei der Lagerung nicht versehentlich herunterklappen, siehe Abbildung 3.4.
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OPMAN00305

Abbildung 3.2 - Aufbewahrungsstellung des Trident (gezogene Version)
(Modell 400 dargestellt)

OPMAN00906

Abbildung 3.3 - Aufbewahrungsstellung des Trident (angebaute Version)
(Frontseitig angebautes Modell 600 dargestellt)

)

/

/| ®
OPMAND1068

Abbildung 3.4 - Arretierung der Seitenmahwerke am Trident eingerastet
(Trident Proline dargestellt)
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3.2 Inspektion nach Auslieferung/Erstinbetriebnahme

3.2.1 Zugmaschineninspektion

Es ist wichtig, die Betriebsanleitung des Zugmaschinenherstellers zu lesen, um sicherzustellen, dass eine
vollsténdige Inspektion gemaf den Empfehlungen des Herstellers an der Zugmaschine durchgefiihrt wird. Dies
stellt sicher, dass sie sich in einem einwandfreien Betriebszustand befindet und tber die richtigen
SicherheitsmalRnahmen fiir den Gebrauch verfiigt. Es ist wichtig, vor dem Einsatz die Eignung der Zugmaschine
anhand der Betriebsanleitung zu Gberprifen, um sicherzustellen, dass sie die Anforderungen fur den Anbau und
die korrekte Funktion der Maschine erfllt.

3.2.2 Einstellung der Maschine

Die Maschine ist bei Auslieferung von Spearhead praktisch vollstandig und die Komponenten sind korrekt
eingestellt, so dass nur wenig Zeit bendtigt wird, um die Maschine betriebsbereit zu machen. Spearhead-
Maschinen werden nach der Herstellung gepriift.

Durch die Prifung der Maschine wird gewdahrleistet, dass sie die richtigen Spezifikationen aufweist, mit denen
sie bei Spearhead oder einem lokalen Spearhead-Handler bestellt wurde. Informationen zu den technischen
Daten der Maschine finden Sie auf dem Typenschild der Maschine. Hinweise zur Lage des Typenschilds finden
Sie in Abschnitt 1.3.

Vor dem Einsatz ist es wichtig, die Maschine anhand der Hinweise in dieser Betriebsanleitung zu tberprifen.
Dies gewahrleistet eine korrekte Einstellung sowie die Eignung fiir die verwendete Zugmaschine. Verwenden
Sie dazu das Inspektionsleitblatt in Abschnitt 5.11.

3.3 Eingangszapfwellenantrieb

3.3.1 Einrichten und Einstellen der Eingangszapfwelle (Erstinbetriebnahme)

QX Erforderliche Betriebsmittel
/ e MaRband

e Markierstift

Die Zapfwelle Ihrer Maschine wird so ausgeliefert, wie sie das Werk
verlassen hat, und muss daher gekiirzt werden, um die richtige effektive
Lange zwischen der Maschine und der Zapfwellenkupplung an der
Zugmaschine zu erhalten.

Um die richtige Lange des fertigen Antriebsstrangs zu ermitteln, hangen

Sie die Maschine an die Zugmaschine und befestigen Sie die beiden < DOmin
abgekuppelten/ungeschitzten Halbwellen an ihren jeweiligen Zapfwellen =
der Zugmaschine/Maschine. Hinweise zur Montage der Eingangswellen

finden Sie in Abschnitt 4.5.1. —

Stellen Sie die Zugmaschine/Maschine so auf, dass die beiden

Zapfwellenhalften zwischen den beiden Enden den Mindestabstand o
aufweisen, siehe Abbildung 3.5. Uberpriifen Sie an dieser Stelle, ob es : Wb
Behinderungen des Aul3enrohrs durch das Gabelinnenrohr gibt, und ob ' 79
das AuRBenrohr geklrzt werden muss. NES 3

Dmin

Bei gezogenen Maschinen gilt beim Lenken der Mindestabstand ,,Dmin®
(siehe Abbildung 3.5) zwischen den Gelenken. Vergewissern Sie sich,
dass im Zustand der maximalen Verlangerung ,Dmax®, der in der Regel
auftritt, wenn die Maschine bei leichtem Gefélle nach unten fahrt, die
Verbindung zwischen den beiden Rohren noch ausreichend ist.

Bei angebauten Maschinen wird der Mindestabstand ,Dmin“ (siehe - “
Abbildung 3.5) erreicht, wenn die Maschine an der Dreipunktaufhangung /
der Zugmaschine angehoben wird. Vergewissern Sie sich, dass die ‘
Kupplung zwischen den beiden Rohren bei maximaler Verlangerung -
,Dmax“, die in der Regel beim Absenken der Maschine auf der g
Dreipunktaufhdngung der Zugmaschine auftritt, noch ausreichend ist.

Sa il

OPMANO00073

Abbildung 3.5 - Max./Min. Uberlappung der Eingangszapfwelle
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Die Eingangszapfwelle sollte gekirzt werden, um sicherzustellen, dass:
e Mindestens 25 mm Spiel sollte an der kirzesten Stelle (Dmin) zwischen dem Wellenende und dem
Kreuzgelenk vorhanden sein.

e Mindestens 1/3 der Lange der Antriebswelle sollte den Eingriff an der langsten Stelle (Dmax) zwischen
den beiden Rohrhalften der Kardanwelle tberlappen.

Uberpriifen Sie und vergewissern Sie sich, dass die Antriebswelle ausreichend gewartet und vorbereitet ist,
bevor Sie die Maschine gemaf den Anweisungen in Abschnitt 5.2.2 in Betrieb nehmen.

3.3.2 Aufsitztest

Q Erforderliche Betriebsmittel
/‘\ e Farbiges Klebeband

e MaRband
o Markierstift oder Anrei3stift aus Kunststoff

Angehéngte Maschinen

Es ist wichtig zu prifen, ob die Antriebswelle ausreichend gekurzt wurde, um ein ,Aufsitzen® zu verhindern:

3.3.2.1 Trennen Sie die Eingangszapfwelle ab und driicken Sie die beiden Wellenhalften vollstandig
zusammen.

3.3.2.2 Platzieren Sie ein Stiick farbiges Klebeband auf den inneren Schutz 5 mm vom Ende des auf3eren
Schutzes entfernt an.

3.3.2.3 Befestigen Sie die Zapfwelle erneut zwischen Zugmaschine und Maschine.

3.3.2.4 Fahren Sie die Zugmaschine langsam ohne eingekuppelte Zapfwelle und lassen Sie die Maschine
eine maglichst enge Kurve fahren und dem zu erwartenden schweren Gelande folgen.

3.3.2.5 Wenn das auRBere Schutzende an irgendeiner Stelle ndher als 50 mm vom angebrachten Klebeband
entfernt ist, verkiirzen Sie die Zapfwelle und prifen Sie dies erneut.

Informationen zum effektiven Kurzen und Modifizieren der Eingangszapfwelle finden Sie unter Abschnitt 3.3.4.

Angebaute Maschinen

Es ist wichtig zu priifen, ob die Antriebswelle ausreichend gekirzt wurde, um ein ,Aufsitzen” zu verhindern:

3.3.2.6 Senken Sie die Maschine an der Dreipunktaufhangung der Zugmaschine auf den Boden ab

3.3.2.7 Trennen Sie die Eingangszapfwelle ab und driicken Sie die beiden Wellenhalften vollstandig
zusammen.

3.3.2.8 Platzieren Sie ein Stuck farbiges Klebeband auf den inneren Schutz 5 mm vom Ende des &ul3eren
Schutzes entfernt an.

3.3.2.9 Befestigen Sie die Zapfwelle erneut zwischen Zugmaschine und Maschine.

3.3.2.10 Heben Sie die Maschine an der Dreipunktaufhdngung vollstandig an, bis die Zugmaschine die
maximale Hohe erreicht hat.

3.3.2.11 Wenn das auRRere Schutzende an irgendeiner Stelle ndher als 50 mm vom angebrachten Klebeband
entfernt ist, verkirzen Sie die Zapfwelle und priifen Sie dies erneut.

Informationen zum effektiven Kiirzen und Modifizieren der Eingangszapfwelle finden Sie unter Abschnitt 3.3.4.

HINWEIS: Bei der Festlegung der Mindest- und Maximallangen (an beiden Maschinentypen -
gezogen/angebaut) sowie bei spateren Uberprifungen ist zu beachten, dass Bodenabsenkungen zu
einer weiteren Verringerung oder VergréfRerung des Abstands an der Zapfwelle flhren kann.
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3.3.3 Kupplungstest

Erforderliche Betriebsmittel

a‘\ e Farbiges Klebeband
/1 e Malband

e Markierstift oder Anreif3stift
aus Kunststoff

Es ist wichtig zu priifen, ob die Antriebswelle ausreichend gekirzt wurde, um sicherzustellen, dass eine
ausreichende Uberlappung und ein ausreichender Eingriff zwischen den Rohren der Kardanwelle erfolgt:

Angehéngte Maschinen

3.3.3.1 Stellen Sie die Zugmaschine und die Maschine mit verbundener Eingangszapfwelle auf die
grétmaogliche Steigung Dmax (siehe Abbildung 3.5).

3.3.3.2 Platzieren Sie ein Stuck farbiges Klebeband auf den inneren Schutz 5 mm vom Ende des &ul3eren
Schutzes entfernt an.

3.3.3.3 Trennen Sie die Eingangszapfwelle und die beiden Rohrhélften der Kardanwelle.

3.3.3.4 Messen Sie den Abstand zwischen dem farbigen Klebeband und dem Ende des inneren Schutzes.
Dies ergibt die Uberlappung zwischen den Rohren der Kardanwelle.

3.3.3.5 Es ist wichtig, dass mindestens ein Drittel der LAnge des inneren Schutzes in den auf3eren Schutz
eingreift. Ist der Abstand zu kurz, muss eine neue langere Antriebswelle eingebaut werden.

Angebaute Maschinen

3.3.3.6 Senken Sie die Maschine bei verbundener Eingangszapfwelle auf die Dreipunktaufhdngung Dmax der
Zugmaschine ab (siehe Abbildung 3.5).

3.3.3.7 Platzieren Sie ein Stuck farbiges Klebeband auf den inneren Schutz 5 mm vom Ende des &ul3eren
Schutzes entfernt an.

3.3.3.8 Trennen Sie die Eingangszapfwelle und die beiden Rohrhélften der Kardanwelle.

3.3.3.9 Messen Sie den Abstand zwischen dem farbigen Klebeband und dem Ende des inneren Schutzes.
Dies ergibt die Uberlappung zwischen den Rohren der Kardanwelle.

3.3.3.10 Es ist wichtig, dass mindestens ein Drittel der LAnge des inneren Schutzes in den auf3eren Schutz
eingreift.

Sowohl bei gezogenen als auch bei angebauten Maschinen sollte eine neue, langere Eingangszapfwelle
eingebaut werden, wenn die Antriebswelle zu kurz ist.

Bitte wenden Sie sich an Ihren lokalen Spearhead-Héndler, um Ratschlage fur den Kauf einer neuen
Eingangszapfwelle zu erhalten.

Informationen zum effektiven Kirzen und Modifizieren der Eingangszapfwelle finden Sie unter Abschnitt 3.3.4.

HINWEIS: Bei der Festlegung der Mindest- und Maximallangen sowie bei spateren Uberpriifungen ist zu
beachten, dass Bodenabsenkungen zu einer weiteren Verringerung oder VergrofRerung des Abstands
an der Zapfwelle fiihren kann.
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3.3.4 Andern und Kiirzen der Eingangszapfwelle

Bondioli & Pavesi, der Hersteller der Zapfwellen, die mit allen Trident Maschinen geliefert werden, empfiehlt
keine Anderungen an seinen Produkten. Spearhead gibt ebenfalls diese Empfehlung.

HINWEIS: Bondioli & Pavesi und Spearhead lehnen jede Verantwortung fur Schaden und/oder Verletzungen
ab, die durch Modifikationen an den Zapfwellen der Trident-Maschinen auf andere Weise als in dieser Anleitung
beschrieben verursacht werden. Wenn Sie sich beziglich des Verfahrens nicht sicher sind oder zusatzliche
Hilfe bendtigen, wenden Sie sich bitte an Ihren lokalen Spearhead-Handler, ein qualifiziertes
Servicezentrum oder an Spearhead.

Erforderliche Betriebsmittel

R

Maf3band

Markierstift oder Anrei3stift aus Kunststoff

Bligelsage oder Winkelschleifer (mit Trennscheibe)

Flachfeile oder Winkelschleifer (mit Schleifscheibe)

NLGI Nr. 2 Molybdandisulfid-Fett mit Pinsel/Schmiervorrichtung

Gehen Sie wie folgt vor, um die Eingangszapfwelle zu kiirzen:

OPMANO00067

Abbildung 3.6

OPMANO00068
Abbildung 3.7

Schutz entfernen.

3.3.4.2 Kiurzen Sie die Antriebsrohre um die erforderliche

Lange. Unter normalen Bedingungen missen sich
Teleskoprohre immer um mindestens ein Yz ihrer
Lange uberlappen. Bei Fahrmanévern, wenn sich
der Antriebsstrang nicht dreht, miissen die
Teleskoprohre eine geeignete Uberlappung
aufweisen, damit die Rohre ausgerichtet bleiben und
richtig gleiten kdnnen. Siehe Abschnitt 3.3.3.

Wenn der Antriebsstrang Uber ein einzelnes
Kettenriickhaltesystem (verzahntes Innenrohr)
verflgt, kdnnen die Rohre um eine begrenzte Lange
(normalerweise nicht mehr als 70 mm) gekirzt
werden, um nicht den verzahnten Ring, der die
beiden Schutzrohre verbindet, entfernen zu missen.

Wenn der Antriebsstrang mit einem in die inneren
Antriebsrohre integrierten Schmiersystem
ausgestattet ist, kbnnen die Rohre um eine begrenzte
Lange gekirzt werden, um Schaden am
Schmiersystem zu vermeiden. Messen und kirzen
Sie jedes Antriebsrohr sorgféaltig und gleichmafig.
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Abbildung 3.9

OPMANO00072

Abbildung 3.10

OPMANO00071

Abbildung 3.11

3.3.5 Anpassen der Zapfwelle

3.34.3

3.344

3.34.5

3.346
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Entgraten Sie die Enden der Rohre vorsichtig mit
einer Feile und entfernen Sie eventuelle Spane von
den Rohren.

Kirzen Sie die Schutzrohre einzeln, indem Sie die
gleiche L&nge abschneiden, die von den
Antriebsrohren abgeschnitten wurde. Wenn der
Antriebsstrang mit einem Einzelketten-
Ruckhaltesystem ausgestattet ist, muss beim Kiirzen
des Antriebsstrangs der Kunststoffring, der die
Schutzrohre verbindet, entfernt werden. Ist es
erforderlich diesen Ring zu entfernen, figen Sie eine
Haltekette auf der Zugmaschinenseite des Schutzes
des Antriebsrohres hinzu.

Das innere Antriebsrohr einfetten. Montieren Sie den
Schutz wieder auf der Antriebswelle.

HINWEIS: SFT-Antriebsstrange mit 4-Zahnprofilen
mussen wieder so montiert werden, dass die
Schmiernippel an den Kreuzsatzlagern ausgerichtet
sind.

Uberpriifen Sie die Lange der Antriebswelle an den
Minimal- und Maximalpositionen der Maschine. Siehe
Abbildung 3.5 fur Hinweise zu Dmin-/Dmax-Langen.

Wenn weitere Anpassungen erforderlich sind,
wiederholen Sie den Vorgang.

Hinweise zum Anpassen der Zapfwelle zwischen Maschine und Zugmaschine finden Sie in Abschnitt 4.5.
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3.4 Montage der Rader und Reifen (nur bei gezogener Version)

Abhangig von der gewahlten Lieferart kann es vorkommen, dass bei der Auslieferung der Maschine an den
Handler/Kunden Rader und Reifen von der Maschine abmontiert werden und bei der Ankunft der Maschine und
vor der ersten Inbetriebnahme wieder montiert werden mussen. Ein Beispiel daftr kdnnte sein, wenn die
Maschine in einem Container geliefert wird.

Hinweise zum Aus- und Einbau von Reifen finden Sie in Abschnitt 5.8.
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4 Gebrauchsanleitung

4.1 Bedieneranforderungen

WICHTIG: Lesen, verstehen und befolgen Sie die Sicherheitshinweise in diesem Abschnitt und im Rest
dieser Betriebsanleitung. Schwere Verletzungen oder Tod kdnnen eintreten, wenn die Warnhinweise
nicht beachtet werden.

Der sichere Betrieb der Trident-Maschine liegt in der Verantwortung des qualifizierten Bedieners. Ein
qualifizierter Bediener hat die Betriebsanleitungen der Maschine und der Zugmaschine sorgféltig gelesen und
verstanden bzw. ist mit dem korrekten und sicheren Betrieb beider Maschinen und den dazugehdrigen
Sicherheitshinweisen vertraut. Zusatzlich zu den Sicherheitshinweisen in dieser Betriebsanleitung sind Warn-
und Betriebsaufkleber an der Maschine angebracht, siehe Abschnitt 2.5.2. Die Zugmaschine verfugt auch tber
Aufkleber mit entsprechenden Angaben in der Zugmaschinen-Betriebsanleitung.

Wenn ein Teil des sicheren Betriebs der Maschine nicht vollstandig zu verstehen ist, wenden Sie sich an einen
lokalen Spearhead-Handler oder Spearhead fiir eine ausfiihrliche Erklarung.

Wenn der Bediener die Handbuicher nicht selbst lesen kann oder die
Bedienung der Maschine nicht vollstandig versteht, liegt es in der

Verantwortung des Vorgesetzten, dem Bediener die Handbiicher,

Sicherheitspraktiken und Betriebsanleitungen vorzulesen und zu .

erklaren.

Persodnliche Schutzausristung (PSA)

Siehe Abbildung 4.1

e Tragen Sie immer eine Schutzbrille
Schutzhelm
Sicherheitsschuhe mit Stahlkappe

Handschuhe
Gehorschutz
Enganliegende Kleidung OPMAN00161

Atem- oder Filtermaske (je nach Arbeitsbedingungen)
Abbildung 4.1 - Persénliche Schutzausristung

GEFAHR! Konsumieren Sie keine Drogen oder Alkohol unmittelbar vor oder wahrend des Betriebs mit
der Zugmaschine und der Maschine. Drogen und Alkohol beeintrachtigen die Aufmerksamkeit und
Konzentration sowie die Fahigkeit des Bedieners, die beiden Maschinen sicher zu bedienen.

Vor dem Bedienen der Zugmaschine und der Maschine muss
ein Bediener, der verschreibungspflichtige oder rezeptfreie
Medikamente einnimmt, einen medizinischen Fachmann
bezliglich aller Nebenwirkungen des Medikaments konsultieren,
die seine Fahigkeit, die Maschine sicher zu bedienen,
beeintrachtigen konnten.

Die Aufsichtsbehdrden dirfen niemals zulassen, dass jemand
die verbundenen Maschinen bedient, wenn bekannt ist, dass
seine Aufmerksamkeit oder Koordination beeintrachtigt ist. Dem
Bediener und/oder umstehenden Personen kénnen schwere
Verletzungen oder den Tod erleiden, wenn der Bediener unter
Einfluss von Drogen oder Alkohol steht. oPMANGoT62

Abbildung 4.2 — Konsumieren Sie keine Drogen oder Alkohol
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4.2  Anforderungen an die Zugmaschine

Die Zugmaschine, mit dem die Maschine betrieben wird, muss tber eine ausreichende Leistungsstarke
verfiigen, um die Maschine zu ziehen und die Zapfwelle (540 oder 1000 U/min) zu betreiben, wahrend sie mit
einer Arbeitsgeschwindigkeit fahrt, die den Bedingungen und der Menge des Materials am Einsatzort entspricht.
Der Betrieb der Maschine mit einer Zugmaschine, die nicht den Anforderungen von Spearhead entspricht, kann
zu Schéaden an der Zugmaschine und/oder an der Maschine fithren und eine Gefahr fiir den Bediener und
umstehende Personen darstellen.

Die Zugmaschine MUSS die folgenden Eigenschaften aufweisen, um mit jeder der Trident Maschinen
verwendet werden zu kénnen.

Anforderungen an die Maschine
Zugmaschine (1) Gezogen Angebaut

Trident 400 | Trident 500 | Trident400 | Trident500 | Trident 600

Fahrersicherheit Zugelassene Kabine (fiir das Einsatzland) mit Schutzstruktur oder Uberrollschutz

(ROPS) und Sicherheitsgurt. Siehe lokale Zugmaschinennormen (2)

Sicherheitseinrichtungen Logo Langsam fahrendes Fahrzeug, Beleuchtung, Zapfwelle. Siehe lokale

Zugmaschinennormen (3)

Leistung

60 KW/80 PS | 68 kW/90 PS | 60 kW/B0 PS | 68 kW/90 PS 90 kW /
(4) (4) (4) (4) 120 PS (4)

Anbaugeréat SerienmaRige Front- oder Heckanbau CAT 2

Anhangevorrichtung, die die Dreipunktaufhdngung (6)
Anforderungen von Abschnitt
1.5.2.4 erfillt.

Hydraulik

3 doppeltwirkende hydraulische Steuerventile (7)

Bei Trident Proline-Maschinen, die mit der Minipilot-Option ausgestattet sind, muss
die Zugmaschine in der Lage sein, einen auf 35 I/min (7) eingestellten
Hydraulikdurchfluss bereitzustellen.

Front-/Heckballast Erforderlich, um die geforderten 20 % Gewicht auf der Vorder- oder Hinterachse

einzuhalten (5).

Zapfwelle

540 U/min 1" 3/8 6-Keilwelle, 1000 U/min 1" 3/8 6-Keilwelle, siehe
Abschnitt 1.5.2.2

Notizen:

1)

)

3)

(4)

(%)

(6)
(7)

Tabelle 4.1 — Zugmaschine - Anforderungen und Leistungsmerkmale

Spearhead Uberprift und verbessert stdndig das Produktdesign und behalt sich das Recht vor, die
Informationen in dieser Betriebsanleitung zu &ndern. Wenden Sie sich an Ihren Spearhead-
Vertriebsmitarbeiter, wenn Sie Fragen haben.

Die Zugmaschine muss mit einer lokal zugelassenen Kabine oder einer Uberrollschutzvorrichtung
(ROPS) ausgestattet sein und Uber einen Sicherheitsgurt verfiigen, der den Fahrer vor Stlirzen von
der Zugmaschine oder wahrend eines Uberschlags schiitzt. Betreiben Sie die Zugmaschine nur,
wenn Sie auf dem Fahrersitz sitzen und der Sicherheitsgurt fest angelegt ist.

Alle Schutzvorrichtungen missen in einwandfreiem Betriebszustand gehalten werden. Bringen Sie
Abdeckungen und Schutzvorrichtungen, die fiir den Zugang zur Wartung oder Reparatur der
Zugmaschine oder der Maschine entfernt wurden, immer wieder an. Betreiben Sie die Maschine/die
Zugmaschine niemals ohne alle Schutzvorrichtungen in Position.

Schwankungen der Leistungsanforderungen kdnnen von der zu schneidenden Vegetation, der
Gelandebeschaffenheit, der Erfahrung des Bedieners sowie des Betriebszustands der Maschine
und/oder Zugmaschine abhangen. Der Betrieb einer Maschine mit einer zu grof3en Zugmaschine
kann zu Schaden durch Uberlastung der Maschine unter schweren Arbeitsbedingungen fiihren.
Der Frontballast ist entscheidend, um die Lenkkontrolle aufrechtzuerhalten und zu verhindern, dass
die Zugmaschine nach hinten kippt. Frontballast und Trager kdnnen Uber einen autorisierten
Zugmaschinenhéndler bezogen werden.

Angebaute Spearhead Trident Maschinen kénnen so ausgeriistet werden, um entweder front- oder
heckseitig angebaut zu werden, je nach den Anforderungen des Erstbesitzers.

Spearhead Trident-Maschinen kdnnen entweder mit 3-Ventil- oder Minipilot-Hydrauliksystemen
geliefert werden, je nach den Anforderungen des Erstbesitzers.
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4.3 Verbinden und Trennen der Hydraulikschlauche und elektrischen
Kabel

VORSICHT! Bauen Sie den Hydraulikdruck ab, bevor Sie Hydraulikleitungen trennen oder an der
Anlage arbeiten. Bei Standardmaschinen wird dies mit den hydraulischen Steuerhebeln/-tasten der
Zugmaschine durch eine Hin- und Her-Bewegung erreicht. Bei Proline-Maschinen, die mit dem
Minipilot-Steuerungssystem von Spearhead ausgestattet sind, bringen Sie jedes der Mahwerke mit Hilfe
der Minipilot-Bedieneinheit in Schwebestellung und schalten dann die Steuerung aus. Erst wenn dies
abgeschlossen ist und eine geeignete Schutzbrille sowie Schutzhandschuhe getragen werden, kénnen
die Hydraulikschlduche der Zugmaschine entfernt werden.

4.3.1 Ankoppeln

Stellen Sie die Zugmaschine auf einer ebenen Flache ab, schalten Sie sie aus und sichern sie diese. Lassen Sie
den Hydraulikdruck der Zugmaschine ab. Bei Standardmaschinen wird dies mit den hydraulischen
Steuerhebeln/-tasten der Zugmaschine durch eine Hin- und Her-Bewegung erreicht. Bei Proline-Maschinen, die
mit dem Minipilot-Steuerungssystem von Spearhead ausgestattet sind, bringen Sie jedes der Mahwerke mit Hilfe
der Minipilot-Bedienelemente in Schwebestellung und schalten dann die Steuerung aus, siehe Abschnitt 4.11.5.

Trident Maschinen verfiigen tber hydraulische Schnelltrennkupplungen und beim Anschluss der Schlduche an
die Zugmaschine ist es wichtig, die Schlauche, Schnelltrennkupplungen und Drehgelenke frei von
Verunreinigungen und Schmutz zu halten. Wenn eine Komponente verschmutzt ist, stellen Sie sicher, dass sie
mit einem sauberen Lappen gereinigt wird, bevor Sie mit der Montage der Schlauche fortfahren. Trennen Sie
niemals einen Hydraulikschlauch ab und lassen Sie das Ende der Schnelltrennkupplung offen liegen.
Verwenden Sie die farbigen Kunststoffkappen, die auf den Schldauchen mitgeliefert werden, um diese Enden frei
von Verunreinigungen zu halten. Vergewissern Sie sich, dass die Schlauchanschliusse der Zugmaschine mit
einer Kappe versehen oder gereinigt sind, bevor Sie die Hydraulikschlauche von der Maschine anschliel3en.

Auch die elektrischen Verbindungen zwischen der Beleuchtung an der Maschine und der Zugmaschine missen
sauber gehalten werden, um eine zuverlassige Verbindung zu gewahrleisten und Korrosion zu vermeiden.

Standard-Trident - 3-fach Standard-Trident - 3-fach Hydraulik mit optionaler hydraulischer
Hydraulik Arretierung der Seitenmahwerke

(bei Verwendung des Hydrauliksystems der Zugmaschine)

OPMANO01242 OPMANO00951

Trident Proline - Minipilot-Steuerung

OPMANO01251

Aulenliegende Anschllisse Innenliegende Anschlisse

Abbildung 4.3
- Schlauchverbindungen und elektrische Verbindungen am Trident
52

Original-Betriebsanleitung (DEUTSCH)
Website: www.spearheadmachinery.com



8999161DE: v1.1 01/08/2022

Vergewissern Sie sich, dass die Schnelltrennkupplungen sauber sind; setzen Sie die Hydraulikschlduche ein.
Trident-Maschinen kdnnen entweder in der serienmafigen Hydrauliksteuerung mit drei doppelwirkenden
Ventilen oder dem Minipilot-Steuerungssystem mit nur einem Ventil ausgefiihrt werden, siehe Abbildung 4.3.
Dariiber hinaus kann zusétzlich zur serienmafigen Hydrauliksteuerung mit drei doppelwirkenden Ventilen eine
hydraulische Heckrolle eingebaut werden.

Je nach den Winschen des Bedieners und der von ihm gewtlinschten Betriebsart der Zugmaschine werden die
Schlauche in getrennten Ventilinseln an der Zugmaschine angebracht (siehe Abbildung 4.3). Bei allen
Maschinen ist darauf zu achten, dass die Hydraulikschlauche fest in der Zugmaschine sitzen.

Minipilot-Steuerungen bendétigen nur ein Ventil, um das Hydrauliksystem mit Ol zu versorgen. Es ist wichtig,
dass der Ricklaufschlauch direkt in den Freeflow-Rucklauf am Zugmaschine eingefiihrt wird und keine
Schnelltrennkupplungen verwendet werden. Aus diesem Grund wird dieser Schlauch ohne
Schnelltrennkupplung geliefert.

Stecken Sie den 7-poligen Anschlussstecker der Maschine vollstandig in den heckseitigen Anschluss an der
Zugmaschine, um die Rucklichter mit Strom zu versorgen (gilt nicht fir frontseitig angebaute Maschinen).
SchlieRen Sie das Stromversorgungskabel der Kupplung am Plus- und Minuspol der Batterie der Zugmaschine
an. SchlielRen Sie das Joystickkabel vom Steuergerat an den Minipilot-Joystick an. SchlieBen Sie schlief3lich das
Stromkabel des Joysticks an den 12-Volt-Stecker im Inneren der Zugmaschine an.

7

OPMANO00D950

Abbildung 4.4
- Schlauchfuhrung an der Zugstange des Trident

WICHTIG: Stellen Sie sicher, dass alle Hydraulikschlauche und das Beleuchtungskabel zusammengefihrt und
durch die Hydraulikschlauchfiihrung der Maschine gefiihrt werden, siehe Abbildung 4.4. Dadurch wird
sichergestellt, dass sie die Zapfwelle nicht beriihren, beim Drehen zusammengehalten werden oder beim
Betrieb nicht gequetscht/geknickt werden.

Hinweise zur Auslegung der Hydraulikschlauche finden Sie in den vollstandigen Hydraulikschlauchdiagrammen
in Abschnitt 5.6.6.

In Bezug auf Abbildung 4.3 kann es je hach Zugmaschinenhersteller zu Abweichungen im Layout aller dieser
Elemente kommen. Abbildung 4.3 dient nur als visuelle Referenz. Vergewissern Sie sich, dass der Bediener im
Umgang mit der Zugmaschine vollstandig unterwiesen ist, indem er die Betriebsanleitung des
Zugmaschinenherstellers vollstéandig liest. Erst dann darf mit dem Einsatz der Maschine fortgefahren werden.

Vergewissern Sie sich, dass alle Leuchten an der Maschine ordnungsgemarf? funktionieren, bevor Sie die
Maschine auf 6ffentlichen Stral3en transportieren (nur fir gezogene oder heckseitig angebaute Modelle).

4.3.2 Abkoppeln

WICHTIG: Unabhéngig davon, ob die Maschine eingeklappt oder ausgeklappt bleibt, muss die Maschine gegen
jegliche Bewegungen gesichert werden. Wenn die Seitenmahwerke der Maschine eingeklappt bleiben sollen,
vergewissern Sie sich, dass die Maschine mit dem Haltegurt fiir die Seitenmahwerke gesichert ist. Wenn die
Maschine mit der hydraulischen Arretierung der Seitenméahwerke ausgestattet ist, vergewissern Sie sich, dass
die Arretierung der Seitenmahwerke vollstandig eingerastet, um ein unbeabsichtigtes herunterklappen zu
verhindern. Wenn die Maschine auseinandergeklappt bleiben soll, stellen Sie sicher, dass die Maschine auf
ihren Maschinensténdern steht. Vergewissern Sie sich, dass bei der gezogenen Ausfilhrung der Maschine
handelt, eines der Rader mit einem Unterlegkeil gesichert ist.
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Stellen Sie die Zugmaschine auf einer ebenen Flache ab, schalten Sie sie aus und sichern sie diese. Lassen Sie
den Hydraulikdruck der Zugmaschine ab. Bei Standardmaschinen wird dies mit den hydraulischen
Steuerhebeln/-tasten der Zugmaschine durch eine Hin- und Her-Bewegung erreicht. Bei Proline-Maschinen, die
mit dem Minipilot-Steuerungssystem von Spearhead ausgestattet sind, bringen Sie jedes der M&hwerke mit Hilfe
der Minipilot-Bedienelemente in Schwebestellung und schalten dann die Steuerung aus, siehe Abschnitt 4.11.5.

Die Maschinen von Trident sind mit hydraulischen Schnelltrennkupplungen ausgestattet. Die Anschliisse lassen
sich durch Eindriicken des Entriegelungsrings entriegeln und dann herausziehen. Beim Trennen der Schlauche
von der Zugmaschine ist es wichtig, die Schlauche, Schnelltrennkupplungen und Drehgelenke frei von
Verunreinigungen und Schmutz zu halten. Trennen Sie niemals einen Hydraulikschlauch und lassen Sie das
Ende der Schnelltrennkupplung offen. Verwenden Sie die farbigen Kunststoffkappen, die auf den Schlduchen
mitgeliefert werden, um diese Enden frei von Verunreinigungen zu halten. Vergewissern Sie sich, dass die
Schlauchanschlisse der Zugmaschine mit einer Kappe versehen und gereinigt sind, bevor Sie die
Hydraulikschlauche von der Maschine anschlieRen. Wenn eine Komponente als verschmutzt angesehen wird,
stellen Sie sicher, dass sie mit einem sauberen Lappen gereinigt wird.

Trident Proline-Maschinen, die mit dem Minipilot-Steuerungssystem ausgestattet sind, verfligen tber einen
freien Rucklauf zum Hydraulikéltank der Zugmaschine, siehe Abbildung 4.3. Beim Abnehmen der
Hydraulikschlauche ist es wichtig, dass sowohl fir den freien Ricklauf der Zugmaschine als auch fir den
Rucklauf des Trident Hydraulikschlauchs Verschlusskappen verwendet werden, um sie frei von
Verunreinigungen zu halten. Wenn eine Komponente als verschmutzt angesehen wird, stellen Sie sicher, dass
sie mit einem sauberen Lappen gereinigt wird.

Die elektrischen Verbindungen (sofern vorhanden) zwischen der Maschine und der Zugmaschine kénnen auf
ahnliche Weise wie die hydraulischen Schnelltrennkupplungen getrennt werden. Wie die Hydraulikschlauche
missen auch die elektrischen Anschlisse sauber gehalten werden, um eine zuverlassige Verbindung und
geringere Korrosion zu gewahrleisten.

4.4  An-und Abkoppeln der Maschine

GEFAHR! Schalten Sie die Zugmaschine immer vollstandig aus, stellen Sie das Getriebe auf Parken
und stellen Sie die
Feststellboremse, bevor Sie versuchen, die Maschine an der Zugmaschine an- oder abzukuppeln.

44.1 Angebaut
Anhéngen

In diesem Abschnitt der Anleitung wird davon ausgegangen, dass die Maschine mit der Zugmaschine
verbunden wird, wahrend sie von den Maschinenstandern gehalten wird, und dass das vordere und hintere
Mahwerk mit dem verstellbaren Gestange und nicht mit dem Hydraulikzylinder gesichert wird. Stellen Sie die
Maschine auf einen ebenen, festen Untergrund.

SR s (L 4.4.1.1 Entfernen Sie den Stift am Oberlenker
:_3"*5—(“ et und den Unterlenkern von der Maschine
:“E: w0k und montieren Sie die Unterlenkerkugeln
".:-"5* PRl =2 2 (nicht im Lieferumfang der Maschine
e o Il “& enthalten).
L
“L-<ﬂ '3
L
L
zE_< h
S
o i

OPMANDOSOT

Abbildung 4.5
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Abbildung 4.7

4412

4413

4.4.1.4

4415

4416

4.4.1.7
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Fahren Sie die Zugmaschine vorsichtig an
die Maschine heran, so dass die
Unterlenkerarme mit den
Unterlenkerkugeln am Anschlusskopf
ausgerichtet sind. Schalten Sie die
Zugmaschine aus und ziehen Sie die
Handbremse an.

Montieren Sie den Oberlenker der
Zugmaschine an der Maschine und
passen Sie seine Lange an die Maschine
an, bis er den Oberlenker erreicht und die
Kugel in diesen einrastet.

Starten Sie die Zugmaschine und heben
Sie die Unterlenker langsam an, bis die
Unterlenkerkugeln sicher einrasten. Die
Verriegelung der Zugmaschine rastet ein.

Senken Sie die Maschine allmahlich ab
und schalten Sie die Zugmaschine aus.
Lassen Sie den Druck im Hydrauliksystem
ab. Dies kann durch Driicken und
Ziehen/Driicken des gewahliten
Zugmaschinenhebels bzw. der gewahlten
Zugmaschinentaste erfolgen.

Fahren Sie mit dem Verbinden der
Hydraulikschlauche, des 7-poligen
elektrischen Anschlusssteckers (falls
vorhanden) und der Eingangszapfwelle
fort.

Vergewissern Sie sich bei Trident-
Maschinen, die mit optionaler Arretierung
der Seitenmahwerke ausgestattet sind,
dass die Arretierungen sicher eingerastet
sind.

Bei Trident Proline-Maschinen, die mit
dem Minipilot-Steuersystem ausgestattet
sind, mussen Sie die Joystick-
Bedienelemente in der Kabine der
Zugmaschine anbringen, indem Sie den
mitgelieferten Nylonriemen um die
bevorzugte Armlehne am Fahrersitz legen.
SchlieRen Sie alle elektrischen
Komponenten des Minipilot-
Steuerungssystems an die
entsprechenden Teile der Maschine und
der Zugmaschine an und beachten Sie
dabei die Hinweise in den entsprechenden
Abschnitten dieser Betriebsanleitung.
Vergewissern Sie sich, dass die
hydraulische Arretierung der
Seitenmahwerke der Maschine eingerastet
sind und die Rundumleuchte korrekt
funktioniert.

Heben Sie die Maschine an und stellen Sie
den Oberlenker ein, um sicherzustellen,
dass die Seitenmahwerke wahrend des
Betriebs waagerecht stehen. Idealerweise
sollte an der Vorder- und Riickseite des
mittleren Mahwerks gemessen werden.

Original-Betriebsanleitung (DEUTSCH)
Website: www.spearheadmachinery.com



8999161DE: v1.1 01/08/2022

J

4.4.1.8 Heben Sie die vier Maschinenstander der
Maschine an.

4419 Vergewissern Sie sich, dass alle Leuchten
ordnungsgeman funktionieren, bevor Sie
die Maschine auf 6ffentlichen Stral3en
einsetzen (falls vorhanden).

R AR £R AR AR R R
A TATA ATA AT A T TATA T ATATTA

OPMANG0S10

Abbildung 4.8

Abkoppeln

GEFAHR! Schalten Sie die Zugmaschine immer vollstandig aus, stellen Sie das Getriebe auf Parken
und stellen Sie die
Feststellboremse, bevor Sie versuchen, die Maschine an der Zugmaschine an- oder abzukuppeln.

Das Abkoppeln der Maschine erfolgt in umgekehrter Reihenfolge wie das Ankoppeln im vorherigen Abschnitt.
In diesem Abschnitt der Anleitung wird davon ausgegangen, dass die Maschine von der Zugmaschine
abgekoppelt ist, wahrend das vordere und hintere Méhwerk mit der Transportkupplung und nicht mit dem
Hydraulikzylinder gesichert wird. Stellen Sie die Maschine auf einen ebenen, festen Untergrund ab.

WICHTIG: Das Abkoppeln und die Vorbereitung der Lagerung der Maschine muss auf ebenem und festem
Boden erfolgen, um ein Wegrollen/Kippen der Maschine zu verhindern. Es sollten immer die mitgelieferten
Maschinenstander verwendet werden. Wenn die Seitenmahwerke der Maschine eingeklappt bleiben sollen,
vergewissern Sie sich, dass die Maschine mit dem Haltegurt fiir die Seitenmahwerke gesichert ist. Wenn die
Maschine mit der hydraulischen Arretierung der Seitenméahwerke ausgestattet ist, vergewissern Sie sich, dass
die Arretierung der Seitenmahwerke vollstandig eingerastet sind, um ein unbeabsichtigtes herunterklappen zu
verhindern.

44110 Stellen Sie die Maschine auf einen ebenen, festen Untergrund. Schalten Sie die Zugmaschine aus
und ziehen Sie die Handbremse an.

4.4.1.11 Senken Sie die Maschinenstander der Maschine ab.
4.41.12 Kehren Sie zur Zugmaschine zuriick und senken Sie die Maschine auf die Stander ab.

Schalten Sie die Zugmaschine aus und lassen Sie den Hydraulikdruck in den Hydraulikschlauchen ab.
Dies kann durch Dricken und Ziehen/Driicken des gewahlten Zugmaschinenhebels bzw. der
gewahlten Zugmaschinentaste erfolgen.

4.4 1.13 Bauen Sie die Zapfwelle zwischen Zugmaschine und Maschine gemaR den Anweisungen in
Abschnitt 4.5 aus.

Wenn die Maschine flr einen langeren Zeitraum nicht benutzt werden soll, trennen Sie die
Eingangszapfwelle vollstédndig ab und verwahren Sie sie in einem geschlossenen Raum, um sie in
gutem Zustand zu halten.

4.4.1.14 Trennen Sie die Hydraulikschlauche und den 7-poligen elektrischen Anschlussstecker der Maschine
von der Zugmaschine (falls vorhanden). Bei Trident Proline-Maschinen, die mit dem Minipilot-
Steuersystem ausgestattet sind, kénnen der Joystick und seine elektrischen Anschliisse von der
Zugmaschine getrennt und entfernt werden. Vergewissern Sie sich, dass alle Enden verschlossen
sind und nicht auf dem Boden oder in der Maschine aufbewahrt werden. Stellen Sie sicher, dass alle
elektrischen Komponenten vor Wasser geschuitzt sind.

Sollen die Seitenméahwerke der Maschine eingeklappt bleiben, vergewissern Sie sich, dass die
Maschine mit dem Haltegurt fir die Seitenméhwerke gesichert ist. Wenn die Maschine mit der
hydraulischen Arretierung der Seitenméahwerke ausgestattet ist, vergewissern Sie sich, dass die
Arretierung der Seitenméahwerke vollstandig eingerastet sind.
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4.4.1.15 Ziehen Sie die Entriegelungshebel an den beiden Unterlenkern der Zugmaschine, vorausgesetzt, die
Maschine steht auf ihren Standern.

4.4.1.16 Kehren Sie zur Zugmaschine zuriick, lassen Sie den Motor an und senken Sie die Unterlenker der
Zugmaschine vorsichtig ab, so dass sie sich von der Maschine entfernen. Stellen Sie den Motor ab.

4.4.1.17 Entfernen Sie den Oberlenker zwischen Zugmaschine und Maschine.

4.4.1.18 Kehren Sie zur Zugmaschine zuriick und fahren Sie langsam von der Maschine weg. Vergessen Sie
nicht, zur Maschine zurtickzukehren, um die Ober- und Unterlenkerkugeln einzusammeln.

Ausfuhrliche Hinweise zur sicheren Lagerung der Maschine finden Sie in Abschnitt 5.12.

4.4.2 Gezogen

Abbildung 4.9

Verwenden Sie nicht die Anhangekupplung der Zugmaschine!
WARNUNG! Verwenden Sie fur den Anschluss an die gezogene Maschine nur Gabelkopfe.
Hakenkupplungen dirfen nicht verwendet werden.

Spearhead Ubernimmt keine Verantwortung fiir Schaden die Bediener, Personal oder Maschine durch
eine Hakenkupplung erleiden, die zum Ziehen verwendet wird.

Anhéngen

Die Maschine muss mit dem verstellbaren Wagenheber so eingestellt werden, dass die Zugdse auf gleicher
Hohe mit der Kupplung der Zugmaschine ist.

In diesem Abschnitt der Anleitung wird davon ausgegangen, dass die Maschine mit der Zugmaschine
verbunden ist, wahrend sie mit dem Wagenheber angehoben wird und auf einer ebenen, festen Flache mit
Unterlegkeilen steht.

Dieser Abschnitt der Anleitung stellt in den Abbildungen eine Maschine mit einer Standard-Kupplung fur
Grol3britannien dar. Das gleiche Verfahren kann jedoch auch fir die Euro-Kupplung angewendet werden.

Um die Maschine auf die richtige Hohe einzustellen:

4.4.2.1 Drehen Sie den Griff am Wagenheber,
um den Gabelkopf der Zugmaschine und
die Zugdse der Maschine auf die richtige
Hohe zu bringen, siehe Abbildung 4.10.

OPMAN00911

Abbildung 4.10
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Abbildung 4.11
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Abbildung 4.12
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Sobald sich die Anhangekupplungen an
der Maschine und der Zugmaschine auf
gleicher Hohe befinden, fahren Sie die
Zugmaschine vorsichtig rickwéarts an die
Maschine heran und richten die Zugose
mit der Offnung in der
Gabelkopfkupplung aus.

Achten Sie darauf, dass sich dabei keine
umstehenden Personen oder anderes
Personal zwischen Zugmaschine und
Maschine befinden.

Schalten Sie die Zugmaschine aus,
ziehen Sie die Handbremse an und
lassen Sie den Hydraulikdruck in den
Hydraulikschlauchen ab. Dies kann durch
Driicken und Ziehen/Driicken des
gewahlten Zugmaschinenhebels bzw.
der gewahlten Zugmaschinentaste
erfolgen.

Bringen Sie zwischen der Zugbse und
der Gabelkupplung Verschlei3polster an,
siehe Abbildung 4.11. (nur Standard und
schwenkbare Zugdse)

Verschleil3polster werden mit der
Maschine geliefert und mussen
regelmafig ausgetauscht werden, wenn
sie abgenutzt sind, um die Lebensdauer
der Zugdse zu maximieren.

Bringen Sie den Zugbolzen und den
Klappstecker an.

Weitere Sicherheitsvorkehrungen missen
zwischen Zugmaschine und Maschine
durch Anbringen der
Sicherheitsschleppkette getroffen werden.
Diese muss sicher und dauerhatft an der
Zugmaschine befestigt und durch den
unteren Ring an der Zugstange der
Maschine gezogen werden, wie in
Abbildung 4.12 dargestellt.

Senken Sie den Wagenheber ab.
Entfernen Sie die Unterlegkeile und
setzen Sie diese in ihre Halterungen
zurick.

Fahren Sie mit dem Verbinden der
Hydraulikschlauche, des 7-poligen
elektrischen Anschlusssteckers (falls
vorhanden) und der Eingangszapfwelle
fort.

Denken Sie daran, die
Hydraulikschlauche und Elektrokabel
durch die vorgesehene Schlauchfiihrung
an der Zugstange zu fiihren

Vergewissern Sie sich bei Trident-
Maschinen, die mit optionaler Arretierung
der Seitenméahwerke ausgestattet sind,
dass die Arretierungen sicher eingerastet
sind.
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Bei Trident Proline-Maschinen, die mit
7 i A dem Minipilot-Steuersystem ausgestattet
F . sind, mussen Sie die Joystick-
<! \ ) , o Bedienelemente in der Kabine der
i \ ' Zugmaschine anbringen, indem Sie den
Y o _ mitgelieferten Nylonriemen um die

% ‘I% bevorzugte Armlehne am Fahrersitz
I 8 LA L4 legen. Schliel3en Sie alle elektrischen
e Komponenten des Minipilot-
Steuerungssystems an die

Abbildung 4.13 entsprechenden Teile der Maschine und

der Zugmaschine an und beachten Sie
dabei die Hinweise in den
entsprechenden Abschnitten dieser
Betriebsanleitung. Vergewissern Sie sich,
dass die hydraulische Arretierung der
Seitenmahwerke der Maschine
eingerastet sind und die Rundumleuchte
korrekt funktioniert.

4.4.29 Fahren Sie mit Abschnitt 4.7 fort, um die
Seitenmahwerke und das vordere und
hintere Mahwerk der Maschine korrekt zu
nivellieren und mit der Arbeit zu beginnen.

4.4.2.10 Vergewissern Sie sich, dass alle
Leuchten ordnungsgemal? funktionieren,
bevor Sie die Maschine auf offentlichen
Stral3en einsetzen.

Spearhead bietet drei verschiedene Anhangevorrichtungen fir Trident-Maschinen an: Standard, schwenkbar
und K80.

OVA\|

OPMAN01274 OPMAND1275 OPMAN01276

Standard Drehgelenk K80
Abbildung 4.14 - Trident Zug6senoptionen
Abkoppeln

GEFAHR! Schalten Sie die Zugmaschine immer vollstandig aus, stellen Sie das Getriebe auf Parken
und stellen Sie die
Feststellboremse, bevor Sie versuchen, die Maschine an der Zugmaschine an- oder abzukuppeln.

Das Abkoppeln der Maschine erfolgt in umgekehrter Reihenfolge wie das Ankoppeln im vorherigen Abschnitt.

WICHTIG: Das Abkoppeln und die Vorbereitung der Lagerung der Maschine muss auf ebenem und festem
Boden erfolgen, um ein Wegrollen/Kippen der Maschine zu verhindern. Es sollten immer die mitgelieferten
Maschinenstander verwendet werden. Wenn die Seitenmahwerke der Maschine eingeklappt bleiben sollen,
vergewissern Sie sich, dass die Maschine mit dem Haltegurt fiir die Seitenmahwerke gesichert ist. Wenn die
Maschine mit der hydraulischen Arretierung der Seitenméahwerke ausgestattet ist, vergewissern Sie sich, dass
die Arretierung der Seitenmahwerke vollstandig eingerastet sind, um ein unbeabsichtigtes herunterklappen zu
verhindern.

4.4.2.11 Stellen Sie die Maschine auf einen ebenen, festen Untergrund. Schalten Sie die Zugmaschine aus,
ziehen Sie die Handbremse an und lassen Sie den Hydraulikdruck in den Hydraulikschlduchen ab. Bei
Standardmaschinen wird dies mit den hydraulischen Steuerhebeln/-tasten der Zugmaschine durch
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eine Hin- und Her-Bewegung erreicht. Bringen Sie bei Proline-Maschinen, die mit dem Minipilot-
Steuerungssystem von Spearhead ausgestattet sind, jedes der Mahwerke mit Hilfe der Minipilot-
Bedieneinheit in Schwebestellung.

4.4.2.12 Entfernen Sie die mitgelieferten Unterlegkeile von der Maschine und legen Sie diese jeweils vor und
hinter eines der Réder. Beide Unterlegkeile missen auf beiden Seiten an jeweils eines der Rader
gelegt werden, um ein Wegrollen der Maschine zu verhindern.

Diese befinden sich auf der Rickseite des mittleren Méhwerks, siehe Abbildung 3.2.

44213 Stellen Sie die Hohe des Wagenhebers mit Hilfe des Griffs ein, um die Maschine anzuheben und das
Gewicht der Maschine von der Anhangevorrichtung der Zugmaschine zu entlasten.

4.4.2.14 Bauen Sie die Zapfwelle zwischen Zugmaschine und Maschine gemaR den Anweisungen in
Abschnitt 4.5 aus.

Wenn die Maschine fiir einen langeren Zeitraum nicht benutzt werden soll, trennen Sie die
Eingangszapfwelle vollsténdig ab und verwahren Sie sie in einem geschlossenen Raum, um sie in
gutem Zustand zu halten.

4.4.2.15 Trennen Sie die Hydraulikschlauche und den 7-poligen elektrischen Anschlussstecker der Maschine
von der Zugmaschine (falls vorhanden). Bei Trident Proline-Maschinen, die mit dem Minipilot-
Steuersystem ausgestattet sind, kénnen der Joystick und seine elektrischen Anschliisse von der
Zugmaschine getrennt und entfernt werden. Vergewissern Sie sich, dass alle Enden verschlossen
sind und nicht auf dem Boden oder in der Maschine aufbewahrt werden. Stellen Sie sicher, dass alle
elektrischen Komponenten vor Wasser geschiitzt sind.

Sollen die Seitenmahwerke der Maschine eingeklappt bleiben, vergewissern Sie sich, dass die
Maschine mit dem Haltegurt fiir die Seitenméhwerke gesichert ist. Wenn die Maschine mit der
hydraulischen Arretierung der Seitenméahwerke ausgestattet ist, vergewissern Sie sich, dass die
Arretierung der Seitenméhwerke vollstandig eingerastet sind.

4.4.2.16 Stellen Sie sicher, dass die Maschine stehen bleibt, entfernen Sie den Zugdsenbolzen von der Zugése
zusammen mit der Haltekette und fahren Sie die Zugmaschine vorsichtig weg.

4.4.2.17 Nehmen Sie das Verschlei3polster der Zugdse und bewahren Sie es sicher auf, damit es fiir den
nachsten Einsatz der Maschine zur Verfligung steht.

Ausfihrliche Hinweise zur sicheren Lagerung der Maschine finden Sie in Abschnitt 5.12.

4.4.3 Sicherheitsschleppkette (nur bei gezogener Version)

Weitere Sicherheitsvorkehrungen mussen zwischen Zugmaschine und Maschine durch Anbringen der
Sicherheitsschleppkette getroffen werden. Diese muss sicher und dauerhaft an der Zugmaschine befestigt und
durch die Zugstange an der der Maschine gezogen werden, wie in Abbildung 4.15 dargestellt.

Die Sicherheitsschleppkette dient als vorbeugende Sicherheitsmafinahme, um die Sicherung der Maschine zu
unterstitzen, falls sich die Zugtse von der Zugstange der Zugmaschine lost.

OPMANO00913

Abbildung 4.15 - Sicherheitsschleppkette

(Standard-Zugose dargestellt)

GEFAHR! Befestigen Sie die Kette niemals mit einem Bolzen an der Zugmaschine, die keinen
Klappstecker hat. Achten Sie immer darauf, dass die Sicherheitsschleppkette zwischen Zugmaschine
und Maschine fest sitzt.
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45 Eingangszapfwellenantrieb

VORSICHT! Viele der in diesem Abschnitt aufgefihrten Ausriistungskomponenten, die zur
Durchfuihrung von Prozessen verwendet werden, sind sehr schwer (25 kg +). Es werden spezielle
Hebeverfahren empfohlen, um mdgliche Verletzungen beim Heben durch Personen zu vermeiden.
Arbeiten Sie mit Hilfe von mechanischen Hebehilfen, zwei Personen und anderen geeigneten
Hebetechniken, wenn Sie die Eingangszapfwelle zwischen Maschine und Zugmaschine anschliel3en.

45.1 Ein-und Ausbau der Eingangszapfwelle

Montage

Vergewissern Sie sich vor dem Einbau der Eingangszapfwelle zwischen Zugmaschine und Maschine, dass die
Angaben der Antriebswelle die richtige Drehzahl, Grée und Anzahl der Keilnuten fur die Maschine aufweist und
die Zugmaschine die erforderliche Zapfwellendrehzahl der Maschine erreichen kann.

Dartiber hinaus ist darauf zu achten, dass sie auf die richtige Lange fiir den Einsatz zwischen der Maschine und
der jeweiligen Zugmaschine eingestellt ist, wie in Abschnitt 3.3.1. beschrieben.

GEFAHR! Verwenden Sie keine Zapfwellenadapter, um ein unpassendes Anbaugerat an der Zapfwelle
einer Zugmaschine zu befestigen. Die Verwendung eines Adapters kann die Arbeitsgeschwindigkeit des
Anbaugeréats verdoppeln, was zu Ubermafigen Vibrationen und herausgeschleuderten Gegenstanden,
Riemen-/Antriebsstérung aufgrund von Anderungen in der Konstruktion der bestimmungsgeméRen
Verwendung der Maschine fiihren kann. Zapfwellenadapter vergrof3ern auch die freiliegende
Arbeitslange und erhdhen die Wahrscheinlichkeit, dass sie sich mit umliegenden Objekten verfangt.
Wenn die Antriebswelle fur die Zugmaschine nicht geeignet ist, wenden Sie sich an Ihren lokalen
Spearhead-Handler.

WARNUNG! Beim Anbringen der Eingangszapfwelle der Maschine an der Zapfwelle der Zugmaschine
ist es wichtig, dass der federbetétigte Verschlussring des Verbindungsjochs frei gleitet und die
Verriegelungskugeln sicher in der Nut der Ausgangszapfwelle der Zugmaschine sitzen.

Dricken und ziehen Sie die Eingangszapfwelle mehrmals hin und her, um sicherzustellen, dass sie
sicher befestigt ist. Eine nicht korrekt an der Zapfwelle der Zugmaschine befestigte Eingangszapfwelle
kann sich lésen und zu Verletzungen und Schaden an der Maschine fuhren.

Sowohl die Eingangszapfwelle als auch die Zapfwelle der Zugmaschine miissen sauber/gereinigt und vor dem
Anbau leicht mit Fett eingeschmiert werden.

OPMAN00284

Abbildung 4.16 - Ein- und Ausbau der Eingangszapfwelle am Trident

Maschinenseitiges Ankoppeln

Erforderliche Betriebsmittel

}\ e Drehmomentschlissel (siehe erforderliche Einstellungen im

Abschnitt Drehmomenteinstellungen)
e 22 mm Steckschliisseleinsatz
NLGI Nr. 2 Molybdéndisulfid-Fett mit Pinsel/Schmiervorrichtung
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Gehen Sie folgendermal3en vor:

4511

4512

Entfernen Sie nun den Kegelstift, die Unterlegscheibe und die Mutter von der Eingangszapfwelle der
Maschine. Siehe Abbildung 4.16 (A).

Montieren Sie die Eingangszapfwelle an das Verteilergetriebe, wobei der Schlitz in der
Verteilergetriebewelle am Kegelstift der Eingangszapfwelle auszurichten ist. Ersetzen Sie den
entfernten Kegelstift, die Unterlegscheibe und die Mutter und ziehen Sie auf ein Drehmoment von
230 Nm fest.

Es empfiehlt sich, bei der Montage der Eingangszapfwelle eine kleine Menge Fett (NLGI Nr. 2
Molybdandisulfid) auf die Verzahnung aufzutragen, um das Ankoppeln und das spéatere Abkoppeln zu
erleichtern.

OPMAN00914

Abbildung 4.17 - Anbau der Eingangszapfwelle am Trident
(Gezogenes Trident-Modell abgebildet)

Zugmaschinenseitiges Ankoppeln

OPMANO00063

Abbildung 4.18 - Anbau der Eingangszapfwelle an der Zugmaschine

Gehen Sie folgendermal3en vor:

4513

4514

4515

Ziehen Sie den Gabelring der Eingangszapfwelle nach hinten und richten Sie die Nuten und
Verzahnungen mit denen der Ausgangszapfwelle der Zugmaschine aus, siehe Abbildung 4.16 (B).

Schieben Sie die Antriebsgabel auf die Ausgangszapfwelle der Zugmaschine, I6sen Sie den
Sicherungsring und positionieren Sie die Antriebsgabel so, dass die Schlie3ringe auf der
Ausgangszapfwelle der Zugmaschine sitzen, siehe Abbildung 4.18.

Dricken und ziehen Sie die Eingangszapfwelle mehrmals hin und her, um sicherzustellen, dass sie
sicher angekoppelt ist.

Es empfiehlt sich, bei der Montage der Eingangszapfwelle eine kleine Menge Fett (NLGI Nr. 2
Molybdandisulfid) auf die Verzahnung aufzutragen, um das Ankoppeln und das spéatere Abkoppeln zu
erleichtern.

Abkoppeln

/i‘x e 22 mm (M14) Steckschliissel oder Schraubenschlissel

Erforderliche Betriebsmittel

e NLGI Nr. 2 Molybdandisulfid-Fett mit Pinsel/Schmiervorrichtung

62
Original-Betriebsanleitung (DEUTSCH)
Website: www.spearheadmachinery.com



8999161DE: v1.1 01/08/2022

Das Abkoppeln der Eingangszapfwelle erfolgt in umgekehrter Weise wie im Abschnitt zum Anbau beschrieben,
indem die Antriebswelle an der Zugmaschinenseite zuerst abgekoppelt wird. Stellen Sie sicher, dass die
Zapfwelle ausgekoppelt, der Motor der Zugmaschine abgestellt und die Feststellbremse aktiviert ist, bevor Sie
mit dem Abkoppeln der Zapfwelle beginnen.

Es empfiehlt sich, beim Abkoppeln der Eingangszapfwelle eine kleine Menge Schmierfett (NLGI Nr. 2
Molybdandisulfid) auf die Verzahnung des freiliegenden Wellenendes aufzutragen, um eine Korrosion der
Zapfwelle zu verhindern.

Wenn die Maschine langere Zeit nicht benutzt wird, sollte die Eingangszapfwelle komplett abgenommen und in
einem geschlossenen Raum gelagert werden, um ihren Zustand zu erhalten.

Gehen Sie folgendermal3en vor:

45.1.6 Ziehen Sie den Gabelring der Eingangszapfwelle zuriick und ziehen Sie die Antriebswelle von der
Keilwelle der Zugmaschine ab, siehe Abbildung 4.16 (B).

4.51.7 Wenn die Antriebswelle nicht vollstandig abgenommen werden soll, verwenden Sie die
Zapfwellenstutzhalterung der Maschine, um die Zapfwelle darauf abzustitzen, siehe Abbildung 4.19
(nur gezogene Version). Dadurch wird sichergestellt, dass die Antriebswelle nicht verunreinigt wird.

fl] |

OPMANO00915

Abbildung 4.19 - Zapfwellenstitzhalterung
(Gezogenes Trident-Modell abgebildet)

4518 Um die Antriebswelle dann vollstdndig auszubauen, entfernen Sie den Kegelstift, die Unterlegscheibe
und die Mutter auf der Maschinenseite, siehe Abbildung 4.16 (A).

4519 Setzen Sie den Kegelstift, die Unterlegscheibe und die Mutter zur sicheren Aufbewahrung wieder ein.

4.5.1.10 Es empfiehlt sich, beim Ausbau der Eingangszapfwelle eine kleine Menge Fett (NLGI Nr. 2
Molybdandisulfid) auf die Verzahnung an beiden Enden aufzutragen, um den spateren Wiedereinbau
in die Zugmaschine zu erleichtern.

45.2 Technische Daten zur Eingangszapfwelle
Trident-Maschinen kénnen in Ausfihrungen fiir 540 U/min oder 1000 U/min erworben werden.

GEFAHR! Verwenden Sie keine Zapfwellenadapter, um ein unpassendes Anbaugerat an der Zapfwelle
einer Zugmaschine zu befestigen. Die Verwendung eines Adapters kann die Arbeitsgeschwindigkeit des
Anbaugerats verdoppeln, was zu Ubermafigen Vibrationen und herausgeschleuderten Gegenstanden,
Riemen-/Antriebsstérung aufgrund von Anderungen in der Konstruktion der bestimmungsgeméRen
Verwendung der Maschine fihren kann. Zapfwellenadapter vergré3ern auch die freiliegende
Arbeitslange und erhéhen die Wahrscheinlichkeit, dass sie sich mit umliegenden Objekten verfangt.
Wenn die Antriebswelle fur die Zugmaschine nicht geeignet ist, wenden Sie sich an Ihren lokalen
Spearhead-Héandler.
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Es ist wichtig, dass diese Drehzahlen nur maximal erreicht werden und dass die Eingangszapfwelle die richtige
Ausfuhrung fur die Maschine und der Zugmaschine aufweist. Siehe Tabelle 4.2 fiir die Optionen der
Eingangszapfwellendrehzahl und der Anzahl der Verzahnungen.

Maschine Zapfwellendrehzahl | Anzahl der
Mitnehmer
540 U/min >
Trident 6
1000 U/min 0

Tabelle 4.2 - Optionen fur Eingangswelle/Zapfwellendrehzahl
Trident-Maschinen verfiigen tber eine feste Rutschkupplung mit Auflauf an der Eingangszapfwelle.
HINWEIS: Einige Zugmaschinen bieten die Mdglichkeit, die Betriebsdrehzahl der Zapfwelle zwischen
540/1000 U/min anzupassen. Vergewissern Sie sich, dass die richtige Betriebsdrehzahl der Zapfwelle

fur die Maschine ausgewahlt haben. Lesen Sie in der Betriebsanleitung lhrer Zugmaschine nach, wie
Sie die Zapfwellendrehzahl &ndern kénnen, bevor Sie die Maschine starten.

4.6 Zusammen- und Auseinanderklappen der Maschine

Auseinanderklappen

Die Maschine ist bei Auslieferung von Spearhead praktisch vollstandig und die Komponenten sind korrekt
eingestellt, so dass nur wenig Zeit bendtigt wird, um die Maschine betriebsbereit zu machen.

WARNUNG! Wenn Sie eine vollstandig montierte
Maschine betreiben, l6sen Sie die Arretierung der
Seitenmahwerke/Haltegurt erst dann, wenn die
Hydraulikschlauche an der Zugmaschine befestigt
und jeder der Hydraulikzylinder der Seitenmahwerke
mit Ol gefullt ist. Achten Sie immer darauf, dass
umstehende Personen grof3en Abstand zum
Fallbereich der Seitenméahwerke einhalten.

Abbildung 4.16 - Umstehende Personen unter dem Seitenméahwerk

(Gezogenes Trident-Modell abgebildet)
4.6.1 Standard, 3-fach Hydraulik

o) D
iy

GPWAND0287

HINWEIS: Dieser Abschnitt der Betriebsanleitung ist mit einem gezogenen Trident als Beispiel beschrieben, das
gleiche Verfahren kann mit einer angebauten Trident-Maschine durchgefiihrt werden.

Auseinanderklappen

Um die Seitenmahwerke der Maschine absenken zu kénnen, verbinden Sie die Hydraulikschlauche der
Maschine mit der Zugmaschine, siehe Abschnitt 4.3. Sobald die Hydraulikschlauche angeschlossen sind und
ordnungsgemal? sitzen, setzen Sie sich auf den Fahrersitz der Zugmaschine und betéatigen Sie die
Hydrauliksteuerhebel/-kndpfe der Zugmaschine, um die Hydraulikzylinder der Seitenmahwerke vollstandig mit Ol
zu flllen. Verlassen Sie die Zugmaschine, sobald die Hydraulikzylinder richtig befillt sind.

Wenn die Maschine zum ersten Mal an die Zugmaschine angebaut wird, befolgen Sie die Anweisungen in
Abschnitt 4.4, um die Maschine sicher an die Zugmaschine anzuhéngen.

Darin wird erlautert, wie Hydraulikschldauche, elektrische Anschliisse und die Eingangszapfwelle sicher montiert
werden und wie die Stabilitat der Maschine gewahrleistet wird.

Vergewissern Sie sich, dass Sie selbst und umstehende Personen/Bediener einen ausreichenden Abstand zum
Klappbereich der Seitenméhwerke haben, und gehen Sie wie folgt vor:
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4.6.1.1 Entfernen Sie den Ratschensicherungsgurt, siehe Abbildung 4.21.

OPMAN00917

Abbildung 4.21

(Gezogenes Trident-Modell abgebildet)

46.1.2 Setzen Sie sich auf den Fahrersitz der Zugmaschine. Achten Sie darauf, dass sich keine
umstehenden Personen im Klappbereich der Seitenmahwerke aufhalten. Betéatigen Sie die
Hydrauliksteuerhebel/-kndpfe der Zugmaschine, um die Seitenméhwerke auf den Boden abzusenken.

Alle Trident-Maschinen sind mit doppelt wirkenden Zylindern ausgestattet, bei denen der Benutzer die
Hydrauliksteuerhebel/-kndpfe der Zugmaschine so lange gedrickt halten muss, bis die
Seitenmahwerke vollstéandig auf den Boden abgesenkt sind.

46.1.3 Trident-Maschinen, die auf 6ffentlichen Stral3en transportiert werden, sollten einen verriegelnden
Oberlenker haben, der am mittleren Mahwerk angebracht ist, um das mittlere Mahwerk im
angehobenen Zustand zu arretieren.

Dieses Gestange sollte geldst werden, damit das Méhwerk fiir die Verwendung abgesenkt werden
kann, siehe Abbildung 4.22.

OPMAN00318

Abbildung 4.22
Ausbau des Transportgestéanges am Trident

WARNUNG! Senken sich die Seitenméahwerke zu schnell ab, lassen Sie die Hydraulikzylinder
und/oder Hydraulikschlauche Uberprifen, reparieren oder austauschen, bevor Sie die Maschine wieder
in Betrieb nehmen.

Zusammenklappen

Das Zusammenklappen der Maschine erfolgt in umgekehrter Reihenfolge zum Auseinanderklappen der
Maschine.

4.6.1.4 Setzen Sie sich auf den Fahrersitz der Zugmaschine. Achten Sie darauf, dass sich keine
umstehenden Personen im Klappbereich der Seitenmahwerke aufhalten. Betétigen Sie die
Hydrauliksteuerhebel/-kndpfe der Zugmaschine, Bedienelemente um die Seitenméahwerke vom Boden
anzuheben.
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4.6.1.5 Heben Sie das mittlere Mahwerk mit dem Hydrauliksteuerhebel/-kndpfe der Zugmaschine vom Boden
ab.

46.1.6 Bringen Sie den Ratschensicherungsgurt an den Seitenméahwerken an, siehe Abbildung 4.21.

4.6.1.7 Trident-Maschine, die auf 6ffentlichen Stra3en transportiert werden, sollten einen verriegelnden
Oberlenker haben, der am mittleren Mahwerk angebracht ist, um den heckseitigen Lenker im
angehobenen Zustand zu arretieren.

Dieses Gestange sollte geltst werden, damit das Méhwerk sich wahrend des Transports nicht
absenkt, siehe Abbildung 4.22.

Wenn die Maschine nicht wieder verwendet werden soll, befolgen Sie die Anweisungen in
Abschnitt 4.4, um die Maschine sicher von der Zugmaschine abzukoppeln.

Darin wird erlautert, wie Hydraulikschlauche, elektrische Anschliisse und die Eingangszapfwelle sicher
entfernt werden und wie die Stabilitéat der Maschine gewabhrleistet wird.

4.6.2 Standard, 3-fach Hydraulik mit hydraulischer Arretierung der Seitenmahwerke

HINWEIS: Dieser Abschnitt der Betriebsanleitung ist mit einem gezogenen Trident als Beispiel beschrieben, das
gleiche Verfahren kann mit einer angebauten Trident-Maschine durchgefiihrt werden.

Auseinanderklappen

Um die Seitenméhwerke der Maschine absenken zu kénnen, verbinden Sie die Hydraulikschlauche der
Maschine mit der Zugmaschine, siehe Abschnitt 4.3. Sobald die Hydraulikschlduche angeschlossen sind und
ordnungsgeman sitzen, setzen Sie sich auf den Fahrersitz der Zugmaschine und betétigen Sie die
Hydrauliksteuerhebel/-knopfe der Zugmaschine, um die Hydraulikzylinder der Seitenmahwerke vollstandig mit Ol
zu fullen.

Wenn die Maschine zum ersten Mal an die Zugmaschine angebaut wird, befolgen Sie die Anweisungen in
Abschnitt 4.4, um die Maschine sicher an die Zugmaschine anzuhangen.

Darin wird erlautert, wie Hydraulikschldauche, elektrische Anschliisse und die Eingangszapfwelle sicher montiert
werden und wie die Stabilitat der Maschine gewahrleistet wird.

Vergewissern Sie sich, dass Sie selbst und umstehende Personen/Bediener einen ausreichenden Abstand zum
Klappbereich der Seitenmahwerke haben, und gehen Sie wie folgt vor:

OPMANO00916

Abbildung 4.23

4.6.2.1 Dricken und halten Sie den Hydrauliksteuerhebel/-kndpfe der Zugmaschine, damit die hydraulische
Arretierung der Seitenméahwerke geldst wird, wenn die Seitenmahwerke abgesenkt werden, siehe
Abbildung 4.23.

4.6.2.2 Halten Sie den Hydrauliksteuerhebel/-kndpfe der Zugmaschine gedriickt, um die Seitenmahwerke
anzuheben.

4.6.2.3 Halten Sie den Hydrauliksteuerhebel/-kndpfe der Zugmaschine gedriickt, damit sich die hydraulische
Arretierung der Seitenméahwerke l6st. Lassen Sie den Hydrauliksteuerhebel/-kndpfe der Zugmaschine
los, wodurch die Seitenmahwerke angehoben werden. Halten Sie den Hydrauliksteuerhebel/-knépfe
der Zugmaschine gedriickt, wodurch die Seitenméhwerke auf den Boden abgesenkt werden, wobei
darauf zu achten ist, dass sich keine Personen nicht im Schwenkbereich der Seitenmahwerke
aufhalten.
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Alle Trident-Maschinen sind mit doppelt wirkenden Zylindern ausgestattet, bei denen der Benutzer den
Hydrauliksteuerhebel/-kndpfe der Zugmaschine so lange gedrickt halten muss, bis die
Seitenmahwerke vollstdndig auf den Boden abgesenkt sind.

Sobald der Bolzen zur Arretierung der Seitenmahwerke nicht mehr eingerastet ist, kann der
Hydrauliksteuerhebel/-kndpfe der hydraulischen Arretierung der Seitenmahwerke an der Zugmaschine
gelost werden.

Sobald die Seitenmahwerke auf dem Boden abgesenkt sind, kann der Hydrauliksteuerhebel/-kndpfe
der Zugmaschine, mit der die Seitenmahwerke abgesenkt werden, losgelassen werden.

Trident-Maschine, die auf 6ffentlichen StraRen transportiert werden, sollten einen verriegelnden
Oberlenker haben, der am vorderen und hinteren Méahwerk angebracht ist, um das vordere und
hintere Mahwerk im angehobenen Zustand zu arretieren.

Dieses Gestange sollte geltst werden, damit das Méhwerk fiir die Verwendung abgesenkt werden
kann, siehe Abbildung 4.24.

OPMAN00318

Abbildung 4.24
Ausbau des Transportgestanges am Trident
WARNUNG! Senken sich die Seitenméhwerke zu schnell ab, lassen Sie die Hydraulikzylinder

und/oder Hydraulikschlauche tberprifen, reparieren oder austauschen, bevor Sie die Maschine wieder
in Betrieb nehmen.

Zusammenklappen

Das Einklappen der Seitenméahwerke erfolgt auf ahnliche Weise wie das Ausklappen der Seitenmahwerke.

46.2.7

46.2.8

46.2.9

46.2.10

4.6.2.11

46.2.12

Setzen Sie sich auf den Fahrersitz der Zugmaschine. Stellen Sie den Hydrauliksteuerhebel/-knopfe
der hydraulischen Arretierung der Seitenmahwerke an der Zugmaschine in die Schwebestellung.

Achten Sie darauf, dass sich keine umstehenden Personen im Klappbereich der Seitenmahwerke
aufhalten. Betéatigen Sie den Hydrauliksteuerhebel/-kntpfe der Zugmaschine, um die Seitenmahwerke
vom Boden anzuheben.

Wenn die Seitenmahwerke angehoben werden, sollte die Arretierung der Seitenmahwerke
automatisch einrasten und die Seitenmahwerke fir den Transport verriegeln.

Schalten Sie die Zugmaschine aus und Uberprifen Sie die Maschine, um sicherzustellen, dass die
Seitenmahwerke in ihrer Position arretiert sind.

Setzen Sie sich auf den Fahrersitz der Zugmaschine. Achten Sie darauf, dass sich keine
umstehenden Personen im Klappbereich Einsatz der Betéatigen Sie die Hydrauliksteuerhebel/-knépfe
der Zugmaschine, um das mittlere Méahwerk vom Boden anzuheben.

Trident-Maschine, die auf 6ffentlichen StraRen transportiert werden, sollten einen verriegelnden
Oberlenker haben, der am mittleren Mahwerk angebracht ist, um den heckseitigen Lenker im
angehobenen Zustand zu arretieren.

Dieses Gestange sollte geldst werden, damit das Méahwerk sich wéhrend des Transports nicht
absenkt, siehe Abbildung 4.24.

Wenn die Maschine nicht wieder verwendet werden soll, befolgen Sie die Anweisungen in
Abschnitt 4.4, um die Maschine sicher von der Zugmaschine abzukoppeln.
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Darin wird erlautert, wie Hydraulikschlauche, elektrische Anschliisse und die Eingangszapfwelle sicher
entfernt werden und wie die Stabilitat der Maschine gewahrleistet wird.
4.6.3 Minipilot-Bedienelemente - Trident Proline

HINWEIS: Dieser Abschnitt der Betriebsanleitung ist mit einem gezogenen Trident als Beispiel beschrieben, das
gleiche Verfahren kann mit einer angebauten Trident-Maschine durchgefuhrt werden.

7| e
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Abbildung 4.25

Auseinanderklappen

Um die Seitenmahwerke der Maschine absenken zu kénnen, schlieen Sie die Hydraulikschlauche und
elektrischen Anschliisse der Maschine an die Zugmaschine an, siehe Abschnitt 4.3. Vergewissern Sie sich, dass
alle Schlauche angeschlossen sind und ordnungsgemaf sitzen.

Wenn die Maschine zum ersten Mal Zugmaschine angebaut wird, befolgen Sie die Anweisungen in
Abschnitt 4.4, um die Maschine sicher an die Zugmaschine anzuhangen.

Darin wird erlautert, wie Hydraulikschlauche, elektrische Anschliisse und die Eingangszapfwelle sicher montiert
werden und wie die Stabilitat der Maschine gewahrleistet wird.

Vergewissern Sie sich, dass Sie selbst und umstehende Personen/Bediener einen ausreichenden Abstand zum
Klappbereich der Seitenmahwerke haben, und gehen Sie wie folgt vor:

Einschalten des Bedienfelds

4.6.3.1 Vergewissern Sie sich, dass alle
Komponenten korrekt angeschlossen sind,
und schalten Sie die Stromversorgung des
Minipilot-Bedienfelds ein, indem Sie den
roten Netz-/Not-Aus-Knopf im Uhrzeigersinn
drehen, um ihn zu l6sen. Die Mitte des
Knopfes leuchtet rot und zeigt damit an,
dass das System mit Strom versorgt wird
und einsatzbereit ist

OPMAN00955

Abbildung 4.26
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Hydraulikzylinder befiillen

R — >l ) j p|
OPMANO0095
Mittleres Mahwerk Linkes Seitenméahwerk Rechtes Seitenmahwerk

Abbildung 4.27

4.6.3.2 Benutzen Sie den Joystick und gehen Sie alle Funktionen durch, um die Hydraulikzylinder der
Maschinen so zu flllen, als ob Sie die Maschine anheben wollten, siehe Abbildung 4.27.

e Versuchen Sie, das mittlere Mahwerk anzuheben, indem Sie den Joystick nach vorne
druicken.

e Versuchen Sie, das linke Seitenmahwerk anzuheben, indem Sie die linke Taste am Joystick
driicken und gleichzeitig den Joystick nach rechts driicken.

e Versuchen Sie, das rechte Seitenméahwerk anzuheben, indem Sie die rechte Taste des
Joysticks driicken und gleichzeitig den Joystick nach links driicken.

Ausbau des Gestdnges am mittleren Mahwerk

Sobald alle Hydraulikzylinder mit Ol gefiillt sind:

4.6.3.3 Trident-Maschine, die auf éffentlichen Stral3en transportiert werden, sollten einen verriegelnden
Oberlenker haben, der am mittleren Mahwerk angebracht ist, um das vordere und hintere Mahwerk im
angehobenen Zustand zu arretieren.

Dieses Gestange sollte geltst werden, damit das Mahwerk fiir die Verwendung abgesenkt werden
kann, siehe Abbildung 4.28.

OPMAN00318

Abbildung 4.28
Ausbau des Transportgestanges am Trident
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Ausklappen des linken Seitenméhwerks
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Abbildung 4.29
Sobald alle Hydraulikzylinder mit Ol gefiillt sind:

4.6.3.4 Dricken und halten Sie den Knopf fur die Arretierung der Seitenméahwerke an der Bedieneinheit (siehe
Abbildung 4.29 (1)), um die Arretierung der Seitenmahwerke zu lésen.

4.6.3.5 Halten Sie die linke Taste am Joystick gedrtickt und driicken Sie den Joystick gleichzeitig nach rechts,
um das linke Seitenmahwerk ganz anzuheben, siehe Abbildung 4.29 (2).

46.3.6 Halten Sie die linke Taste am Joystick gedruckt und driicken Sie den Joystick nach links, um das linke
Seitenmahwerk auf den Boden abzusenken, siehe Abbildung 4.29 (3).

WARNUNG! Senken sich die Seitenméhwerke zu schnell ab, lassen Sie die Hydraulikzylinder
und/oder Hydraulikschlauche tberprifen, reparieren oder austauschen, bevor Sie die Maschine wieder
in Betrieb nehmen.
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Ausklappen des rechten Seitenmahwerks

) 6}

(o ) ‘ ‘
&=/ @ @
(8]

OPMANO00958

Abbildung 4.30

4.6.3.7 Dricken und halten Sie den Knopf fur die Arretierung der Seitenmahwerke an der Bedieneinheit (siehe
Abbildung 4.30 (1)), um die Arretierung der Seitenmahwerke zu lésen.

4.6.3.8 Halten Sie die rechte Taste am Joystick gedriickt und driicken Sie den Joystick gleichzeitig nach links,
um das rechte Seitenméahwerk ganz anzuheben, siehe Abbildung 4.30 (2).

4.6.3.9 Halten Sie die rechte Taste am Joystick gedriickt und driicken Sie den Joystick nach rechts, um das
rechte Seitenmahwerk auf den Boden abzusenken, siehe Abbildung 4.30 (3).

4.6.3.10 Lassen Sie den Knopf fur die Arretierung der Seitenmahwerke los.
WARNUNG! Senken sich die Seitenméhwerke zu schnell ab, lassen Sie die Hydraulikzylinder

und/oder Hydraulikschlauche tberprifen, reparieren oder austauschen, bevor Sie die Maschine wieder
in Betrieb nehmen.
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Absenkung des mittleren Mahwerks

Nach dem Entfernen des oberen Verriegelungsgestanges am mittleren Mahwerk:

L‘\ 4.6.3.11 Senken Sie das mittlere Mahwerk ab,
=3 indem Sie den Joystick nach hinten
ziehen.

OPMAN00963

Abbildung 4.31

WARNUNG! Senken sich die Seitenméhwerke zu schnell ab, lassen Sie die Hydraulikzylinder
und/oder Hydraulikschlauche Uberprifen, reparieren oder austauschen, bevor Sie die Maschine wieder
in Betrieb nehmen.

Zusammenklappen

Einklappen der Seitenmahwerke:

4.6.3.12 Heben Sie das linke Seitenmahwerk an,
indem Sie die linke Taste am Joystick
gedruckt halten und gleichzeitig den
Joystick nach rechts driicken. Die
Arretierung der Seitenmahwerke sollte
automatisch einrasten, wenn sie ihre
Position erreicht hat, und das
Seitenmahwerk fir den Transport
verriegeln.

OPMAND0959

Abbildung 4.32
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4.6.3.13 Heben Sie das rechte Seitenméhwerk an,
indem Sie die rechte Taste am Joystick
gedriickt halten und gleichzeitig den
Joystick nach links driicken. Die
Arretierung der Seitenmahwerke sollte
automatisch einrasten, und das
Seitenmahwerk flr den Transport
verriegeln.

4.6.3.14 Schalten Sie die Zugmaschine aus und
Uberprifen Sie die Maschine, um
sicherzustellen, dass die
Seitenmahwerke in ihrer Position arretiert
sind.

A

OPMAN00960

Abbildung 4.33

4.6.3.15 Heben Sie abschlie3end das mittlere
Mahwerk an, indem Sie den Joystick
nach vorne drticken.

OPMAN00961

Abbildung 4.34

4.6.3.16 Trident-Maschine, die auf &ffentlichen
Stral3en transportiert werden, sollten
einen verriegelnden Oberlenker haben,
der am vorderen und hinteren Méhwerk
angebracht ist, um das vordere und
hintere Mahwerk im angehobenen
Zustand zu arretieren.

4.6.3.17 Wenn die Maschine nicht wieder
verwendet werden soll, befolgen Sie die
Anweisungen in Abschnitt 4.4, um die
Maschine sicher von der Zugmaschine
abzukoppeln.

\ \\\\\\;\ \\\\\ E \\ ol

Abbildung 4.35 Hydraulikschlauche, elektrische
Anschlisse und die Eingangszapfwelle
sicher entfernt werden und wie die
Stabilitat der Maschine gewahrleistet wird.

Darin wird erlautert, wie
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4.7 Einrichten der Maschine

Es ist wichtig, die Maschine Uber die gesamte L&nge richtig einzurichten, um einen sicheren Betrieb und eine
effiziente Arbeitsfahigkeit zu gewahrleisten. Eine richtig eingerichtete Maschine erzeugt ein gleichméRigeres
Schnittbild, folgt den Bodenkonturen besser und verteilt das Schnittgut gleichmaRiger aus dem Heck der
Maschine. AulRerdem erfordert es weniger Arbeit an der Zugmaschine und weniger Aufwand fur den Bediener.

Das Einrichten der Maschine muss immer mit auseinandergeklappten Seitenmahwerken erfolgen. Siehe
Abschnitt 4.6 fir die ordnungsgemalRe Vorgehensweise zum sicheren Auseinanderklappen der Maschine.

47.1 Seitenmdhwerke

Q\ Erforderliche Betriebsmittel
/ e MaRband

e Nylonhammer

WARNUNG! Es ist zwingend erforderlich, den Motor der Zugmaschine abzuschalten und die Zapfwelle
auszukuppeln und sicherzustellen, dass die Zugmaschine und die Maschine gestoppt sind, der
Zindschlussel abgezogen und die Feststelloremse aktiviert ist, bevor Sie den Fahrersitz der
Zugmaschine verlassen und mit der Nivellierung der Maschine beginnen.

Uberpriifen Sie nach dem Ankuppeln an die Zugmaschine, ob die Seitenmahwerke der Maschine korrekt
nivelliert sind, um einen geraden Schnitt zu gewahrleisten. Die Maschine wird ab Werks so eingestellt, dass sie
auf der Test-Zugmaschine des Herstellers und nicht auf der Zugmaschine des Kunden korrekt funktioniert. Die
Einstellungen fir die Maschine andern sich, da die Aufnahmelenker/Zugstange an der Zugmaschine des
Kunden anders als beim Hersteller ist. Die Maschine muss dann vor der ersten Benutzung zuriickgesetzt
werden.

Es gibt geringfliigige Unterschiede bei der Vorgehensweise zur Nivellierung einer angebauten Trident-Maschine
und zu einer gezogenen Trident-Maschine.

Es ist wichtig, dass vor dem Nivellieren der Seitenmahwerke der Maschine alle Heckrollen in die gleiche
Position gebracht werden.

Angebaute Version

Nivellieren der Seitenmahwerke von vorne nach hinten:

4.7.1.1 Stellen Sie die Maschine auf eine ebene Betonflache, senken Sie die Maschine dann auf ihre
Heckrollen ab.

4.7.1.2 Messen Sie von der Unterseite jedes Endes der Kufen bis zum Boden, siehe Abbildung 4.36 (C), um
festzustellen, ob die Maschine waagerecht steht.

4.71.3 Losen Sie den Sicherungsring am Oberlenker zwischen der Zugmaschine, siehe Abbildung 4.36 (A)
und drehen Sie den Zylinder (B).

Durch Einstellen des Oberlenkers wird die Kufe je nach Drehrichtung angehoben oder abgesenkt.
4.7.1.4 Kehren Sie zu den Kufen der Seitenmahwerke zuriick, um die H6he vorne und hinten zu messen.

4.7.1.5 Wenn das Mahwerk vorne und hinten die gleiche Hohe hat (die Maschine ist eben), ziehen Sie den
Feststellring am Oberlenker fest.

4.71.6 Fahren Sie mit der Nivellierung des vorderen/hinteren Mahwerks fort, indem Sie die Anweisungen in
Abschnitt 4.7.2 befolgen.
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OPMANO00919

Abbildung 4.36 - Nivellierung des Seitenmahwerks eines angebauten Trident
(Modell 600 frontseitig angebaut dargestellt)

Gezogene Version

WICHTIG: Vergewissern Sie sich, dass der Reifendruck der Reifen an der Maschine korrekt eingestellt ist, bevor
Sie mit der Nivellierung des Seitenméahwerks fortfahren. Siehe Abschnitt 5.8.1 fiir den richtigen Reifendruck fiir
die montierte Reifenoption.

Nivellieren der Seitenmahwerke von vorne nach hinten:

4.7.1.7 Stellen Sie die Maschine auf eine ebene Betonflache, senken Sie die Maschine dann auf ihre
Heckrollen ab.

4.7.1.8 Messen Sie von der Unterseite jedes Endes der Kufen bis zum Boden, siehe Abbildung 4.37 (B), um
festzustellen, ob die Maschine waagerecht steht.

4719 Drehen Sie die Spannschlésser zwischen der Zugstange und dem mittleren Mahwerk gleichmafig,
siehe Abbildung 4.37 (A).

Durch Verlangern oder Verkirzen der Zugstange wird die Kufe je nach Drehrichtung angehoben oder
abgesenkt.

4.7.1.10 Kehren Sie zu den Kufen der Seitenmahwerke zurtick, um die Hohe vorne und hinten zu messen.
4.7.1.11 Wenn das Méahwerk vorne und hinten die gleiche Hohe hat, sollte der Schnitt eben und optimal sein.

4.7.1.12 Fahren Sie mit der Nivellierung am hinteren Mahwerk fort, indem Sie die Anweisungen in
Abschnitt 4.7.2 befolgen.
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Standard-Kupplung

OPMANO00920

OPMANO00921

Abbildung 4.37 - Nivellierung des Seitenméahwerks eines gezogenen Trident -

Standard- und Euro-Kupplung
(Modell 400 dargestellt)

4.7.2 Vorderes und hinteres Mahwerk

Nachdem die Seitenmahwerke gemar den Anweisungen in Abschnitt 4.7.1 nivelliert wurden, muss das
vordere/hintere Mahwerk nivelliert werden (abhéngig von der Ausfiihrung der Maschine).

Das Nivellieren des vorderen und hinteren Mahwerks ist das gleiche Verfahren, unabhangig davon, ob es sich
bei der Maschine um einen front- oder heckseitig angebauten Trident oder einen gezogenen Typ handelt.

Es ist wichtig, dass vor dem Nivellieren der Seitenmahwerke der Maschine alle Heckrollen in die gleiche
Position gebracht werden.

WICHTIG: Vergewissern Sie sich, dass der Reifendruck der Reifen an der Maschine (gezogene Version) korrekt
eingestellt ist, bevor Sie mit der Nivellierung des hinteren Mahwerks fortfahren. Siehe Abschnitt 5.8.1 fiir den
richtigen Reifendruck fur die montierte Reifenoption.

Nivellieren des vorderen/hinteren Mahwerks von vorne nach hinten:

4.7.2.1 Stellen Sie die Maschine auf eine ebene Betonflache, senken Sie die Maschine dann auf ihre
Heckrollen ab.

4.7.2.2 Vergewissern Sie sich, dass die Seitenméhwerke der Maschine gemal den Anweisungen in
Abschnitt 4.7.1 korrekt eingestellt sind.

4.7.2.3 Messen Sie von der Unterseite jedes Endes der Kufen bis zum Boden, siehe
Abbildungen 4.37/4.38 (C), um festzustellen, ob die Maschine waagerecht steht.
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4.7.2.4 Losen Sie den Sicherungsring am Oberlenker zwischen dem mittleren Mahwerk und dem vorderen
und hinteren Mahwerk, siehe Abbildung 4.38/4.39 (A) und drehen Sie das Spannschloss (B).

Durch Einstellen des Oberlenkers wird die Kufe je nach Drehrichtung angehoben oder abgesenkt.
4.7.2.5 Kehren Sie zu den Kufen der Seitenmahwerke zurtick, um die H6he vorne und hinten zu messen.

47.2.6 Wenn das Mahwerk vorne und hinten die gleiche Hohe hat (die Maschine ist eben), ziehen Sie den
Feststellring am Oberlenker fest.

OPMAN00923

Abbildung 4.38 - Nivellierung des vorderen/hinteren

Mahwerks eines angebauten Trident
(Modell 400 frontseitig angebaut dargestellt)

B A
Abbildung 4.39 - Nivellierung des vorderen/hinteren

Méahwerks eines gezogenen Trident
(Modell 400 dargestellt)

OPMAN0D922
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Einstellen der Schnitthdhe

Standard-Heckrolle - Standard-Trident

Q/‘\‘ Maschine haben.

Erforderliche Betriebsmittel
e Zwei Holzkl6tze, die mindestens die Breite/Lange einer Kufe der

e Hebevorrichtung fur die Heckrolle
e 19 mm Schraubenschlissel

WICHTIG: Stellen Sie sicher, dass die Zapfwelle ausgekoppelt, der Motor der Zugmaschine abgestellt und die
Feststellboremse aktiviert ist, bevor Sie mit dem Einstellen der Heckrolle beginnen.

OPMANO00924

Abbildung 4.40 - Einstellen der Heckrolle an einem Standard-Trident

Bezugnehmend auf Abbildung 4.40, um die minimale Schnitth6he zu éandern:

4811

48.1.2

4813

4814

48.1.5

48.1.6

4817

4818

Heben Sie die Maschine mit Hilfe der Hydraulik der Zugmaschine an allen Mahwerken vollstandig an
und blockieren Sie alle Kufen oder Rotoren, um sie vor einem Ausfall der Hydraulik zu schitzen, siehe
Abbildung 4.40 (A).

Heben Sie jede Heckrolle an, um die Schlossschrauben zu entlasten.

Lésen und entfernen Sie die Schlossschraube und die Mutter an beiden Enden der Einstellplatte der
Heckrolle, siehe Abbildung 4.40 (B).

Stltzen Sie die Heckrolle fest ab und heben Sie sie an, bis der Schlitz der Einstellplatte mit dem
gewinschten Schraubenloch im Hauptrahmen Ubereinstimmt, um die gewtnschte gefiihrte
Schnitthéhe zu erreichen.

In Tabelle 4.3 finden Sie eine Anleitung, wie Sie die gewiinschte gefiihrte Schnitthéhe an der
Maschine einstellen kénnen.

Setzen Sie die Schlossschraube und die Mutter auf beiden Seiten wieder ein. Ziehen Sie die
Schrauben auf das erforderliche Drehmoment an.

Losen Sie die Stutzen der Heckrolle.
Wiederholen Sie den Vorgang an den anderen beiden Heckrollen.
Testen Sie die Maschine, ob die gewiinschte Schnitthéhe erreicht wird.

Wenn die gewiinschte Schnitthéhe nicht erreicht wird, wiederholen Sie den Vorgang mit einer anderen
Einstellung.

Tabelle 4.3 zeigt eine Ubersicht tber die sich ergebende minimale Schnitthéhe.
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Abbildung 4.41 - Einstellen der Schnitth6he tber die Heckrolle an einem Standard-
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Ubersicht der Schnitth6henwerte - gedrehte und lange Schaufelschlegel

79

Trident
Schlegeltyp
Lage der Distanzstiicke Gedreht Lange Schaufel
Schnitthohe ,,D“ - siehe Abbildung 4.41
Al 150 mm (5,9 147 mm (5,8")
A2 128 mm (5") 124 mm (4,9
A3 104 mm (4,1") 100 mm (3,9
A4 80 mm (3,1") 77 mm (3"
B,1 116 mm (4,6") 112 mm (4,4")
B,2 87 mm (3,4") 84 mm (3,3")
B,3 58 mm (2,3") 54 mm (2,1")
B,4 29 mm (1,1" 25 mm (1"
Tabelle 4.3
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Diese Wertetabelle dient nur als Referenz, um dem Kunden einen ungeféhren Wert bereitzustellen, von der er
ausgehen kann:

Der Reifendruck ist korrekt

Die Nivellierung erfolgt auf vollig ebenem und festem Boden.

Eine neue Maschine ohne verschlissene Komponenten.

Die Rahmen der Seitenmahwerke sind von vorne bis hinten perfekt nivelliert, wie in Abschnitt 4.7.1
dargestellt.

Das vordere und hintere Mahwerk der Maschine ist perfekt nivelliert, wie in Abschnitt 4.7.2 dargestellt.
Die Maschine ist perfekt gefertigt und es gibt keine Toleranzschwankungen bei den Komponenten.

Anhand dieser Vorgaben gibt Spearhead die unten stehenden Werte als Referenz an und ibernimmt keine
Verantwortung dafir, dass die Maschine nicht die exakten Mengen in der Tabelle erreicht. Es ist wichtig, dass
der Bediener die Maschine am Einsatzort ausprobiert, um die Maschine ggf. nachjustieren muss, um genau das
Schnittergebnis zu erhalten, was er flr die Arbeitsbedingungen bendtigt.

piers

4 i 7 P A OPMAN00294
Abbildung 4.42 - Einsinken der Reifen

HINWEIS: Beachten Sie, dass die Reifen bei weichen Bdden einsinken kénnen, wenn die Maschine im Einsatz
ist und sich die tatsachliche Schnitthohe andert, siehe Abbildung 4.42. Zur Sicherheit sollte die Schnitththe beim
Einstellen etwas héher eingestellt werden, um diesem Einsinken entgegenzuwirken. Beurteilen Sie danach den
Arbeitsbereich und stellen Sie die Maschine bei Bedarf erneut ein.
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Einstellen der minimalen Schnitthdhe:
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Abbildung 4.43

N
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Abbildung 4.44
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Hydraulische Heckrolle - Trident Proline

4821

4822

4823

4824

4825

4826
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Heben Sie mit Hilfe des Minipilot-
Steuerungssystems (eingeschaltet) jeden
der Maschinenrahmen so weit an, dass
die Heckrolle vom Boden abgehoben
wird, und beachten Sie dabei die
Hinweise in Abschnitt 4.6.3.

Driicken Sie die Taste fiir die
hydraulische Heckrollenisolierung an der
Minipilot-Bedieneinheit, um Einstellungen
an den Heckrollen vorzunehmen, siehe
Abbildung 4.43 (A). Die Leuchte Uber der
Taste leuchtet auf, und zeigt damit an,
dass Sie die Einstellungen vornehmen
kénnen.

Drehen Sie den Joystick gegen den
Uhrzeigersinn, um die Heckrollen auf die
niedrigste Stufe abzusenken, siehe
Abbildung 4.43.

Senken Sie die Maschine gemal den
Anweisungen in Abschnitt 4.6.3 wieder
auf den Boden ab.

Schalten Sie die Zugmaschine ab.

Lbsen Sie die Nylock-Mutter am
Heckrollenzylinder.

Original-Betriebsanleitung (DEUTSCH)
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Abbildung 4.46
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Abbildung 4.47
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4827

48.2.8

48.29

48210

4.8.2.11
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Entfernen Sie die Distanzstlicke am
Heckrollenzylinderl, um die gewiinschte
Schnitth6heneinstellung zu erreichen
(siehe Tabelle 4.4).

Ziehen Sie die Nylock-Mutter wieder an,
um die Distanzstlicke in ihrer Position zu
sichern.

Wiederholen Sie den Vorgang am
gegeniberliegenden Ende des Rotors
und dann an allen weiteren Heckrollen
am Mahwerk.

Kehren Sie zur Zugmaschine zurtck,
starten Sie den Motor und drehen Sie den
Minipilot-Joystick im Uhrzeigersinn, um
die Heckrolle anzuheben und die
Maschine auf die Distanzstlicke der
Heckrolle zu stellen.

Dricken Sie den Schalter fir die
Heckrolle am Minipilot-Joystick, um die
Heckrollen zu isolieren und
sicherzustellen, dass sie sich wahrend
des Betriebs nicht versehentlich
verstellen. Die Leuchte Uber der Taste
erlischt, siehe Abbildung 4.47 (A).
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4.8.2.12 Testen Sie die Maschine, ob die
gewlnschte Schnitththe erreicht wird.

4.8.2.13 Wenn die gewtinschte Schnitthohe nicht
erreicht wird, wiederholen Sie den
Vorgang mit einer anderen Einstellung
aus Tabelle 4.4.

OPMAN00927

i ]

Abbildung 4.48 - Einstellen der Schnitthéhe Uber die hydraulische
Heckrolle an einem Trident
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Schlegeltyp
Dis';gggg?g::ke Gedreht | Lange Schaufel

Schnitthéhe ,,D“ - siehe Abbildung 4.48

1 37 mm (1,5" 33 mm (1,3")
2 50 mm (2" 46 mm (1,8")
3 62 mm (2,4") 58 mm (2,3")
4 73 mm (2,9" 69 mm (2,7")
5 84 mm (3,3" 81 mm (3,2")
6 95 mm (3,7") 91 mm (3,6")
7 106 mm (4,2") 102 mm (4")
8 116 mm (4,6") 112 mm (4,4")
9 126 mm (5") 122 mm (4,8")
10 135 mm (5,3") 131 mm (5,2")
11 145 mm (5,7") 141 mm (5,6")
12 154 mm (6,1") 150 mm (5,9
13 163 mm (6,4") 159 mm (6,3")
14 171 mm (6,7") 167 mm (6,6")
15 180 mm (7,1") 176 mm (7,0")
16 188 mm (7,4") 184 mm (7,2")
17 196 mm (7,7") 192 mm (7,6")
18 203 mm (8" 200 mm (7,9"
19 211 mm (8,3") 207 mm (8,1")
20 218 mm (8,6") 214 mm (8,4"

Tabelle 4.4

Ubersicht der Schnitthéhenwerte fiir einen Trident mit hydraulischer Heckrolle
- Gedrehte und lange Schaufelschlegel

Diese Wertetabelle dient nur als Referenz, um dem Kunden einen ungefahren Wert bereitzustellen, von der er
ausgehen kann:

Der Reifendruck ist korrekt

Die Nivellierung erfolgt auf véllig ebenem und festem Boden.

Eine brandneue Maschine ohne verschlissene Komponenten.

Die Rahmen der Seitenméahwerke sind von vorne bis hinten perfekt nivelliert, wie in Abschnitt 4.7.1
dargestellt.

e Das vordere und hintere Mahwerk der Maschine ist perfekt nivelliert, wie in Abschnitt 4.7.2 dargestellt.
e Die Maschine ist perfekt gefertigt und es gibt keine Toleranzschwankungen bei den Komponenten.

Anhand dieser Vorgaben gibt Spearhead die unten stehenden Werte als Referenz an und Gibernimmt keine
Verantwortung dafir, dass die Maschine nicht die exakten Mengen in der Tabelle erreicht. Es ist wichtig, dass
der Bediener die Maschine am Einsatzort ausprobiert, um die Maschine ggf. nachjustieren muss, um genau das
Schnittergebnis zu erhalten, was er fir die Arbeitsbedingungen bendtigt.

Vs
YRR T DY

e % S OPMANOD2S
Abbildung 4.49 - Einsinken der Reifen
HINWEIS: Beachten Sie, dass die Reifen bei weichem Untergrund einsinken kénnen, wenn die Maschine im
Einsatz ist, wodurch sich die tatséchliche Schnitthbhe andert, siehe Abbildung 4.49. Stellen Sie zur Sicherheit

die Schnitthhe beim Einrichten etwas hoher ein, um die Einsinktiefe auszugleichen. Beurteilen Sie danach den
Arbeitsbereich und stellen Sie die Maschine bei Bedarf erneut ein.
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49 Bewertung des Einsatzortes
49.1 Gefahren durch Fremdkdrper

Der fur die Verwendung der Maschine vorgesehene Einsatzort sollte grindlich tberprift und sich gemaf den
Anweisungen in Abschnitt 2.3.4 vertraut gemacht werden, um den Einsatzort auf Gefahren zu beurteilen und
diese zu entfernen bzw. zu kennzeichnen.

Gegenstande miissen vor dem Mahen bewertet und entfernt oder deutlich gekennzeichnet werden (z. B. wenn
sie zu schwer sind, um beseitigt zu werden):
e Gegenstande und Bodenbeschaffenheit, die eine Beeintrachtigung der Stabilitat, Traktion der
Zugmaschine sowie der Sicherheit und des Bedienungskomforts beim Betrieb verursachen kénnen.
e Unzureichende Beleuchtung
e Fremdkorper, die von der Maschine aufgenommen und dann aus der Maschine herausgeschleudert
werden kénnten, und umstehende Personen, den Bediener, die Zugmaschine oder die nadhere
Umgebung zu schadigen und zu gefahrden. Gegenstande, die an der Oberflache zu sehen und tief im
Boden verborgen sind. Zum Beispiel Felsen, Baumstiimpfe und Kanaldeckel.
e Fremdkérper, die aufgenommen werden und dann die Maschine beschéadigen kénnen, z. B. Draht.
e Gegenstande von geringer Hohe, mit denen die Zugmaschine und/oder die Maschine kollidieren kann
e Gegenstande, die eine Brandgefahr darstellen kénnen.

In bewachsenen Bereichen, in denen sich moglicherweise Ablagerungen verbergen, die von den Schlegel
getroffen werden kdnnten, sollte der Bereich inspiziert und grofl3e Ablagerungen entfernt werden. Anschlie3end
sollte auf einer Zwischenhthe geméht und dann erneut genau inspiziert werden, wobei alle verbleibenden
Ablagerungen entfernt werden missen. Mahen Sie

danach auf der gewiinschten Endhdhe. Dies hat auch
Vorteile fir den Betrieb durch reduzierten

Leistungsbedarf beim Mahen, reduzierten Verschleif3 N
des Antriebsstrangs der Maschine, besseres verteilen &
des Schnittguts, reduzierte Windeinflliisse und besseres
Gesamtergebnis.

Legen Sie immer den Sicherheitsgurt an und betreiben
Sie Zugmaschine und die Maschine nur mit
angehobenen Uberrollschutz. Wenn die Zugmaschine W
oder die Maschine auf einen Baumstumpf, Felsen oder w -
eine Bodenwelle treffen, kann eine plétzliche Bewegung N w

Sie vom Sitz und unter die Zugmaschine und/oder die % oD o« * OPMAN00298
Maschine schleudern. Der Sicherheitsgurt ist der beste

Schutz vor einem Sturz von der Zugmaschine und der Uberrollbiigel bietet Schutz vor Quetschungen beim
Umkippen der Zugmaschine.

Abbildung 4.50 - Inspektion des Einsatzortes

Es ist wichtig, die Maschine zu inspizieren, um sicherzustellen, dass alle vorgeschriebenen feststehenden und
abnehmbaren Schutzvorrichtungen in Position und in einwandfreiem Zustand sind, bevor Sie die Maschine in
Betrieb nehmen. Hinweise zu den verschiedenen Schutzvorrichtungen an Trident-Maschinen finden Sie in
Abschnitt 2.6.

WARNUNG! Bei Arbeiten in der Nahe von losen Gegenstanden wie Kies, Steine, Draht und anderen
Ablagerungen ist duRerste Vorsicht geboten. Uberpriifen Sie den Bereich vor dem Mahen. Fremdkorper
sollten aus dem Einsatzbereich entfernt werden, um Maschinenschaden und/oder Kérperverletzungen
oder sogar Tod zu vermeiden. Nicht entfernbare Gegenstande missen vom Bediener deutlich
gekennzeichnet und sorgfaltig gemieden werden. Stellen Sie die Maharbeiten sofort ein, wenn ein
Schlegel auf einen Fremdkorper trifft.

WICHTIG: Reparieren Sie alle Schaden und stellen Sie sicher, dass der Schlegelrotor ausgewuchtet ist,
bevor Sie mit dem Mahen fortfahren.

WARNUNG! Im Mahbereich kénnen sich viele verschiedene Objekte wie Draht, Kabel, Seile oder
Ketten im Mahwerk verfangen. Diese Gegenstande kdnnen mit groReren Geschwindigkeiten als die
Schlegel Uber die Grenzen des sicheren Mahbereichs der Maschine hinausgeschleudert werden. Eine
solche Situation ist auf3erst geféahrlich und kann zu schweren Verletzungen oder sogar zum Tode
fuhren. Uberpriifen Sie vor dem Méahen den Arbeitsbereich auf solche Objekte. Entfernen Sie alle
ahnlichen Objekte vom Einsatzort. Lassen Sie die Schlegel niemals mit solchen Gegensténden in
Berihrung kommen.
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49.2 Anhalten der Maschine in einem Notfall

GEFAHR! Wenn die Maschine gegen einen Gegenstand stof3t, sich verklemmt, plétzlich Vibrationen
entwickelt oder eine andere potenziell schadliche Verdnderung an der Maschine auftritt.

Halten Sie die Maschine sofort an!

Wenn Sie auf einen festen Gegenstand oder Fremdkdrper stolRen:
49.2.1 Schalten Sie die Zugmaschine sofort in den Leerlauf.
4.9.2.2 Schalten Sie die Zapfwelle aus.

4.9.2.3 Warten Sie, bis alle rotierenden Teile der Maschine zum Stillstand gekommen sind, heben Sie dann
das die Maschine an und fahren Sie die Zugmaschine und die Maschine vom Objekt weg.

49.2.4 Sobald Sie sich vom Objekt entfernt haben, schalten Sie bei Trident Proline-Maschinen, die mit dem
Minipilot-Steuerungssystem von Spearhead ausgestattet sind, den Strom zum Steuerungssystem aus,
indem Sie den roten Hauptknopf in der Mitte betétigen. Dadurch wird sichergestellt, dass sich die
Maschine nicht ungewollt bewegt, siehe Abbildung 4.51.

OPMAND0968

Abbildung 4.51
4925 Halten Sie die Zugmaschine an.

49.2.6 Wenn ein blockierter Fremdkorper dazu gefihrt hat, dass die Maschine plotzlich nicht mehr richtig
oder Uberhaupt nicht mehr funktioniert, untersuchen Sie mit &uf3erster Vorsicht die Ursache, tragen
Sie aus Sicherheitsgriinden unbedingt die richtige personliche Schutzausriistung (PSA). Ziehen Sie
eventuell zusatzliche Personen zur Unterstiitzung hinzu.

4927 Wenn die Ursache fur den plotzlichen Fehlbetrieb der Maschine darauf zuriickzufiihren ist, dass die
Maschine mit einem Fremdkorper kollidiert ist, inspizieren Sie den Bereich und entfernen Sie den/die
Fremdkdrper oder markieren Sie den Bereich, damit Sie nicht wieder dagegen fahren.

4.9.2.8 Uberpriifen Sie den Zustand der Maschine und filhren Sie alle erforderlichen Reparaturen durch,
bevor Sie die Maschine wieder in Betrieb nehmen. Stellen Sie sicher, dass die Schlegel nicht
beschadigt sind und die Rotorwelle noch ausgewuchtet ist, bevor Sie den Betrieb fortsetzen.

49.3 Umstehende Personen

GEFAHR! Maschinen sind in der Lage, unter ungiinstigen Bedingungen Gegensténde Uber grol3e
Entfernungen von Uber 90 m herauszuschleudern und dabei umstehenden Personen schwere
Verletzungen oder den Tod zuzufiigen. Befolgen Sie die Sicherheitshinweise sorgféltig.

Es ist von grofiter Wichtigkeit, dass die

Zugmaschine und die Maschine sofort gestoppt N
werden, wenn sich eine unbeteiligte Person VRS
wahrend des Betriebs in einer Ndhe von “
weniger als 90 m befindet. Der Motor sollte im

Leerlauf laufen und die Zapfwelle ausgekuppelt

sein. Nehmen Sie die Arbeit erst wieder auf,

wenn die Person(en) die 90 m weit hinter sich

gelassen hat und Sie sich vergewissert haben,

dass sich keine weiteren umstehenden -
Personen im Gefahrenbereich befinden.

Abbildung 4.52 - Umstehende Personen aul3erhalb des Einsatzbereichs
86
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Es ist von gré3ter Wichtigkeit, den vorgesehene Arbeitsbereich vor Beginn der Arbeiten zu kontrollieren und
dabei die Hinweise in Abschnitt 2.3.4 und Abschnitt 4.9.1 zu beachten.

494 Wetter

Mahen Sie nur, wenn Sie bei Tageslicht freie Sicht haben oder ausreichend kiinstliche Beleuchtung
vorhanden ist. Mahen Sie niemals bei Dunkelheit oder Nebel, wenn Sie nicht mindestens 90 m vor und seitlich
der Zugmaschine und die Maschine weit blicken kénnen. Vergewissern Sie sich, dass Sie Passanten, steile
Hange, Graben, Abhénge, oberirdische Hindernisse, Stromleitungen, Schutt und Fremdkdrper deutlich sehen
und erkennen kénnen.

Wenn Sie diese Art von Gegenstanden nicht deutlich erkennen kénnen, beginnen Sie nicht mit den Maharbeiten

Stellen Sie sicher, dass die Beleuchtungseinrichtungen an der Zugmaschine und an der Maschine richtig
funktionierten.

495 Feuer

Befolgen Sie die folgenden Anweisungen, um die Gefahr von Gerate- und Grasbranden bei Betrieb, Wartung
und Reparatur der Maschine und der Zugmaschinen zu verringern:

e Stellen Sie sicher, dass die Zugmaschine mit einem Feuerldscher an einer leicht zugénglichen Stelle
ausgestattet ist.

e Betreiben Sie die Maschine nicht an einer Zugmaschine mit Untergestellabgasanlage.

¢ In der Nahe der Maschine und der Maschine darf nicht geraucht werden oder ein offenes Feuer
vorhanden sein.

e Fahren Sie niemals in brennende Rickstande oder frisch verbrannte Bereiche.

e Lassen Sie niemals zu, dass sich Schnittgut oder Fremdkdérper in der Ndhe von Antriebsstrangen und
Getrieben ansammeln.

e Schalten Sie die Zugmaschine und die Maschine regelmafig aus und reinigen Sie die Maschine von
Schnittgut und angesammelten Ablagerungen.

OPMANO00300
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410 Sicheres Fahrverhalten

Um die Maschine wahrend des Betriebs mit der Zugmaschine sicher bedienen zu kénnen, muss der Bediener
grundliche Kenntnisse Uber die verwendete Zugmaschine und die Sicherheitsvorkehrungen haben, die er beim
Fahren mit der angehéngten Maschine treffen sollte.

In Bezug auf die Zugmaschine und die Umgebung ist es wichtig, dass der Bediener:

4.10.1.1 Vergewissern Sie sich, dass die Zugmaschine und die Maschine ordnungsgeman gewartet und
repariert wurden. Die Zugmaschine nicht mit schwachen/defekten Bremsen oder abgefahrenen Reifen
verwendet.

4.10.1.2 Vergewissern Sie sich, dass die Zugmaschine fir das Gewicht der Maschine ausgelegt ist, siehe
Abschnitt 1.5.1.

Wenn die Vorderachse nicht mit mindestens 20 % ausreichend belastet ist oder in hiigeligem Gelande
mit unangemessener Geschwindigkeit gefahren wird, kann es zum Verlust der Steuerkontrolle
kommen.

4.10.1.3 Sicherstellt, dass die Bedienelemente der Zugmaschine fir einen sicheren Transport eingestellt sind.
Die Betriebsanleitung des Zugmaschinenherstellers einsehen kann.

WARNUNG! Fahren Sie nur mit Geschwindigkeiten, bei denen die Maschine und die Zugmaschine
sicher kontrollierbar sind. Fahren Sie vorsichtig. Wenn Sie diese Maschine mit hoher Geschwindigkeit
betreiben, kdnnen schwere Unfélle und Verletzungen die Folge sein.

nur mit sicheren Geschwindigkeiten betrieben wird. Dies gilt fiir Stral3e und im Gelande
(auch bei der Arbeit).

4.10.1.4 Stellen Sie vor dem Einsatz von Zugmaschine und Maschine sicher, dass die Maschine }\

Ly

GEFAHR! Lenken muss bei langsamen Geschwindigkeiten erfolgen, um die
Maschinenstabilitat zu gewahrleisten. Ein starker Richtungswechsel fuhrt zu einer
erheblichen Verringerung der Maschinenstabilitat, was zum Verlust der Lenkkontrolle
fuhrt. Dies kann eventuell zum Umkippen der Maschine und/oder der Zugmaschine
fihren, wodurch es schweren Verletzungen oder sogar Tod kommen kann.

4.10.1.5 Der Bediener muss mit langsamen Geschwindigkeiten beginnen und sich mit den L
Betriebs- und Fahreigenschaften der Zugmaschine in Kombination mit der \
angekoppelten Maschine im Gelande vertraut machen, bevor er die Maschine auf die 7

offentliche Stral3e fahrt. Sanftes Lenken und Bremsen sollte beachtet werden, um die
Kontrolle und die Gesamtstabilitat zu erhalten.

4.10.1.6 Die unabhéngigen Bremsen der Zugmaschine miissen zusammengeschaltet und die
Differentialsperre ausgekuppelt sein.

4.10.1.7 Ermitteln Sie vor dem Transport der Zugmaschine und der Maschine die gesetzlichen
Hochstgeschwindigkeiten fur den Transport des Gerats entsprechend den drtlichen
Vorschriften und die fur den Bediener handhabbaren Transportgeschwindigkeiten.
Erhohen Sie die Geschwindigkeiten nur dann auf sichere Art und Weise, wenn die
Bedingungen es zulassen oder der Bediener sich hiermit wohl fuhlt.

Abbildung 4.35 - Befolgen Sie die Anweisungen zum sicheren Fahren

Transportieren Sie die Maschine nur mit sicheren Geschwindigkeiten, die es Ihnen ermdglichen, die
Maschine ordnungsgemaR zu steuern, und mit einer Héchstgeschwindigkeit von 32 km/h. Fahren
Sie den Bedingungen entsprechend und reduzieren Sie bei Bedarf die Geschwindigkeit. Erhdhte
Geschwindigkeiten, Betrieb an einer Steigung oder auf nasser oder regennasser Fahrbahn, verlangert
den Bremsweg.

4.10.1.8 Bei Trident Proline-Maschinen, die mit dem Minipilot-Steuersystem von Spearhead ausgestattet sind,
ist darauf zu achten, dass bei Nichtgebrauch der Maschine der Strom zum Steuerungssystem durch
Drucken des roten Hauptknopfes in der Mitte abgeschaltet wird, um sicherzustellen, dass sich die
Maschine nicht ungewollt bewegt.

4.10.1.9 Vergewissern Sie sich, dass die gesetzlich vorgeschriebenen Sicherheitsvorrichtungen angebracht
sind. So ist beispielsweise ein Schild ,Langsam fahrendes Fahrzeug“ anzubringen und die
Warnblinkanlage der Zugmaschine muss eingeschaltet sein. Uberpriifen Sie die lokalen Vorschriften,
ob die Warnblinkanlage beim Betrieb der Maschine eingeschaltet werden muss.
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Vergewissern Sie sich, dass alle diese sicherheitsrelevanten Punkte gut sichtbar und lesbar sind, und
beachten Sie alle 6rtlichen Verkehrsvorschriften. Wenn diese Elemente in irgendeiner Weise nicht
richtig funktionieren oder sichtbar sind, ersetzen Sie sie.

GEFAHR! Die Maschine kann héher und breiter als die Zugmaschine sein. Seien Sie vorsichtig beim
Bedienen oder Transportieren der Maschine, um zu verhindern, dass die Maschine an Schilder,
Schranken, Wande, Autos oder andere feste Gegensténde stof3t. Eine solche Kollision kann dazu
fihren, dass die Zugmaschine und/oder die Maschine gewaltsam die Richtung oder das Gleichgewicht
andert, was zum Verlust der Lenkkontrolle, zu schweren Verletzungen oder sogar zum Tod flhren
kann.

4.10.1.10Achten Sie auf andere Verkehrsteilnehmer und umstehende Personen und machen Sie die Maschine
auf andere Verkehrsteilnehmer aufmerksam. Sehen Sie regelméaRig in Ihre Seitenspiegel und denken
Sie daran, dass sich die Fahrzeuge aufgrund der langsameren Geschwindigkeit der Zugmaschine
schnell ndhern. Nehmen Sie Blickkontakt mit anderen Personen auf, um festzustellen, ob sie die
Anwesenheit der Zugmaschine gesehen haben.

4.10.1.11Achten Sie beim Einsatz auf 6ffentlichen Straen auf andere Verkehrsteilnehmer. Fahren Sie
gelegentlich an den Fahrbahnrand, um den nachfolgenden Verkehr passieren zu lassen.
Uberschreiten Sie nicht die gesetzliche Geschwindigkeitsbegrenzung fiir landwirtschaftliche
Zugmaschinen, die in Ihrem Land gilt. Bleiben Sie immer aufmerksam, wenn Sie die Zugmaschine und
die Maschine auf dffentlichen Stral3en transportieren. Seien Sie vorsichtig und reduzieren Sie die
Geschwindigkeit, wenn sich andere Fahrzeuge oder Ful3ganger in der Nahe befinden.

4.10.1.12Vergewissern Sie sich, dass alle Beleuchtungseinrichtungen der Zugmaschine und der Maschine
richtig funktionieren (falls vorhanden). Altere Zugmaschinen verfiigen moglicherweise nicht tiber die
Anzahl und Helligkeit der Beleuchtung wie moderne Zugmaschinen. Ziehen Sie eine Nachriistung der
Beleuchtung in Erwégung, indem Sie sich an den autorisierten Handler lhrer Zugmaschine wenden,
um sicherzustellen, dass die Anwesenheit der Zugmaschine und der Maschine gesehen wird.

4.10.1.13Bei Trident Proline-Maschinen, die mit dem Minipilot-Steuerungssystem von Spearhead ausgestattet
sind, ist die Maschine mit einer Warnleuchte ausgestattet. Vergewissern Sie sich, dass die
Warnleuchte richtig funktioniert, um die Sichtbarkeit der Maschine zu verbessern.

4.10.1.14 Seien Sie auRerst vorsichtig, wenn das zu schleppende Gerét breiter ist als die Reifenbreite der
Zugmaschine und/oder tber die Fahrbahn hinausragt.

4.10.1.15Es ist von groRter Bedeutung, dass die Sicherheitsaufkleber sauber gehalten und ersetzt werden,
wenn sie nicht mehr lesbar oder beschadigt bzw. vollstandig verloren gegangen sind.
Sicherheitsaufkleber kénnen direkt bei lhrem lokalen Spearhead-Handler erworben werden.

4.11 Verwendung der Maschine
4.11.1 Einschalten der Zapfwelle

Bedienen Sie die Maschine nur vom Fahrersitz der Zugmaschine aus mit sicher angelegtem Sicherheitsgurt. Die
Kabine der Zugmaschine muss mit einem Uberrollbugel ausgestattet sein.

WARNUNG! Stoppen Sie die Rotation der Schlegel, wenn die Mahwerke aus irgendeinem Grund
angehoben sind, einschlieBlich fiir hbhere Bodenfreiheit oder zum Wenden. Das Anheben der
Mahwerke legt die Mahschlegel frei, die eine potenzielle Gefahr darstellen und zu schweren
Verletzungen oder sogar zum Tod durch die Schlegel selbst oder durch herausgeschleuderte
Gegenstande fuhren kann.

WARNUNG! Greifen Sie niemals mit Handen oder FuRen unter die Mahwerke. Der Kontakt mit den
Schlegeln kann zu schweren Verletzungen oder sogar zum Tod fuhren. Halten Sie sich fern, bis alle
Bewegungen zum Stillstand gekommen und die Méahwerke sicher blockiert sind.

Bevor Sie die Zapfwelle einschalten, vergewissern Sie sich, dass der Bereich frei von umstehenden Personen
und Passanten ist. Die Maschine muss vollstéandig in die gewiinschte Arbeitsstellung abgesenkt werden.
Schalten Sie niemals die Zapfwelle ein, wenn sich das Arbeitsgerat in der angehobenen Stellung befindet.

4.11.1.1 Stellen Sie den Motor der Zugmaschine auf Leerlaufdrehzahl, bevor Sie die Zapfwelle einkuppeln, und
stellen Sie sicher, dass alle Rotoren auf den Boden abgesenkt sind.

4.11.1.2 Schalten Sie die Zapfwellensteuerung in die Ein-Stellung.
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4.11.1.3 Wenn die Maschine mit einer automatischen Arretierung der Seitenmahwerke ausgestattet ist, stellen
Sie sicher, dass alle Rotoren eingekuppelt sind und sich drehen.

Wenn die Sensorleuchten der Seitenmahwerke NICHT leuchten, sind die Rotoren nicht eingekuppelt,
siehe Abbildung 4.55.

OPMANO00970

Eingeklappt (Leuchte Ausgeklappt (Leuchte
leuchtet) leuchtet nicht)
Rotor angehalten Rotor dreht sich

Abbildung 4.55
4.11.1.4 Erh6hen Sie die Motordrehzahl langsam, bis die Zapfwelle mit der Nenndrehzahl arbeitet.

WICHTIG: Wenn Sie ungewohnliche Gerausche horen oder ungewohnliche Vibrationen wahrnehmen bzw.
flhlen, schalten Sie die Zapfwelle sofort aus. Uberpriifen Sie die Maschine, um die Ursache fur den Larm oder
die Vibration zu ermitteln und beheben Sie die Ursache, bevor Sie die Maschine in Betrieb nehmen.

4.11.2 Auskuppeln der Zapfwelle
So schalten Sie die Maschine ab:
4.11.2.1 Bringen Sie die Zugmaschine zunéchst vollstandig zum Stillstand.

4.11.2.2 Verringern Sie die Motordrehzahl auf Leerlauf und kuppeln Sie dann die Zapfwelle aus.
Die Maschine kommt innerhalb einer angemessenen Zeitspanne zum vollstandigen Stillstand.

WICHTIG: Schalten Sie die Maschine nicht mit hoher Drehzahl ein oder aus, es sei denn, es liegt eine
Notsituation vor.

Stellen Sie die Zugmaschine auf einer ebenen Flache ab, legen Sie das Getriebe in Park- oder Neutralstellung
und betétigen Sie die Feststellboremse, senken Sie die Maschine auf den Boden ab, stellen Sie den Motor ab,
ziehen Sie den Schlissel ab und warten Sie, bis alle Bewegungen zum Stillstand gekommen sind, bevor Sie die
Zugmaschine verlassen.
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4.11.3 Minipilot-Bedienelemente - Trident Proline

Die Trident Proline-Maschinen sind mit erweiterten Funktionen ausgestattet, die das Spearhead Minipilot-
Steuerungssystem umfasst. Damit kdnnen alle Funktionen der Maschine iber eine Steuereinheit, der
sogenannten ,Bedieneinheit, gesteuert werden, was den Benutzerkomfort erhéht.

Diese Bedieneinheit verfigt tber mehrere Tasten und Schalter zur Steuerung der Maschine:

e Warnleuchte.
Kombiniertes Anheben und Absenken der hydraulischen Heckrollen der Maschine.
Individuelles Ein- und Ausklappen der Seitenmahwerke der Maschine.
Anheben und Absenken des mittleren Maschinenrahmens.
Arretierung der Seitenmé&hwerke im eingeklappten Zustand, fur einen sicheren Transport.
Individuelle Schwebesteuerung der Seitenméhwerke.

Die Bedieneinheit verfligt auBerdem tber einen kombinierten Ein- und Ausschalt-/Not-Aus-Schalter mit
Drehentriegelung.

Nr. Beschreibung.
1 Hauptschalter mit kombiniertem Ein-
und Ausschalt-/Not-Aus-Schalter mit
Drehentriegelung und mit roter

Leuchtanzeige.
1 2 Blinkende orangefarbene Warnleuchte.
3 Arretierung der Seitenmahwerke
4 Isolator zur Einstellung der
hydraulischen Heckrollen.
5 Schwebefunktion linkes
Seitenmahwerk.
6 Schwebefunktion mittleres Mahwerk.
7 Schwebefunktion rechtes
2——%@: & {&r-——— 4 Seitenmahwerk.
. - 8 Joystick mit Drehfunktion.
9 Linke Steuertaste zur Unterstiitzung
5—%‘4??‘ k&ﬁ“ Eéﬁw— 7 von Sekundarfunktionen.

10 Rechte Steuertaste zur Unterstitzung
von Sekundarfunktionen.

Kombinierte Funktionen

8 + 4 Beleuchtet + Alle hydraulischen Heckrollen absenken
Drehen im
Uhrzeigersinn
8 + 4 Beleuchtet + Alle hydraulischen Heckrollen anheben

gegen den
1 0 Uhrzeigersinn drehen
ooz 8 + Nach oben Mittleres Mahwerk anheben
8 + Nach unten Unteres mittleres Mahwerk
9 + Links Unteres linkes Seitenméahwerk
9 + Rechts Linkes Seitenméahwerk anheben
10 + Links Rechtes Seitenméahwerk anheben
Abbildung 4.56 10 + Rechts Unteres rechtes Seitenmahwerk

9
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4.11.4 Vorwarts- und Zapfwellendrehzahl

Nach dem Einkuppeln der Zapfwelle gemai den Anweisungen in Abschnitt 4.11.1 beginnen Sie
mit einer langsamen Drehzahl und erhéhen diese allméhlich, wéahrend Sie die volle Kontrolle
Uber die Zugmaschine behalten.

Ein langsames Anfahren verhindert das Anheben der Zugmaschine und den Verlust der

Lenkkontrolle. Die Zugmaschine darf niemals mit Geschwindigkeiten betrieben werden, in der

sie nicht sicher zu handhaben ist oder die ein schnelles Anhalten des Bedieners im Notfall

unmdoglich machen. Wenn die Servolenkung oder der Motor ausfallt, stoppen Sie die ‘ '
Zugmaschine sofort, da sie dann nur schwer zu kontrollieren sein wird.

Die Trident Maschinen von Spearhead sind fir die Vegetationsbearbeitung bis zu einem \ \
Durchmesser von 20 mm ausgelegt. Die scharfen Schlegel sorgen fiir einen saubereren Schnitt ,

und benétigen weniger Energie. Fahren Sie mit einer Geschwindigkeit, die der Maschine
gentigend Zeit lasst, um die Vegetation zu durchschneiden und die Betriebsgeschwindigkeit der

Zapfwelle aufrechtzuerhalten, um eine Uberlastung von Maschine und Zugmaschine zu ﬁ
vermeiden. Wahlen Sie ein Fahrmuster, das eine maximale Durchlauflange und ein geringes

Wenden ermdglicht.

Die Mahgeschwindigkeit ist abhangig von der Hohe, Art und Dichte des zu mahenden
Schnittguts. Die empfohlene Geschwindigkeit fur eine effiziente Mahleistung liegt zwischen 3-
8 km/h. Betreiben Sie die Maschine bei voller Zapfwellendrehzahl (540/1000 U/min), um die
Schlegeldrehzahl fir einen sauberen Schnitt beizubehalten. Auf der Vorderseite des vorderen
Riemenschutzes am mittleren Mahwerk der Maschine befindet sich ein Hinweisschild mit der
erforderlichen Nennbetriebsdrehzahl fur die Maschine.

Abbildung 4.57 - Fahrhilfen fir Zugmaschinen

Entnehmen Sie der Betriebsanleitung oder der Instrumententafel der Zugmaschine die Motordrehzahl und den
Gang, um die erforderliche Zapfwellendrehzahl und die gewtinschte Fahrgeschwindigkeit zu erreichen.
Vergewissern Sie sich, dass die Maschine mit ihrer vollen Nenndrehzahl arbeitet, bevor Sie in den
Arbeitsbereich einfahren. Wenn es erforderlich ist, die Motordrehzahl voribergehend zu regeln, bedienen Sie
das Gaspedal langsam.

WARNUNG! Uberschreiten Sie niemals die Nenndrehzahl der Zapfwelle fiir die Maschine. Eine zu
hohe Zapfwellendrehzahl kann zu Ausféllen des Antriebsstrangs oder der Schlegel fihren, was schwere
Verletzungen oder den Tod zur Folge haben kann. Auf der Vorderseite des vorderen Riemenschutzes
am mittleren Mahwerk der Maschine befindet sich ein Hinweisschild mit der erforderlichen
Nennbetriebsdrehzahl fiir die Maschine.

Die Vorwartsgeschwindigkeit wird durch den Gangwahlschalter und nicht durch die Betriebsdrehzahl
des Motors bestimmt. Der Bediener muss maoglicherweise mit mehreren Kombinationen von Gangbereichen
experimentieren, um den besten Gang und Bereich zu ermitteln, der die bestmdgliche Leistung der Maschine
und den effizientesten Betrieb der Zugmaschine bietet. Wenn die Schwere der Schnittbedingungen zunimmt,
sollte die Fahrgeschwindigkeit durch die Wahl eines niedrigeren Gangs verringert werden, um die richtige
Nenndrehzahl der Zapfwelle beizubehalten.

Unter bestimmten Bedingungen kénnen der Zugmaschinenreifen einige Halme plattdriicken, so dass sie nicht
auf der gleichen Héhe wie die Halme im restlichen Mahbereich geschnitten werden kénnen. Verringern Sie in
diesem Fall die Fahrgeschwindigkeit der Zugmaschine unter Beibehaltung der Nenndrehzahl der Zapfwelle.
Eine langsamere Fahrgeschwindigkeit ermdglicht es Grasern, sich teilweise wieder aufzurichten und geschnitten
zu werden. Ein Teilschnitt kann auch dazu beitragen, ein saubereres Schnittbild zu erzielen.

WARNUNG! Verwenden Sie niemals eine Trident-Maschine in Ruckwartsrichtung. Suchen Sie nach
alternativen Mahmethoden, wenn ein gewiinschter Bereich nicht mit der Maschine und der
Zugmaschine erreicht werden kann.

WARNUNG! Maéhen Sie nicht mit zwei Maschinen im gleichen Bereich, es sei denn, Sie verwendie
Zugmaschinen mit Kabine und geschlossenen Fenstern.

4115 Schweben

Trident Hydraulikzylinder kénnen in einen ,Schwebebetrieb" gesetzt werden, damit die Maschine den
Bodenkonturen leichter folgen kann, was zu einer besseren Gesamtleistung fuhrt.

Je nachdem, welche Ausfihrung der Trident-Maschine eingesetzt wird (Standard- oder Proline) bestimmt, ob
der Bediener die Bedienelemente der Zugmaschine oder die Minipilot-Bedieneinheit zu verwenden hat.
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Bei Standard-Maschinen muss der Bediener sicherstellen, dass die Ventile an der Zugmaschine in
Schwebestellung gebracht werden, damit sich die Méahwerke der Maschine automatisch mit den Bodenkonturen
heben und senken.

Bei Proline-Maschinen, die mit dem Minipilot-Steuerungssystem von Spearhead ausgestattet sind, miissen Sie
bei bereits eingeschaltetem und funktionierendem System gemaf3 Abbildung 4.58 jeweils die Schwebefunktion
fur das linke Seitenmahwerk (A), das mittlere Mahwerk (B) und das rechte Seitenméahwerk (C) aktivieren, um
jeden der entsprechenden Hydraulikzylinder in die Schwebefunktion zu bringen. Die Mahwerke der Maschinen
heben und senken sich dann automatisch mit den Bodenkonturen. Die Schwebestellung des jeweiligen
Hydraulikzylinders wird durch eine orangefarbene Leuchte Uiber den jeweiligen Tasten an der Bedieneinheit
angezeigt. Um die Schwebefunktion zu stoppen, driicken Sie einfach erneut die Schwebe-Taste auf der
Bedieneinheit. Dadurch erlischt die orangefarbene Leuchte und die Schwebefunktion wird deaktiviert.

Linkes A e
Seitenmahwerk
b
Mittleres . .
Mahwerk B——. PR
i
g

Rechtes
Seitenmahwerk

OPMANO00971

Abbildung 4.58

4.11.6 Optionale manuelle und automatische Entriegelung der Seitenmahwerke
(Proline)

Trident-Maschinen kénnen so ausgestattet werden, die Rotoren auskuppeln, um spezifische
Arbeitsanforderungen zu unterstitzen.

Spearhead bietet diese Moglichkeit durch zwei verschiedene Optionen. Der Standard-Trident kann beim Kauf
mit einem optionalen manuellen Kupplungsgetriebe ausgeriistet werden, siehe Abschnitt 1.5.2.6, oder eine
automatische Auskuppelfunktion der Seitenmahwerke als Standard am Trident Proline.

Standard-Kupplungsgetriebe

Das optionale Standard-Kupplungsgetriebe mit einem Griff, kann vom Bediener vor dem Starten der Maschine
manuell ausgekuppelt werden, um sicherzustellen, dass der Rotor sich nicht dreht, siehe Abbildung 4.59.

Es zwingend erforderlich, dass die Maschine angehalten und die Zapfwelle ausgekuppelt ist, bevor Sie den
Fahrersitz verlassen, um den Griff zum Auskuppeln des Getriebes hochzuziehen.
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Eingekuppelt Ausgekuppelt

Abbildung 4.59

Automatisches Auskuppeln der Seitenmahwerke

Die Trident Proline-Maschinen verflgen Uber eine elektrische, automatische Auskuppelfunktion der Rotoren der
Seitenmahwerke.

Das System arbeitet tiber eine elektrische Kupplung an den Seitenmahwerke, die den Rotor ohne Einwirken des
Bedieners automatisch ein- und auskuppelt, wenn das Seitenmahwerk beim Anheben einen bestimmten Winkel
erreicht. Dies erhoht den Benutzerkomfort, da der Bediener den Fahrersitz der Zugmaschine nicht mehr
verlassen muss, da sich an jedem Seitenmahwerk der Maschine ein voreingestellter Sensor befindet.

OPMANDD9TS

OPMAN00970

Gestoppt In Betrieb
(Leuchte leuchtet) (Leuchte leuchtet
Rotor angehalten nicht)

Rotor dreht sich
Abbildung 4.60
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4.11.7 Kurvenfahrten

Fahren Sie bei einer gezogenen Trident-Maschine die Zugmaschine mit angehobenen 3-Punkt-Zuglenkern und
stellen Sie den Wahlhebel der Zapfwelle der Zugmaschine in den Leerlauf, um den Antriebsstrang und die
Zugstange der Zugmaschine beim Wenden zu schitzen.

Fihren Sie Wendemandver mit der Zugmaschine und der Maschine bei langsamer Geschwindigkeit durch, um
festzustellen, wie sich die Zugmaschine mit der angebauten
Maschine verhélt. Bestimmen Sie die sichere Geschwindigkeit, um
eine ausreichende Kontrolle tber die Zugmaschine bei
Kurvenfahrten aufrechtzuerhalten. Beim Wenden mit einer
angehangten Maschine vergrof3ert sich die Gesamtarbeitslange der
Einheit. Lassen Sie beim Wenden zusatzlichen Freiraum fur die
Maschine.

Um ein Umkippen zu vermeiden, fahren Sie die Zugmaschine stets
vorsichtig und mit sicheren Geschwindigkeiten, insbesondere bei
Arbeiten auf unwegsamem Gelande, beim Uberqueren von Graben
oder Hangen und bei Kurvenfahrten.

MANDO301

Abbildung 4.61 -
Gang. Fahren Sie nicht im Leerlauf oder im Freilauf bergab. Zugmaschinenstabilitat

Gehen Sie bei Arbeiten an steilen Hangen auR3erst vorsichtig vor.
Fahren Sie die Zugmaschine beim Bergabfahren in einem niedrigen

Wenn Sie das Ende des Mahpfades erreicht haben, heben Sie die Maschine vor dem Wenden an. Heben Sie
die Seitenmahwerke niemals an, wahrend sich die Schlegel noch drehen.

Reduzieren Sie beim Wenden die Motordrehzahl der Zugmaschine auf etwa 50 % der Ublichen Betriebsdrehzahl
beim Mahen mit der Maschine. Der Verbleib bei der Arbeitsdrehzahl kann zu einem vorzeitigen Verschlei? der
Eingangswelle fuhren und Druck auf die Zapfwelle der Zugmaschine ausiiben, was zu erheblichen
mechanischen Schéaden an der Maschine und der Zugmaschine fuhren kann.

4.11.8 Uberqueren von Graben und steile Hanglagen

WARNUNG! Schéaden, die durch das Aufsitzen des
Innenprofils der Eingangswelle und ihres Aul3engehauses
entstehen, kénnen dazu filhren, dass sich die
Eingangszapfwelle von der Zugmaschine I6st, was
Verletzungen des Bedieners oder umstehender Personen
und/oder erhebliche Schaden an der Zugmaschine oder der
Maschine verursachen kann.

OPMAN00302

Abbildung 4.62 - Vorsicht bei Aufsitzen der Antriebswelle auf den Boden

Bei der Uberquerung von Graben mit steilen Béschungen oder bei steilen Hanglagen ist es moglich, dass sich
die beiden Halften der Eingangszapfwelle so stark Uberlappen, dass sie auf den Boden aufsitzen. Diese Art der
Nutzung gilt als missbréuchlich und kann zu schweren Schaden an der Zugmaschine und dem Antriebsstrang
der Maschine fiihren, indem die Zapfwelle in die Zugmaschine und durch die Stitzlager oder nach unten auf die
Zapfwelle gedruckt wird, und diese auf der Seite der Zugmaschine oder der Maschine abbricht.

Néhern Sie sich einer Steigung oder einem Graben nicht im rechten Winkel oder geradeaus , da es sonst
zu Beschadigungen des Antriebsstrangs kommen kann. Beim Uberqueren eines solchen Bereichs muss die
Maschine vollstandig abgesenkt werden, um einen niedrigeren Schwerpunkt und mehr Stabilitat zu erreichen.
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Steigungen und Graben missen entlang einer Linie angefahren werden, die in einem Winkel verlauft, wie in
Abbildung 4.33 dargestellt. Diese Art des Anfahrens verringert die
Mdglichkeit, mit dem Antriebsstrang auf den Boden aufzusitzen und
Schéden an der Maschine und/oder der Zugmaschine zu verursachen.
Wenn die Steigung so stark ist, dass ein solches Anfahren die Mdglichkeit
eines Umkippens der Zugmaschine erhéht, wahlen Sie eine alternative
Uberquerung.

Beim Befahren von Hangen und Hanglagen, durch Grében und andere
unebene Gelandegegebenheiten mit der Zugmaschine und Maschine ist es
wichtig, eine ausreichende Bodenfreiheit sicherzustellen. Der Kontakt der
Schlegel mit dem Boden kann dazu fuihren, dass Boden, Steine und andere
Ablagerungen unter der Maschine herausgeschleudert werden, was zu
Verletzungen und/oder Sachschaden fihren kann. Bodenkontakt fihrt auch
zu einer starken Stof3belastung des Maschinenantriebs und der

Méahschlegel, was zu moéglichen Schaden und vorzeitigem Verschleif3 fihrt. ”

Abbildung 4.63 - Graben in einem Winkel anfahren

4.12 Transport der Maschine auf 6ffentlichen Stral3en
WICHTIG: Lesen und verstehen Sie Abschnitt 4.10 in Bezug auf sicheres Fahrverhalten.
Klappen Sie die Maschine gemaf der Anleitung in Abschnitt 4.6 zusammen.

WICHTIG: Stellen Sie sicher, dass der Haltegurt der Seitenméhwerke angebracht ist und Q
ordnungsgemal sitzt, damit die Seitenmahwerke beim Transport nicht herunterfallen.
Vergewissern Sie sich bei Maschinen, die mit der hydraulischen Arretierung der Seitenmahwerke A
ausgestattet sind, dass die Verriegelungen vollstéandig eingerastet sind. Vergewissern Sie sich bei

Trident Proline-Maschinen, dass das Minipilot-Steuerungssystem ausgeschaltet ist.

GEFAHR! Beim Zusammenklappen der Seitenméahwerke fir den Transport wird der

Schwerpunkt angehoben und die Wahrscheinlichkeit des Umkippens erhoht sich. Fahren

Sie langsam und gehen Sie beim Wenden an Hangen auf3erst vorsichtig vor. Das

Umkippen der Maschine kann dazu fuhren, dass die Zugmaschine umkippt, was zu
schweren Verletzungen oder zum Tod fuhren kann. Klappen Sie die Seitenmahwerke der .
Maschine niemals auf unebenen Flachen hoch/herunter. L

Es ist wichtig, den mittleren Hubzylinder anzuheben, um das hintere Mahwerk so weit vom Boden \/

abzuheben, dass die Bodenfreiheit Uber Hindernisse auf der Stral3e gewabhrleistet ist, aber

gleichzeitig niedrig genug, um die Stabilitat auf der StraRe zu erhalten. @

Trident-Maschinen, die auf dffentlichen Straf3en transportiert werden, sollten einen verriegelnden

Oberlenker besitzen, der am vorderen und hinteren Rahmen angebracht ist, um den vorderen und
hinteren Rahmen im angehobenen Zustand zu arretieren, siehe Abbildung 4.55.

Dadurch wird eine ausreichende Bodenfreiheit und ein sicherer Transport gewahrleistet.

Vergewissern Sie sich, dass bei sich bei der gezogenen Version die Sicherheitskette zwischen
Zugmaschine und Maschine befestigt ist, bevor Sie eine 6ffentliche Stral3e befahren, siehe
Abbildung 4.66.

Abbildung 4.64 - Befolgen Sie die Anweisungen zum sicheren Fahrmgﬁ

Schalten Sie bei Proline-Maschinen, die mit dem Minipilot-Steuerungssystem von Spearhead ausgestattet sind,
den Strom zur Bedieneinheit ab, indem Sie den roten Hauptknopf in der Mitte betatigen. Dadurch wird
sichergestellt, dass sich die Maschine nicht durch versehentliche Bewegungen des Joysticks und der Tasten
unbeabsichtigt bewegt, siehe Abbildung 4.51.

Achten Sie bei eingeklappten Seitenmahwerken, dass der 7-polige Stecker hinten am Zugmaschine eingesteckt
ist, um sicherzustellen, dass alle Leuchten und Blinker an der Maschine richtig funktionieren.

96
Original-Betriebsanleitung (DEUTSCH)
Website: www.spearheadmachinery.com



8999161DE: v1.1 01/08/2022

OPMAN00913
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Abbildung 4.65 Abbildung 4.66 Abbildung 4.67
Transportgestange am Trident Sicherheitsschleppkette am Einschalttaste
Trident Minipilot-

Bedieneinheit am
Trident Proline

WARNUNG! Ziehen Sie die Maschine nur mit einer ordnungsgeman dimensionierten und
ausgerusteten Zugmaschine, der das Gewicht der Maschine um mindestens 20 % Ubersteigt, siehe
Maschinengewichte in Abschnitt 1.5.1.

Schleppen Sie die Maschine niemals mit einem LKW oder anderen Fahrzeugen. Schleppen Sie
niemals zwei Maschinen hintereinander im Tandem. Schleppen Sie die Maschine niemals mit
Geschwindigkeiten tber 32 km/h.

GEFAHR! Lassen Sie niemals Kinder oder andere Personen auf der Zugmaschine oder Maschine
fahren. Herunterfallen kann zu schweren Verletzungen oder zum Tod fuihren.

.
k)

4.13 Transport der Maschine auf einem Anhanger

OPMAN00929

Abbildung 4.68 - Transport der Maschine auf einem Anhanger

Ermitteln Sie vor dem Transport einer Maschine (ggf. inkl. Zugmaschine) die H6hen- und Breitenmal3e sowie
das Bruttogewicht der komplett beladenen Einheit. Stellen Sie sicher, dass die Ladung die gesetzlichen
Grenzwerte fiir die Gebiete einhalt, die wahrend des Transports durchfahren werden.

Verwenden Sie zum Transport von Zugmaschine und der Maschine ausreichend dimensionierte und
bemessene Anhénger und Geréte. Wenden Sie sich an einen autorisierten Handler, um die erforderliche
Ausrustung zu bestimmen. Verwenden Sie ausreichend dimensionierte Ketten, Schwerlastgurte, Kabel usw., um
sowohl die Vorder- als auch die Ruckseite der Maschine sicher zu befestigen.

Ordnen Sie die Gurte so an, dass diese beim Anziehen nach unten und gegen sich selbst gezogen werden.
Ziehen Sie den Sicherungsgurt oder andere Befestigungselemente vorsichtig an, um eine maximale Spannung
aufzubringen und sicherzustellen, dass keine Maschinenteile beschadigt werden. Seien Sie beim Anbringen und
Entfernen der Sicherungsvorrichtungen auf3erst vorsichtig, da die extreme Spannung beim Lésen zu schweren
Verletzungen fiihren kann.

Halten Sie beim Transport der Zugmaschine und Maschine gelegentlich an, um zu tberpriifen, ob sich die
Maschine nicht bewegt oder verschoben hat und ob die Sicherungsvorrichtungen gespannt sind. Wenn wéhrend
des Transports eine starke Bremsung, scharfes Wenden oder Ausweichen durchgefiihrt wurde, halten Sie an
der nachsten sicheren Stelle an, um die Sicherheit der Ladung zu Uberprtifen.
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) Wartung

WARNUNG! Bevor Sie mit den Wartungsarbeiten an der Trident-Maschine beginnen, stellen Sie
sicher, dass Sie den Abschnitt 2.4 ,Sicherheitshinweise zur Wartung“ in Bezug auf die korrekten und
sicheren Wartungsverfahren zur Pflege der Maschine sorgfaltig gelesen und verstanden haben. Dieser
Abschnitt gibt sichere Hinweise, um die Sicherheit des Wartungspersonals und den guten Zustand der
Maschine zu gewabhrleisten.

5.1 RegelméaRige Wartung

Fihren Sie die in Abschnitt 5 beschriebenen Wartungs-, Reparatur-, Schmier- und Instandhaltungsverfahren
durch, um die Langlebigkeit und Zuverlassigkeit der Trident-Maschine zu gewabhrleisten.

Allgemein:

5.1.1.1 Uberprifen Sie, ob lose oder fehlende Befestigungselemente, verschlissene oder gebrochene Teile,
undichte oder lose Verbindungen, verschlissene Buchsen und alle anderen beweglichen Teile
verschlissen sind oder fehlen.

5.1.1.2 Ersetzen Sie alle verschlissenen oder gebrochenen Teile durch Originalteile von Spearhead unter
Beachtung der in Abschnitt 5 angegebenen Hinweise.

5.1.1.3 Schmieren Sie die Maschine nach dem in Abschnitt 5.2 angegebenen Schmierplan.

5.1.1.4 Schmieren, justieren oder entfernen Sie niemals Material, wéhrend die Maschine lauft oder in

Bewegung ist.

5.1.1.5 Ziehen Sie alle Schrauben und Muttern gemaf den in Abschnitt 5.10 angegebenen

Drehmomentwerten an.

Schmieren und Fetten

VORSICHT! Tragen Sie bei Arbeiten/Kontrollen der Hydraulikanlage an der Maschine immer eine
Schutzbrille und undurchdringliche Schutzhandschuhe. Dies gilt auch fir den Umgang mit Getrieben
und Getriebedl. Verwenden Sie fir die Suche nach Leckagen Papier oder Pappe und niemals Ihre
Hande oder andere Korperteile.

VORSICHT! Halten Sie Hande und Kdrperteile von Nadelléchern und Disen fern, aus denen
Hydraulikfliissigkeit austritt. Verschluckte oder eingedrungene Hydraulikfliissigkeit kann im Korper
gefahrliche Infektionen auslésen. Die Behandlung muss fachgerecht von einem Facharzt durchgefihrt
werden.

Die mechanischen Komponenten der Maschine im Einsatz missen geschmiert werden, um Verschleil3 und
Warmestau zu vermeiden. Die Schmierung kann durch die Verwendung von Fett oder Ol erfolgen. Ol ermoglicht
héhere Relativdrehzahlen von Komponenten wie Getrieben, wahrend Fett im Allgemeinen zur Schmierung von
Teilen wie Lagern oder Buchsen verwendet wird. In beiden Féllen ist es wichtig, dass diese verschiedenen
Elemente geschmiert werden, um ihre Langlebigkeit und Zuverlassigkeit im Einsatz zu gewahrleisten.

5.2.1 Getriebe

Erforderliche Betriebsmittel
Q\ e SAE EP80-90W oder GL-4/GL-5 Ol
A e 6 mm Steckschliisseleinsatz

e 16 mm Schraubenschliissel

Die Getriebe wurden vor dem Versand mit der korrekten Olmengen befiillt. Der Olstand sollte jedoch vor der
ersten Inbetriebnahme der Maschine und danach regelméaRig mittels der Fillstandsschraube Gberprift
werden. Es ist wichtig, die Getriebe mit den richtigen Olmengen zu befiillen und zu warten. Das Uberfiillen des
Getriebes mit Ol verbessert die Schmierung nicht und kann zu Uberhitzung fiihren. Die Nutzung eines zu gering
gefiiliten Getriebes kann zu Uberhitzung und vorzeitigem Verschlei von Komponenten wie beispielsweise
Dichtungen fiihren.

Die in den jeweiligen Getrieben zu verwendende Olmenge wird durch Auffiillen des Getriebes bis zur
Fillstandsschraube am Getriebe ermittelt. Anhaltspunkte fiir die erforderliche Olmenge des jeweiligen Getriebes
sind in Tabelle 5.1 angegeben.

Spearhead und der Getriebehersteller Bondioli & Pavesi empfehlen SAE EP80-90W oder GL-4/GL-5-Ol zur
Befullung ihrer Getriebe. Eine andere oder hohere SAE-Olsorte wird nicht empfohlen.
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Trident
Getriebe Seitenmahwerk (A) 1 Liter (1,76 pints)
Getriebe vorne/hinten (B) 1 Liter (1,76 pints)

Tabelle 5.1 - Olfullmengen der Trident-Getriebe

‘OPMANDDS:

Gezogen Angebaut (frontseitiger Anbau dargestellt)

Abbildung 5.1 - Lage der Getriebe am Trident

Ein regelmaRiger Olwechsel beugt Problemen vor, die durch Alterung, Feuchtigkeitsansammlung im Ol und
moglichen Metallpartikeln entstehen, die sich in den ersten Lebensjahren der Maschine bilden. Bei Trident-
Maschinen wird ein Olwechsel nach den ersten 50 Betriebsstunden und danach alle 500 Betriebsstunden
empfohlen.

Zum Ablassen des Ols ist jedes der Getriebe mit einer Ablassschraube ausgestattet. Die Lage der
Ablassschraube ist in Abbildung 5.2 (D) dargestellt. Besteht die Méglichkeit, das Ol aus dem jeweiligen Getriebe
abzusaugen, kann der Olwechsel stattdessen iiber die Einfiilléffnung/Peilstab erfolgen, siehe Abbildung 5.2 (F).

Das Getriebe sollte kein zuséatzliches Schmiermittel benétigen, es sei denn, das Gehause ist gerissen oder eine
Dichtung ist undicht. Es wird empfohlen, den Olstand jeden Tag vor dem Betrieb zu tiberpriifen. Zusétzliches
oder neues Ol sollte bei entfernter Fillstandsschraube durch die Einfull6ffnung eingefullt werden, siehe
Abbildung 5.2 (L). Fiillen Sie so lange Ol nach, bis es aus der Einfiilléffnung austritt, bevor Sie die Maschine in
Betrieb nehmen. In der Mitte des Getriebes befinden sich zwei Locher. Die Fllstandsschraube ist immer der
untere der beiden Schrauben. Ziehen Sie alle Stopfen wieder an, bevor Sie die Maschine benutzen.

Trident-Maschinen kénnen entweder mit ein- oder auskuppelbaren Getrieben ausgestattet werden; die Position
der Steckerlocher ist jedoch dieselbe.

OPMAN00307

Abbildung 5.2 - Getriebe am Trident

(Auskuppeltes Getriebe abgebildet)
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5.2.2 Zapfwelle

Erforderliche Betriebsmittel

Q/\ e Handbetétigte Fettpresse flir Schmiernippel der GréRe M6/M8 mit NLGI Nr. 2

Molybdandisulfid-Fett

WICHTIG: Die ordnungsgemalle Schmierung aller rotierenden und gleitenden Teile der verschiedenen
Zapfwellen der Maschine in den richtigen Intervallen, ist entscheidend fur die korrekte Funktion, Langlebigkeit
und Zuverlassigkeit der Antriebswelle. Unzureichende Schmierung oder Verschmutzung ist eine der haufigsten
Fehlerursachen bei Zapfwellen.

Die Gelenke, das Teleskopteil und die Abdeckungen miissen in regelmaRigen Intervallen geschmiert werden,
die von den Umgebungs- und Arbeitsbedingungen der Maschine abhangig sind.

Bondioli & Pavesi empfehlen NLGI Nr. 2 Molybdéandisulfid-Fett an allen Kreuzen, Teleskopen und
Abdeckungen. Dieses Schmierfett enthalt Additive, die Korrosionsbestandigkeit, Festigkeit und Haftung bei
extremen Driicken (EP) sowie weitere vorteilhafte Eigenschaften bieten.

Pumpen Sie beim Schmieren von Kreuzsétzen so lange Fett ein, bis das Fett aus allen vier Lagerkappen
austritt. Pumpen Sie das Fett langsam ein. Vermeiden Sie hohe Drlicke, insbesondere solche, die von
pneumatischen Geraten ausgehen kdonnen.

Die Gelenkgabeln und Kardanwellengelenke an den verschiedenen Wellen sind leicht zuganglich, indem die
Kunststoffabdeckung gedreht wird, bis die ausgeschnittene Offnung die Schmierstelle freilegt. Priifen Sie bei der
Wartung der Wellen die Gelenkgabeln auf Bewegung, indem Sie die Antriebswelle auf beiden Seiten der
Gelenkgabel festhalten. Wenn spirbares Spiel im Antriebsstrang vorhanden ist, tauschen Sie die Gelenkgabel
aus, bevor schwere Schaden am Antriebsstrang verursacht werden.

Abbildung 5.3 zeigt die jeweiligen Wellen fir die verschiedenen Trident-Maschinen.

L i =5
Gezog-en Angebaut
(Frontseitiger Anbau dargestellt)
Abbildung 5.3 - Anordnung der Zapfwellentypen am Trident

OPMANDD331

Artikelnr. Antriebswellentyp.
1 Eingangszapfwelle
2 Antriebswelle Seitenmahwerke
3 Antriebswelle des
vorderen/hinteren Mahwerks
4 Querwelle des
vorderen/hinteren Mahwerks

Tabelle 5.2 - Anordnung der Zapfwellentypen am Trident

HINWEIS: Alle Werte in diesem Abschnitt sind unter der Annahme angegeben, dass zur Durchfiihrung der
Schmiervorgdnge eine handbetétigte Fettpresse verwendet wird, die eine angenommene Menge von 0,8 bis
1,0 g Fett pro Hub abgibt.

Hinweise zu den erforderlichen Schmierpunkten an den jeweiligen Wellen siehe unten.

WARNUNG! Es ist zwingend erforderlich, den Motor der Zugmaschine abzuschalten und die Zapfwelle
auszukuppeln und sicherzustellen, dass die Zugmaschine und die Maschine gestoppt sind, der
Zundschlussel abgezogen und die Feststelloremse aktiviert ist, bevor Sie den Fahrersitz der
Zugmaschine verlassen und mit den Wartungsarbeiten an einer der Zapfwelle beginnen.
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Eingangsantriebswelle (1)

OPMAN00093

Abbildung 5.4 - Schmierstellen der Eingangsantriebswelle am Trident

Anzahl der Hibe
Modell | Eingangsdrehzahl| (C)- | (S) — (80°) — 80° (50°) — (50°) Haufigkeit
der Zapfwelle Kreuz | Lagerschild | Kardanwellengelenk| Kardanwellengelenk
(GroRe der
Antriebswelle)
Trident | 540/1000 (S6) 13 6 60 6 8 Stunden

Tabelle 5.3 - Schmierfettmengen fir die Eingangsantriebswelle am Trident

Antriebswelle der Seitenméhwerke (2)

: : uuuuuuuu

Abbildung 5.5 - Schmierstellen der Antriebswelle der Seitenmahwerke am Trident

Anzahl der Hiibe
Modell Eingangsdrehzahl | (C) — Kreuz (S) - (T) - Haufigkeit
der Zapfwelle Lagerschild Teleskopelemente
(GroRe der
Antriebswelle)
Trident 540/1000 (G4) 10 6 20 8 Stunden

Tabelle 5.4 - Schmierstellen der Antriebswelle der Seitenmahwerke am Trident

Antriebswelle des vorderen/hinteren Méhwerks (3)

Siehe Abbildung 5.5 fiir Hinweise auf die Schmierstellen

Anzahl der Hiube
Modell Eingangsdrehzahl | (C) — Kreuz (S) - (T) - Haufigkeit
der Zapfwelle Lagerschild Teleskopelemente
(GrolRe der
Antriebswelle)
Trident 540/1000 (G4) 10 6 20 8 Stunden

Tabelle 5.5 - Schmierfettmengen fur die Antriebswelle des vorderen und hinteren
Mahwerks des Trident
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Querwelle des vorderen/hinteren Mahwerks (4)

OPMAN00310

Abbildung 5.6 - Schmierstellen der Antriebswelle des vorderen und hinteren
Mahwerks des Trident

Anzahl der Hiube
Modell Eingangsdrehzahl | (C) — Kreuz (T) - Haufigkeit
der Zapfwelle Teleskopelemente
(GroRe der
Antriebswelle)
Trident 540/1000 (G4) 10 5 8 Stunden

Tabelle 5.6 - Schmierfettmengen fir die Antriebswelle des vorderen und hinteren
Mahwerks des Trident

102
Original-Betriebsanleitung (DEUTSCH)

Website: www.spearheadmachinery.com



8999161DE: v1.1 01/08/2022

Lage der allgemeinen Schmierpunkte der Maschine

5.2.3

OPMAN00933

Lage der Schmierstellen an der angebauten Ausfihrung des Trident

OPMAN00932

Lage der Schmierstellen an der gezogenen Ausfiihrung des Trident
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(Modell 400 dargestellt)
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Gezogener Standard-Trident
Abbildung 5.7 -

Angebauter Standard-Trident
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Zusatzliche Ausstattung am Trident Proline

OPMANO00934

Abbildung 5.9 - Lage der Schmierpunkte fir die elektrische Kupplung und die
hydraulische Heckrolle am Trident Proline

Siehe Abschnitt 5.2.4 fir Hinweise flr einen regelmaiigen Schmierplan fur jeden der relevanten Schmierpunkte
an jeder der Trident-Maschinen.

5.2.4 Schmierplan

Q‘\ Erforderliche Betriebsmittel
e Handbetétigte Fettpresse fur Schmiernippel der GréRe M6/M8 mit NLGI Nr. 2
t\ Molybdandisulfid-Fett

In Bezug auf die Lage der Schmierpunkte in den Abbildungen 5.7, 5.8 und 5.9 ist der folgende Schmierplan
einzuhalten, um die Zuverlassigkeit und Langlebigkeit der Komponenten zu gewabhrleisten.

WICHTIG: Bei langeren und harteren Einsatzbedingungen missen diese Schmierzeiten méglicherweise
verkirzt werden, um den intensiveren Arbeitsanforderungen der Maschine gerecht zu werden.

HINWEIS: Alle Werte in diesem Abschnitt sind unter der Annahme angegeben, dass zur Durchfiihrung der
Schmiervorgange eine handbetétigte Fettpresse verwendet wird, die eine angenommene Menge von 0,8 bis
1,0 g Fett pro Hub abgibt.

WARNUNG! Es ist zwingend erforderlich, den Motor der Zugmaschine abzuschalten und die Zapfwelle
auszukuppeln und sicherzustellen, dass die Zugmaschine und die Maschine gestoppt sind, der
Zundschlussel abgezogen und die Feststellbremse aktiviert ist, bevor Sie den Fahrersitz der
Zugmaschine verlassen und mit den Wartungsarbeiten an einer der Zapfwelle beginnen.

Schmierpunkt Menge (Hiibe) | Haufigkeit
Eingangszapfwellenantrieb Siehe Abschnitt 5.2.2 - Eingangsantriebswelle (1)
Antriebswelle Seitenméahwerke Siehe Abschnitt 5.2.2 - Antriebswelle

Seitenmahwerk (2)
Antriebswelle des Siehe Abschnitt 5.2.2 - Antriebswelle des
vorderen/hinteren Mahwerks vorderen/hinteren Mahwerks (3)
Querwelle des vorderen/hinteren Siehe Abschnitt 5.2.2 - Vordere/hintere Querwelle (4)
Méahwerks
Querwellenlager am Rahmen 2 Alle 8 Stunden
Rotorlager 5 Alle 8 Stunden
Rollenlager 5 Alle 8 Stunden
Riemenscheibenlager am mittleren 2 Alle 8 Stunden
Rahmen
Hydraulikzylinder 2 Alle 8 Stunden
Schwenkpunkte der 2 Alle 8 Stunden
Seitenmahwerke
Halterungen der Seitenmahwerke 2 Alle 8 Stunden
Zugstange (nur gezogene Version) 2 Alle 8 Stunden
Radnaben (nur gezogene Version) 2 Alle 8 Stunden
Tabelle 5.7
Schmierplan fur verschiedene Komponenten
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5.3 Zapfwellen

Spearhead Trident-Maschinen sind mit Bondioli & Pavesi-Getrieben und Zapfwellen ausgestattet. Zapfwellen
erfordern regelmafige Wartung, einschlie3lich anspruchsvolleren Wartungsarbeiten, um ihre Langlebigkeit und
Betriebssicherheit zu gewéhrleisten.

5.3.1 Gro6Renanpassung und Ankoppeln der Eingangszapfwelle an die Zugmaschine

Die mit der Trident-Maschine gelieferte Eingangszapfwelle ist eine Standardausfuihrung, wie sie vom
Originalhersteller geliefert wurde.

Die Eingangszapfwelle muss fur die gewlinschte Zugmaschine modifiziert/angepasst werden. Eine Anleitung fiir
diese Anpassung finden Sie in Abschnitt 3.3.4.

Anweisungen zum Ankoppeln der Eingangszapfwelle zwischen Maschine und Zugmaschine finden Sie in
Abschnitt 4.5.

5.3.2 Schmieren

Anweisungen zum Schmieren aller Trident-Antriebs-, Verbindungs- und Querwellen finden Sie in
Abschnitt 5.2.2.

5.3.3 Eingangszapfwelle - Austausch des Lagerrings

Im Inneren der Zapfwellenbaugruppe befinden sich Verschlei3lagerringe, die eine austauschbare
Verschleil3flache zwischen der metallischen Zapfwelle und dem auf3eren Kunststoffschutzes/Konus bilden.
Aufgrund der konstruktiven Auslegung der Teile missen die Verschleif3lagerringe im Inneren der
Zapfwellenbaugruppe im Laufe der Lebensdauer der Zapfwelle ausgetauscht werden. Dadurch wird
sichergestellt, dass der dul3ere Kunststoffschutz/Konus nicht durchgescheuert wird und die innenliegende
rotierende Zapfwelle freilegt.

Artikel | Beschreibung.

1 Stutzlager fur 80°-Kardanwellengelenke mit
Haltefeder

Stitzlager des Auf3enrohrs

Schutz des 80°-Kardanwellengelenks
Bundkopfschraube

Kette

Blechschraube

Konus + AuRenrohr

Konus + Innenrohr

Schutz des 50°-Kardanwellengelenks
Stitzlager des Innenrohrs

Stutzlager fur 50°-Kardanwellengelenke mit
Haltefeder

RPRPRlO|oNO |0 IWIN

[l (=]

OPMANOO121

Abbildung 5.10/Tabelle 5.8 - Sicherheits- und Verschleilkomponenten
Eingangsantriebswelle

Die Beachtung dieses Abschnitts ermdglicht das erfolgreiche Entfernen und Ersetzen der Verschlei3ringe der
Lager-Distanzstiicke.

Demontage

Erforderliche Betriebsmittel

/‘\ e Kreuzschlitzschraubendreher

e Flachkopfschraubendreher
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Entfernen Sie die radial um den
Kardanwellenkonus angeordneten
Schrauben.

Entfernen Sie die Schrauben von der Basis
des Konus.

Entfernen Sie den Basiskonus und das
Schutzrohr.

Entfernen Sie den Kardanwellenkonus.

Losen Sie die Haltefeder und belassen Sie
sie in einer der beiden Offnungen des
Lagerrings, damit sie nicht verloren geht.
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Abbildung 5.16
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Spreizen Sie die Lagerringe und entfernen
Sie sie aus ihrer Nut.

Erforderliche Betriebsmittel

e Kreuzschlitzschraubendreher
e Flachkopfschraubendreher

e NLGI Nr. 2 Molybdéndisulfid-Fett mit Pinsel/Schmiervorrichtung

53.3.7

OPMANOO111

Abbildung 5.17

53.3.8

OPMANDD112

Abbildung 5.18

53.3.9

OPMANDD112

Abbildung 5.18
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Fetten Sie die Lagernuten ein. Montieren
Sie den Lagerring in die Gabelnut, wobei
die Schmiernippel zum Antriebsrohr zeigen.

Montieren Sie den Lagerring auf dem
Kardanwellenkérper, dabei missen die
Referenzstifte zur inneren Gabel zeigen.

50°-Kardangelenke verfugen uber einen
Lagerring, der mit einem Schmiernippel
ausgestattet ist..

Montieren Sie den Lagerring auf dem
Kardanwellenkdrper, dabei missen die
Referenzstifte zur inneren Gabel zeigen.

50°-Kardangelenke verfugen uber einen
Lagerring, der mit einem Schmiernippel
ausgestattet ist..
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Abbildung 5.19

OPMANDO114

Abbildung 5.20

OPMANODT5

Abbildung 5.21

o
OPMANOO11E

Abbildung 5.22

OPMANODT

Abbildung 5.23

5.3.3.10

5.3.3.11

5.3.3.12

5.3.3.13

5.3.3.14

108

8999161DE: v1.1 01/08/2022

Verbinden Sie die Haltefedern mit den
beiden Kanten des Lagerrings.

Schieben Sie den Kardanwellenkonus auf
den Kardanwellenkdrper und richten Sie
die Radialéffnungen an den Referenzstiften
des Lagerrings aus. Richten Sie die
Offnungen am Boden des
Kardanwellenkonus am Schmiernippel des
kleineren Lagerrings aus.

Nur bei 50°-Kardanwellengelenken:
Schirmblech einlegen, dabei die
Referenzstifte und auch die zusétzliche
Bohrung des Schirmblechs auf den
Schmiernippel des grof3en Rings
ausrichten.

Achten Sie darauf, dass die radialen
Offnungen des Kardanwellenkonus an den
Offnungen an den Referenzstiften des
Lagerrings ausgerichtet sind..

Nur bei 50°-Kardanwellengelenken ist
darauf zu achten, dass die radialen
Offnungen des Schirmblechs an den
Offnungen an den Referenzstiften des
Lagerrings und die Zugangsoffnung am
Kardanwellenkonus an den Schmiernippeln
des Lagerrings ausgerichtet sind.
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5.3.3.15 Ziehen Sie die sechs Bundkopfschrauben
des Schirmblechs an. Die Verwendung
eines Elektroschraubers wird nicht
empfohlen.

OPMANO00105

Abbildung 5.24

A 5.3.3.16 Montieren Sie Basiskonus und das Rohr,
wobei Sie die Schmiernippel in die
Offnungen des Basiskonus einsetzen.

OPMANODO118

Abbildung 5.25

5.3.3.17 Ziehen Sie die drei Schrauben fest. Die
Verwendung eines Elektroschraubers wird
nicht empfohlen.

OPMANO00106

Abbildung 5.26

5.3.4 Zapfwelle des mittleren Mahwerks und der Seitenméahwerke - Austausch des
Lagerrings

Im Inneren der Zapfwellenbaugruppe befinden sich Verschlei3lagerringe, die eine austauschbare
Verschleil3flache zwischen der metallischen Zapfwelle und dem auf3eren Kunststoffschutzes/Konus bhilden.
Aufgrund der konstruktiven Auslegung der Teile missen die Verschlei3lagerringe im Inneren der
Zapfwellenbaugruppe im Laufe der Lebensdauer der Zapfwelle ausgetauscht werden. Dadurch wird
sichergestellt, dass der dul3ere Kunststoffschutz/Konus nicht durchgescheuert wird und die innenliegende
rotierende Zapfwelle freilegt.

5 Artikel | Beschreibung.

. Stitzlager des AuRenrohrs
O

Lagerschild
OPMANO00120

4 5

Konus + Aul3enrohr
Blechschraube

Kette

Konus + Innenrohr
Stitzlager des Innenrohrs

2
4
=i
4/‘“‘

3@

Abbildung 5.27/Tabelle 5.9 - Sicherheits- und Verschleilkomponenten der
Antriebswelle der Seitenmé&hwerke

N[OOI WIN|F-

Die Beachtung dieses Abschnitts ermdglicht das erfolgreiche Entfernen und Ersetzen der Verschlei3ringe der
Lager-Distanzstiicke.
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Demontage

Q‘\ Erforderliche Betriebsmittel
/ e  Kreuzschlitzschraubendreher

¢  Flachkopfschraubendreher

5.3.4.1 Entfernen Sie die Kreuzschlitzschrauben.

5.3.4.2 Entfernen Sie den Basiskonus und das
Schutzrohr.

OPMANOO107

Abbildung 5.29

5.3.4.3 Entfernen Sie den AuRenkonus und den
Lagerring.

NS

OPMANDO119

Abbildung 5.30
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Erforderliche Betriebsmittel

e Kreuzschlitzschraubendreher
¢  Flachkopfschraubendreher
e NLGI Nr. 2 Molybdandisulfid-Fett mit Pinsel/Schmiervorrichtung

5.3.4.4 Fetten Sie die Lagernut an den inneren
Gabeln ein.

5.3.4.5 Montieren Sie den Lagerring in die
Gabelnut, wobei die Schmiernippel zum
Antriebsrohr zeigen.

5.3.4.6 Montieren Sie den AuRenkonus, indem Sie
den Schmiernippel durch die
entsprechende Offnung stecken.

OPMANDOO124

Abbildung 5.33

A 5.3.4.7 Montieren Sie den Basiskonus und das
Schutzrohr.

OPMANOO118

Abbildung 5.34
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5.3.4.8 Ziehen Sie die Kreuzschlitzschrauben fest.
Die Verwendung eines Elektroschraubers
wird nicht empfohlen.

Abbildung 5.35

5.4 Riemen

Trident-Maschinen Ubertragen die Leistung von der Eingangszapfwelle auf jede der drei Rotorwellen durch eine
Kombination von Verbindungswellen und Riemen, die auf Riemenscheiben laufen.

Fur eine optimale Maschinenleistung und eine lange Lebensdauer der Riemen ist es wichtig, dass die Riemen
immer richtig gespannt sind. Bei der Trident-Serie missen die Riemen manuell gespannt werden und sollten
regelmanig tberprift werden.

5.4.1 Verwendung eines Riemenspannungsmessgerats

Spearhead Machinery empfiehlt die Verwendung eines Riemenspannungsmessgerats als einfache Mdéglichkeit,
die korrekte Riemenspannung an Trident-Maschinen zu messen.

Das Optikrik 1l Riemenspannungsmessgerdt ist ein geeignetes Instrument, um das Spannen der verschiedenen
Riemen an Trident-Maschinen einfach und korrekt durchzufiihren.

WARNUNG! Die Uberpriifung der Riemen und Antriebskomponenten sollte nur bei abgestelltem Motor,
abgezogenem Ziindschliissel und abgekoppelter Zapfwelle erfolgen. Versuchen Sie niemals, die
Maschine mit abgenommenem Riemenschutz zu betreiben - Bringen Sie den Riemenschutz nach dem
Spannen wieder an, bevor Sie die Maschine starten.

:Irtlk Beschreibung.
A Anzeigearm
B Gummi-Fingerschlaufe
C Druckflache
D Keilriemen
e e Messpunkt fiir die
Riemenspannung

Abbildung 5.36 - Optikrik Riemenspannungsmessgerat und Komponenten
Richtiges Spannen der Riemen mit Hilfe des Optikrik Il unter Bezugnahme auf Abbildung 5.36:

54.1.1 Positionieren Sie das Optikrik auf einem der Riemen in der Mitte einer Lange wie in Abbildung 5.36
dargestellt. Achten Sie darauf, dass der Anzeigearm (A) nach unten in den Messgeratekorper gedriickt
wird. Richten Sie das Messgerat so aus, dass der Messgeratekorper parallel zu den Seiten des
Riemens anliegt.

5.4.1.2 Drucken Sie langsam und fest mit einem Finger auf die Druckflache (C). Wenn ein "Klick" zu
horen/fihlen ist, halten Sie sofort an und nehmen Sie das Messgeréat vorsichtig ab, damit der
Anzeigearm nicht verschoben wird.

54.1.3 Lesen Sie das Messgerat ab und drehen Sie es bei Bedarf zur Seite, um den genauen Punkt zu
ermitteln, an dem die Oberseite des Anzeigearms (A) die Skala (E) kreuzt. Dies ist die aktuelle
Riemenspannung.
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5.4.1.4 Ziehen Sie die Riemen nach Bedarf an oder lockern Sie ihn, indem Sie die Anweisungen im
entsprechenden Abschnitt fir das priméare und sekundare Riemenantriebssystem befolgen.

5.4.2 Priméarantrieb - Riemenspannung Uberprifen

Q‘ Erforderliche Betriebsmittel
/ e 17 mm Schraubenschliissel

e  Optikrik Il oder gleichwertiges Riemenspannungsmessgerat oder Methode

Am mittleren Mahwerk der Maschine befinden sich Riemen, die richtig gespannt sein miissen, um den Antrieb
zwischen der Eingangszapfwellen und den Seitenméahwerken zu Ubertragen. Die Riemenscheibengruppe am
mittleren Mahwerk verwendet eine mittlere Riemenscheibe mit sechs Riemen, die den Antrieb auf zwei
Riemenscheiben der Seitenméhwerke mit drei Riemen Ubertragt. Dazu missen die mittleren
Schutzvorrichtungen fur den Antriebsstrang entfernt werden.

Uberprifen Sie den Zustand der Riemen auf Anzeichen von Uberhitzung, Verschlei® oder Rissbildung. Ersetzen
Sie diese dann durch Neue. Versuchen Sie nicht, die Maschine mit beschadigten Riemen zu benutzen.

Die Uberpriifung der Riemenspannung des Antriebssystems sollte in zwei Abschnitten erfolgen. Uberpriifung
der Spannung der drei Riemen an einen Seitenmahwerk und Wiederholung des Vorgangs am anderen
Seitenmahwerk.

Die folgenden Einstellungen sollten Gberprift und auf diese Riemen angewendet werden. Dabei sollte ein
Werkzeug oder eine gleichwertige Technik wie in Abschnitt 5.4.1 verwendet werden.

Die Spannung ist richtig, wenn auf die Mitte der Riemen zwischen der inneren und der duf3eren Riemenscheibe
eine Kraft ausgeubt wird, die die Riemen auslenkt, siehe Abbildung 5.37 (A).

OPMANO00935

(@)

Abbildung 5.37 - Ubersicht Uber die Riemenspannung des Priméarantriebs

Alter des Spannung.
Riemens.

Neu 900 N
Gebraucht 700 N

Tabelle 5.10 - Einstellungen der Riemenspannung des Primérantriebs

5.4.3 Primarantrieb - Einstellen der Riemenspannung

Erforderliche Betriebsmittel

Q/‘\ e 17 mm Schraubenschliissel oder Steckschliissel

e 2x 19 mm Schraubenschlussel
e  Optikrik 1l oder gleichwertiges Riemenspannungsmessgerat oder Methode

Fihren Sie das in Abschnitt 5.4.2 beschriebene Verfahren durch, um zu beurteilen, ob der Riemen
nachgespannt werden muss.

Die Einstellung der Riemenspannung erfolgt unter Bezugnahme auf Abbildung 5.38:
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5.4.31

5432

5433

5434

5435

5436

5437

5438

5439

5.4.4

%y k > 7‘&
: Q)
)4 ’ E ///:ﬂ B
= OPMAN00936 OPMAN00937

Abbildung 5.38 - Spannen des Riemens des Primarantriebs
Entfernen Sie die beiden mittleren Schutzvorrichtungen des Antriebsstrangs (A).
Entfernen Sie die Zapfwelle zwischen dem Getriebe der Seitenméhwerke und der Querwelle (B).
Entfernen Sie die Schutzvorrichtung der Zapfwelle ab, die am Ende des Getriebes (C) angeschraubt

ist. Dies erleichtert den Zugang zu den Schrauben zur Einstellung der Riemenspannung (E).

Losen Sie die Schrauben an der Unterseite des Getriebes der Seitenmahwerke (D) und die Muttern an
den beiden Schrauben zur Einstellung der Riemenspannung (E).

Drehen Sie jede der Einstellschrauben (E) gleichmaRig, um das Getriebe zu verschieben und die
Riemen zu spannen.

Ziehen Sie die Muttern der Einstellschrauben (E) an und prifen Sie die Riemenspannung gemaf den
Anweisungen in Abschnitt 5.4.2.

Stellen Sie die Einstellschrauben bei Bedarf nach, bis die richtige Riemenspannung geman
Tabelle 5.10 erreicht ist.

Ziehen Sie die Schrauben an der Unterseite des Getriebes der Seitenmahwerke (D) wieder an.

Bringen Sie die Schutzvorrichtung der Zapfwelle, das am Ende des Getriebes (C) angeschraubt ist,
und die Zapfwelle zwischen dem Seitenmahwerk und der Querwelle (B) wieder an.

Wiederholen Sie den gesamten Vorgang an der anderen Halfte des Riemenantriebsystems.

Bringen Sie die beiden mittleren Schutzvorrichtungen fir den Antriebsstrang (A) wieder an.

Primarantrieb - Riemen austauschen

Erforderliche Betriebsmittel
/‘\ e 17 mm Schraubenschliissel oder Steckschliissel

e 2 x 19 mm Schraubenschlussel
e Optikrik Il oder gleichwertiges Riemenspannungsmessgeréat oder Methode

Tauschen Sie die Riemen des Priméarantriebs aus:
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5.4.4.1 Entfernen Sie die beiden mittleren
Schutzvorrichtungen des Antriebsstrangs

(A).

5442 Entfernen Sie die Zapfwellen der
Seitenmahwerke zwischen den
Getrieben und den Querwellen (B) und

B der Schutzvorrichtung der Zapfwelle, die
L A5 A : C an den Enden der Getriebe (C) an
P (1% 1 W : { beiden Seitenmahwerken angeschraubt
‘@;cfﬂ/ﬁ ¢ ist.

OPMANO00936

Abbildung 5.39

<77 5.4.4.3 Entfernen Sie die Eingangszapfwelle (F),
,?f\i(; ¢ die Front-/Heckzapfwelle (G) und den
Konus des Zapfwellenschutzes (H) des
mittleren Mahwerks.

OPMANO0938

Abbildung 5.40

5.4.4.4 |6sen Sie die Schrauben an der
_ Unterseite des Getriebes der
Ll (D) ‘&’ v Seitenmahwerke (D) und die Muttern an
D TN = te den beiden Schrauben zur Einstellung der
) Riemenspannung (E) an beiden
Seitenmahwerken.

¥
R
©)
iy

N

4 5.4.4.5 Drehen Sie jede der Einstellschrauben (E)

! EE’“‘E gleichmaRig ein/aus, um die Riemen an

beiden Seitenmahwerken vollstéandig zu

|t entspannen. Ziehen Sie jeden der Riemen
von der Riemenscheibe ab.

OPMANO00937

Abbildung 5.41

54.4.6 Ziehen Sie bei gelockerten Riemen die
alten Riemen von den beiden &ulReren
Riemenscheiben der Seitenmahwerke ab.

OPMAN00939

Abbildung 5.42
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Abbildung 5.43

1

OPMAN00940

Abbildung 5.44

Abbildu

Sekundarantrieb - Riemenspannung prufen

5.4.5

B
C

OPMAN00941

ng 5.45

5447

5448

54.4.9

54410

54411

54.4.12

54413
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Losen Sie die vorderen und hinteren
Befestigungen der mittleren
Lagerbaugruppe der Riemenscheiben und
schieben Sie die Lagerbaugruppe aus dem
mittleren Rahmen der Maschine heraus.

Ziehen Sie die alten Riemen von der
Riemenscheibe ab.

Ziehen Sie die sechs neuen Riemen Uber
die mittlere Riemenscheibe und setzen Sie
die mittlere Riemenscheibenbaugruppe
wieder in den mittleren Rahmen der
Maschine ein.

Ziehen Sie die vorderen und hinteren
Lagereinheiten wieder fest.

Stellen Sie sicher, dass die
Riemenscheiben der Seitenmahwerke
parallel zu ihrer jeweiligen Seite der
mittleren Riemenscheibenbaugruppe sind,
und spannen Sie jeden der Riemen auf die
in Tabelle 5.10 angegebene Spannung
gemal dem in Abschnitt 5.4.3
beschriebenen Verfahren.

Die beiden Koni des Zapfwellenschutzes
(H) wieder anbringen.

Bringen Sie die
Getriebeschutzvorrichtungen an jedem
Seitenmahwerk (C) und die
Schutzvorrichtungen fur den
Antriebsstrang des mittleren Rahmens (A)
wieder an und montieren Sie die
Eingangs- und Seitenméhwerkzapfwellen
(B und F).

Q\ Erforderliche Betriebsmittel
/ e 10 mm Inbusschliissel
! .

Optikrik II oder gleichwertiges Riemenspannungsmessgerat oder Methode

Riemenspannung

Auf jedem der drei Maschinenrahmen befinden sich Riemen, die richtig gespannt sein missen, um den Antrieb
zwischen der Querwelle und dem Rotor zu gewahrleisten. Fir diesen Vorgang muss der Riemenschutz entfernt

werden.

Uberpriifen Sie den Zustand der Riemen auf Anzeichen von Uberhitzung, Verschleil oder Rissbildung. Ersetzen
Sie diese dann durch Neue. Versuchen Sie nicht, die Maschine mit beschadigten Riemen zu benutzen.

Die folgenden Einstellungen sollten tberprift und auf diese Riemen angewendet werden. Dabei sollte ein
Werkzeug oder eine gleichwertige Technik wie in Abschnitt 5.4.1 verwendet werden.
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Die Spannung ist richtig, wenn auf die Mitte der Riemen zwischen der oberen und der duf3eren Riemenscheibe

eine Kraft ausgelbt wird, die die Riemen auslenkt, siehe Abbildung 5.37 (A).

OPMAN00312

Abbildung 5.46 - Ubersicht tiber die Riemenspannung des Sekundarantriebs

Alter des Spannung.
Riemens.

Neu 400 N
Gebraucht 300 N

Tabelle 5.11 - Einstellungen der Riemenspannung des Sekundarantriebs

Kegelverschlisse

Uberpriifen Sie nach den ersten zwei (2) Betriebsstunden erneut die Riemenspannung und die
Kegelverschlisse, siehe Abbildung 5.46 (B).

Ziehen Sie die Kegelverschlisse bei Bedarf mit einem Drehmoment von 41 N-m an.

5.4.6 Sekundarantrieb - Einstellen der Riemenspannung

Erforderliche Betriebsmittel

R

10 mm Inbusschlissel
6 mm Inbusschliissel

17 mm Schraubenschlissel oder Steckschlissel

2 X 19 mm Schraubenschliissel

Optikrik 1l oder gleichwertiges Riemenspannungsmessgerat oder Methode

Fihren Sie das in Abschnitt 5.4.5 beschriebene Verfahren durch, um zu beurteilen, ob der Riemen
nachgespannt werden muss.

Die Einstellung der Riemenspannung erfolgt durch:

@

OFMAN00311

Abbildung 5.47 - Spannen des Sekundarriemens und Ausrichten der Riemenscheiben

(Vorderes/hinteres Mahwerk abgebildet)
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Entfernen Sie die Querwelle und die Riemenabdeckungen.

Losen Sie die Schrauben am inneren Lagerbund, siehe Abbildung 5.47 (A) und die Schrauben am
auBeren Lagerbund, siehe (B).

Lésen Sie die Sicherungsmuttern an den Schrauben zur Einstellung der Riemenspannung (C).
HINWEIS: Die Spannvorrichtungen sind an den Seitenmahwerken nicht vorhanden.

Drehen Sie die Schrauben zur Einstellung der Riemenspannung nach oben oder unten (D), um die
Riemenspannung zu erhéhen, bis sie der erforderlichen Einstellung gemal Tabelle 5.11 entspricht.

HINWEIS: Losen/Ziehen Sie an den Rahmen der Seitenméhwerke die Schrauben am inneren
Lagerbund (A) an, um die Spannung des Riemens einzustellen und die Antriebsscheiben gerade zu
halten.

Vergewissern Sie sich, dass die Riemenscheiben nach der korrekten Spannung des Riemens
gleichmaRig zueinander stehen.

Verwenden Sie hierzu ein Lineal/Richtscheit (E) und ziehen die gelockerten Schrauben an den
Lagerschalen (A+B) an, bis sie gerade stehen.

Ziehen Sie die Einstellmutter fir die Riemenspannung (C) an, sobald die richtige Riemenspannung
erreicht ist, um die Schraube zu fixieren.

Wiederholen Sie den gesamten Vorgang bei Bedarf an den beiden anderen Mahwerken.

Sekundarantrieb - Riemen austauschen

R

Erforderliche Betriebsmittel

e 10 mm Inbusschlussel

6 mm Inbusschlissel

17 mm Schraubenschlissel oder Steckschliissel

2 x 19 mm Schraubenschliissel

Optikrik Il oder gleichwertiges Riemenspannungsmessgerat oder Methode

7

o OPMANO00342

Abbildung 5.48 - Austausch des Sekundérriemens
(Vorderes/hinteres Mahwerk abgebildet)

Das Auswechseln der Riemen am Sekundérantrieb erfordert die gleiche Vorgehensweise wie das Einstellen der
Riemenspannung.

Um die Riemen zu entfernen, muss die gesamte Spannung der Riemen geman dem in Abschnitt 5.4.6
beschriebenen Verfahren gelost werden.
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Ziel ist es, die obere Riemenscheibe (F) nach unten fallen zu lassen, damit der Riemen (G) leicht aus- und
eingeschoben werden kann, siehe Abbildung 5.48.

Nach dem Auswechseln der Riemen missen die Riemen gemaf dem in Abschnitt 5.4.6 beschriebenen
Verfahren gespannt werden, bis die erforderliche Einstellung gemaR Tabelle 5.11 erreicht ist.

Wiederholen Sie den gesamten Vorgang bei Bedarf an den beiden anderen Mahwerken.

5.5 Schlegel und Rotor

Das Mahwerk ist so konstruiert, dass die Rotoreinheit wahrend der Arbeit in umgekehrter Drehrichtung
schneidet und das Schnittgut Gber den Rotor zur Riickseite des Mahwerks anhebt. Dabei fallt das Schnittgut
zurtick in den Rotor und wird erneut mehrmals geschnitten, bis es klein genug ist, um aus dem hinteren Teil der
Maschine ausgetragen zu werden.

5.5.1 Schlegeloptionen

Trident-Maschinen kdnnen mit drei verschiedenen Schlegelausfiihrungen erworben werden, wie in
Abbildung 5.49 dargestellt.

Der gedrehte 38-mm-Schlegel eignet sich fiir leichtere Arbeiten an langerem, feinem Gras und ermdglicht ein
schrages Schnittbild mit der Mdglichkeit, Material mit einem Durchmesser von bis zu 20 mm zu schneiden.

Der 51 mm lange Scoop-Schlegel ist in der Lage, einen niedrigen und ebenen Schnitt zu erzeugen und dabei
Material mit einem Durchmesser von bis zu 20 mm zu schneiden.

"7 opmamcanns

Gedreht Lange Schaufel

Abbildung 5.49 - Schlegeloptionen am Trident

Maschinenmodell Rahmen Breite Menge Gesamtmenge fir
Maschine

Trident 400 Seitenmahwerk | 1,5m 2Xx48

(mit 1,8 m mittleres Vorne/Hinten 1,8m 60 156
Mahwerk)

Trident 400 Seitenmahwerk | 1,5m 2Xx48

(mit 2,2 m mittleres Vorne/Hinten 21m 70 166
Mahwerk)

Trident 500 Seitenmahwerk | 1,8 m 2 x 60

(mit 1,8 m mittleres Vorne/Hinten 1,8m 60 180
Méahwerk)

Trident 500 Seitenmahwerk | 1,8 m 2 x 60

(mit 2,2 m mittleres Vorne/Hinten 21m 70 190
Méahwerk)

Trident 600 Seitenmahwerk | 2,1 m 2x70 210

Vorne/Hinten 21m 70

Tabelle 5.12 - Schlegelanzahl Trident
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5.5.2 Uberprifen der Schlegel

Q\ Erforderliche Betriebsmittel
/ e 2x19 mm Schraubenschliissel

OPMAN00315

Abbildung 5.50 - Austausch gegenuberliegender Schlegelpaare

Jede der Rotoreinheiten sollte vor der Arbeit taglich auf beschadigte oder fehlende Schlegel tUberprift werden -
ersetzen Sie beschadigte oder fehlende Schlegel sofort. Die Schlegelschrauben sollten regelmafiig auf festen
Sitz Uberprift und bei Bedarf nachgezogen werden, bevor die Maschine in Betrieb genommen wird. Siehe
Abschnitt 5.10 fur die Drehmomenteinstellung. Die Befestigungen Schlegel sollten nach der ersten Stunde
der Erstinbetriebnahme und danach alle 8 Stunden Uberprift werden.

WICHTIG: Achten Sie beim Festziehen der Schlegelschrauben darauf, dass der Schlegel nicht eingeklemmt
wird und sich noch frei drehen kann. Ziehen Sie die Osen des Schlegelrotors nicht zu fest an und driicken Sie
sie nicht zusammen.

WICHTIG: Wenn Sie verschlissene oder gebrochene Schlegel austauschen, ersetzen Sie immer das
gegenuberliegende Paar und verwenden Sie bei jeder Installation eine neue Schraube, Sicherungsmutter
und Buchse (falls zutreffend). Dadurch wird die Unwucht des Rotors minimiert und der sichere Halt der Mutter
gewabhrleistet.

Spearhead empfiehlt, abgenutzte Schlegel nicht zu scharfen. Es ist wichtig, dass Schlegel eines Rotors
gleich schwer, gleich lang und alle vorhanden sind, um sicherzustellen, dass der Rotor ausgewuchtet bleibt.
Beim Scharfen der Schlegel besteht die Gefahr, dass sie Uiberhitzen, was die Harte der Schlegel beeintrachtigt
und die Sicherheit des Bedieners, der Maschine und umstehender Personen gefahrdet.

Es ist wichtig, sich die Drehrichtung des jeweiligen Rotors zu notieren und sicherzustellen, damit die Schlegel
am Rotor fur den Einsatz wieder richtig ausgerichtet montiert werden kdnnen.

WARNUNG! Versuchen Sie niemals, die Schlegel zu schweil3en, da sie hierdurch sehr sprode werden
und im Betrieb brechen und aus der Maschine herausgeschleudert werden kénnen, was zu
Sachschaden und Kdérperverletzung fihren kann. Gehen Sie bei Mahschlegeln kein Risiko ein —
ersetzen Sie diese immer im Zweifelsfall.

WARNUNG! Die Uberpriifung der Rotorkomponenten sollte nur bei abgestelltem Motor, abgezogenem
Zundschlussel und abgekoppelter Zapfwelle erfolgen. Stitzen Sie die Maschine immer mit geeigneten
Stutzen ab, bevor Sie versuchen, die darunter liegenden Teile zu inspizieren oder daran zu arbeiten.

WARNUNG! Vermeiden Sie Personenschaden. Arbeiten Sie niemals unter der Maschine ohne feste
Stitzen, um sicherzustellen, dass die Maschine nicht absinkt/herunterfallt.

WICHTIG: Uberpriifen Sie den Bereich vor dem Mahen. Fremdkorper sollten vor Beginn der Arbeiten am
Einsatzort entfernt werden, um Schéaden an der Maschine und/oder dem Bediener, unbeteiligten Personen oder
der Umwelt zu vermeiden. Nicht entfernbare Gegenstande muissen vom Bediener deutlich gekennzeichnet und
sorgfaltig gemieden werden.
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WARNUNG! Achten Sie beim Betrieb der Maschine besonders darauf, dass die Maschine keine festen
Gegenstande wie StralRenentwasserungen, Wande, Wellen, Bordsteine, Gelander, Gleise usw. berihrt,
da die Schlegel und Komponenten des Antriebsstrangs brechen kdnnen, was dazu fihren kann, dass
Trimmerteile mit sehr hoher Geschwindigkeit aus der Maschine geschleudert werden. Erhdhen Sie
vorsichtshalber die Schnitththe der Maschine auf 150 mm (6"), um sicherzustellen, dass sie nicht
kollidieren, wenn die Maschine in Betrieb ist.

WICHTIG: Verwenden Sie bei der Durchfiihrung von Reparaturen und Wartungsarbeiten im Hinblick auf die
Langlebigkeit und Zuverlassigkeit der Maschine und die Sicherheit des Personals immer Originalteile von
Spearhead. Die Schlegel von Spearhead sind aus einem speziellen warmebehandelten legierten Stahl gefertigt.
Andere Ersatzschlegel erfiillen méglicherweise nicht die spezifischen Anforderungen und kdnnen auf gefahrliche
Weise versagen, was zu Korperverletzungen fuhren kann.

Spearhead lehnt jede Verantwortung fiir Schaden und/oder Verletzungen ab, die durch die Verwendung von
etwas anderem als Schlegel und Rotorkomponenten verursacht werden, die mit der Maschine im Neuzustand
geliefert oder als Original-Ersatzteil von einem Spearhead-Handler fir Trident Maschinen verkauft wurden.

Siehe Abschnitt 7 fir Hinweise zu Ersatzteilen. Die Seriennummer der Maschine muss hierzu angegeben
werden. Hinweise zur Lage des Typenschilds finden Sie in Abbildung 1.5.

5.5.3 Uberprufen des Rotors

Erforderliche Betriebsmittel

}\ ¢ Holen Sie sich professionellen Rat ein.

Wenn ein Schlegelrotor beschadigt wird, z. B. durch den Verlust einer Schlegeldse, sollte der Rotor vollsténdig
aus dem Rahmen entfernt werden. Es sollten dann alle Schlegel vom Rotor entfernt werden. Der Rotor sollte
dann bei Bedarf repariert und von einem professionellen Servicepartner mit einem komplett neuen Satz Schlegel
neu ausgewuchtet werden, bevor er wieder an der Maschine montiert wird. Es ist wichtig, dass der Rotor neu
ausgewuchtet wird , um sicherzustellen, dass andere Maschinenkomponenten bei der Wiederinbetriebnahme
der Maschine nicht beschadigt werden.

Es ist wichtig, dass Sie sich vor dem Ausbau der Rotoreinheit die Drehrichtung der Schlegel merken.

Spearhead

Spearhead Machinery liefert keine geschweif3ten Rotorbaugruppen, sondern nur Rotoren mit einem kompletten
Satz neuer Schlegel, da diese ausgewuchtet werden miissen.

WARNUNG! Die Uberpriifung der Rotorkomponenten sollte nur bei abgestelltem Motor, abgezogenem
Zindschlussel und abgekoppelter Zapfwelle erfolgen. Stitzen Sie die Maschine immer mit geeigneten
Stutzen ab, bevor Sie versuchen, die darunter liegenden Teile zu inspizieren oder daran zu arbeiten.

WARNUNG! Vermeiden Sie Personenschaden. Arbeiten Sie niemals unter der Maschine ohne feste
Stutzen, um sicherzustellen, dass die Maschine nicht absinkt/herunterfallt.
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WICHTIG: Verwenden Sie bei der Durchfihrung von Reparaturen und Wartungsarbeiten im Hinblick auf die
Langlebigkeit und Zuverlassigkeit der Maschine und die Sicherheit des Personals immer Originalteile von
Spearhead. Die Schlegel von Spearhead sind aus einem speziellen warmebehandelten legierten Stahl gefertigt.
Andere Ersatzschlegel erflllen méglicherweise nicht die spezifischen Anforderungen und kdnnen auf geféhrliche
Weise versagen, was zu Korperverletzungen fuhren kann.

Spearhead lehnt jede Verantwortung fiir Schaden und/oder Verletzungen ab, die durch die Verwendung von
etwas anderem als Schlegel und Rotorkomponenten verursacht werden, die mit der Maschine im Neuzustand
geliefert oder als Original-Ersatzteil von einem Spearhead-Handler fiir Trident Maschinen verkauft wurden.

Siehe Abschnitt 7 fir Hinweise zu Ersatzteilen. Die Seriennummer der Maschine muss hierzu angegeben
werden. Hinweise zur Lage des Typenschilds finden Sie in Abbildung 1.5.

5.5.4 Uberprifen der Schlegelschrauben

Schlegelschrauben kdnnen bei Kontakt mit Fremdkérpern oder festen Gegenstanden beschéadigt werden, was
die Sicherheit der Maschine, des Bedieners und umstehenden Personen ernsthaft beeintrachtigen kann.
Versaumnis des Austauschs beschadigter Schlegelschrauben kann zu schweren Verletzungen oder zum Tod
fuhren.

Uberpriifen Sie die Kopfe der Schlegelschrauben taglich auf:
e Sichtbare Risse
e Verschleil3 an der vertieften Flache des Schraubenkopfs
o Kerben und abgeplatzte Stellen

GEFAHR! Wird die tagliche Inspektion und der Austausch verschlissener oder beschadigter
Schlegelschrauben unterlassen, kann dies zu einem schwerwiegenden Versagen der Schlegel und zum
Herausschleudern des gebrochenen Teils fihren, was schwere Kérperverletzungen oder den Tod zur
Folge haben kann.

Wird einer dieser sichtbaren Schaden festgestellt, ersetzen Sie unverziglich alle Schlegelschrauben,
Muttern und Buchsen (sofern vorhanden) an diesem Rotor.

WICHTIG: Ersetzen Sie Schlegelschrauben, Muttern und Buchsen immer durch neue Komponenten,
wenn die Schlegel entfernt und/oder ausgetauscht werden.

WARNUNG! Uberpriifen Sie den Bereich vor dem Méhen. Fremdkdrper sollten vor Beginn der
Arbeiten am Einsatzort entfernt werden, um Schaden an der Maschine und/oder dem Bediener,
unbeteiligten Personen oder der Umwelt zu vermeiden. Nicht entfernbare Gegenstande missen vom
Bediener deutlich gekennzeichnet und sorgféaltig gemieden werden.

WARNUNG! Achten Sie des Betriebs der Maschine besonders darauf, dass die Maschine keine festen
Gegenstande wie StraRenentwasserungen, Wande, Wellen, Bordsteine, Gelander, Gleise usw. berihrt,
da diese die Messer brechen kénnen, was dazu fihren kann, dass Trimmerteile mit sehr hoher
Geschwindigkeit aus der Maschine geschleudert wird. Erhéhen Sie vorsichtshalber die Schnitththe der
Maschine auf 150 mm (6"), um sicherzustellen, dass sie nicht kollidieren, wenn die Maschine in Betrieb
ist.
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5.6  Hydraulikkomponenten

Erforderliche Betriebsmittel

e 10 mm Schraubenschliissel
/‘ 13 mm Schraubenschliissel

2 X 19 mm Schraubenschliissel
22 mm Schraubenschlissel
2 X 27 mm Schraubenschliissel

Bevor Sie mit der Durchfiihrung von Wartungsarbeiten an der Hydraulikanlage beginnen, stellen Sie sicher, dass
Sie Abschnitt 2.4 Giber die sichere Durchfiihrung von Wartungsarbeiten an der Maschine, einschlie3lich des
Herangehens an die Hydraulikanlage und ihre Komponenten, sorgféltig gelesen und verstanden haben. Lesen
Sie auch Abschnitt 2.3, um zu verstehen, wie Sie die Maschine im Allgemeinen sicher bedienen und verwenden
kénnen.

VORSICHT! Lassen Sie den Druck in der Hydraulikanlage ab, bevor Sie die Hydraulikschlauche
abnehmen oder Arbeiten an der Hydraulikanlage durchfiihren.

Bei Maschinen, die mit der Standard-Hydraulikanlage ausgestattet sind, kann dies durch Driicken und
Ziehen/Driicken des gewahlten Hebels/Knopfs an der Zugmaschine erfolgen.

Bei Proline-Maschinen, die mit dem Minipilot-Steuerungssystem von Spearhead ausgestattet sind, ist es
am besten, jedes der Mahwerke mit Hilfe der Minipilot-Bedienelemente in die Schwebestellung zu
schalten und dann die Steuerung auszuschalten, siehe Abschnitt 4.11.3 und 4.11.5.

Erst wenn diese Vorgange abgeschlossen sind und eine geeignete Schutzbrille und undurchdringliche
Handschuhe angezogen wurden, kénnen die Hydraulikschlauche von der Zugmaschine abgenommen
werden.

VORSICHT! Tragen Sie bei Arbeiten/Kontrollen der Hydraulikanlage an der Maschine immer eine
Schutzbrille und undurchdringliche Schutzhandschuhe. Dies gilt auch fir den Umgang mit Getrieben
und Getriebedl. Verwenden Sie fir die Suche nach Leckagen Papier oder Pappe und niemals Ihre
Hande oder andere Korperteile.

VORSICHT! Halten Sie Hande und Kdrperteile von Nadelldchern und Disen fern, aus denen
Hydraulikfliissigkeit austritt. Verschluckte oder eingedrungene Hydraulikfliissigkeit kann im Korper
geféahrliche Infektionen auslésen. Die Behandlung muss fachgerecht von einem Facharzt durchgefiihrt
werden.

VORSICHT! Vergewissern Sie sich, dass alle Hydraulikschlauche, Leitungen und Anschlisse in gutem
Zustand und dicht sind, bevor Sie Druck anlegen.

VORSICHT! Verandern Sie keine werkseitigen Hydraulikeinstellungen, um Ausfélle von Komponenten
oder Geraten zu vermeiden.

VORSICHT! Stellen Sie sicher, dass das Wartungspersonal bei der Wartung der Maschine geeignete
Schutzkleidung tragt, um das Risiko von Stol3- oder Hautverletzungen zu vermeiden. Geeignetes
Schuhwerk und Handschuhe sind ein Beispiel daftr. Haufiger oder langerer Kontakt mit Hydraulikol
kann beispielsweise zu Dermatitis und anderen Hautkrankheiten fiihren, einschlief3lich (seltener)
Hautkrebs, wenn keine Schutzhandschuhe getragen werden. Verschlissene Teile kdnnen scharfe
Kanten haben.

VORSICHT! Befolgen Sie die Anweisungen des Schmierstoffherstellers hinsichtlich des Umgangs mit
Olen, Lésungsmitteln, Reinigungsmitteln und anderen chemischen Mitteln.

5.6.1 Inspektion der Hydraulikzylinder

Hydraulikzylinder miissen vor Arbeitsbeginn taglich Gberprift werden. Vergewissern Sie sich, dass alle
Hydraulikschlduche, Leitungen und Anschliisse in gutem Zustand und dicht sind, bevor Sie Druck anlegen.

Uberpriifen Sie den Hydraulikzylinder und die dazugehérigen Anbauteile:
¢ Uberpriifen Sie das Spiel und den VerschleiR der Stifte und Buchen an beiden Enden des
Hydraulikzylinders und ersetzen Sie diese bei Bedarf.
e Ersetzen Sie den Hydraulikzylinder sofort, wenn eine sichtbare Verformung oder Korrosion an der
beschichteten Zylinderstange vorliegt.
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Wenn ein Leck erkennbar ist, ermitteln Sie die Ursache fiir dieses Leck. Die Ursachen kénnen am
Hydraulikzylinder, an den Schlauchadaptern oder an den Hydraulikschlduchen liegen. Ersetzen Sie im
Zweifelsfall das defekte Bauteil aus, bevor Sie die Maschine weiter benutzen. Ersatzteile fiir
Hydraulikzylinderdichtungen sind erhaltlich.

Wenn Teile gebrochen oder beschadigt sind bzw. als nicht einsatzfahig erachtet werden, ersetzen Sie sie durch
Original-Spearhead-Teile, indem Sie die interaktive Online-Ersatzteilfunktion nutzen:
https://my.spearheadmachinery.com/parts/public-interactive-parts-database/

Sie bendtigen die Seriennummer der Maschine. In Abschnitt 1.3 ist die Lage des Typenschilds an der Maschine
dargestellt.

5.6.2 Austausch der Hydraulikzylinder der Seitenmahwerke

Erforderliche Betriebsmittel

Q/‘\ e Siehe Abschnitt 5.6

Lesen Sie die Abschnitte 2.4 und 5.6, bevor Sie mit dem Austausch des Hydraulikzylinders des Seitenmahwerks
beginnen.

Hydraulikzylinder eines Seitenmahwerks austauschen:
5.6.2.1 Raumen Sie den Bereich von Personen,
bevor Sie die Seitenmahwerke absenken,
siehe Abbildung 5.52.

5.6.2.2 Senken Sie vom Fahrersitz der
S Zugmaschine aus, bei angelegtem
Sicherheitsgurt, die Seitenmahwerke auf
S o den Boden ab.

WARNUNG! Wenn Sie eine vollstandig
montierte Maschine betreiben sollten Sie

s,
\ # g

b (2 W N 5 \ die Arretierung der
e — . Seitenmahwerke/Haltegurt erst dann
R —— - entfernen, wenn die Hydraulikschlauche
Abbildung 5.52 an der Zugmaschine angebracht und jeder

der Hydraulikzylinder der Seitenméhwerke
mit Ol gefiillt ist. Achten Sie immer darauf,
dass umstehende Personen grof3en
Abstand zum Fallbereich der
Seitenmahwerke einhalten.

5.6.2.3 Schalten Sie die Zugmaschine aus und
aktivieren Sie die Feststellbremse, bevor
Sie von der Zugmaschine absteigen.

56.2.4 Stitzen Sie das mittlere Mahwerk und die
Maschine vollstandig mit festen oder
stabilen Blécken ab, siehe Abbildung 5.53.

Bei gezogenen Maschinen ist darauf zu
achten, dass die Maschine mit
Unterlegkeilen versehen ist.

5.6.2.5 Lassen Sie den gesamten Oldruck aus
dem Kreislauf ab, indem Sie:

Abbildung 5.53 Bei Standard-Maschinen wird dies mit den
(Gezogene Version dargestellt hydraulischen Steuerhebeln/-tasten der
Zugmaschine durch eine Hin- und Her-
Bewegung erreicht.

Bei Proline-Maschinen, die mit dem
Minipilot-Steuerungssystem von
Spearhead ausgestattet sind, bringen Sie
jedes der Mahwerke mit Hilfe der Minipilot-
Bedienelemente in Schwebestellung und
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schalten dann die Steuerung aus, siehe
Abschnitt 4.11.5.

Entfernen Sie die Eingangszapfwelle
zwischen Maschine und Zugmaschine.
Hinweise zur Verwendung der Zapfwelle
finden Sie in Abschnitt 4.5.1.

Tragen Sie eine geeignete Schutzbrille und
Schutzhandschuhe zum Entfernen der
Hydraulikschlauche von den
Schnelltrennkupplungen an der
Zugmaschinen gemaf den Anweisungen
in Abschnitt 4.3.

Prifen Sie, ob der Hydraulikzylinder, der
ausgebaut werden soll, noch mit Druck
beaufschlagt ist.

Es sollte eine leichte Bewegung im
Hydraulikzylinder méglich sein, wenn Sie
ihn von Hand bewegen, siehe

Abbildung 5.55. Wenn keine Bewegung
maglich ist, ist die Hydraulikanlage
maglicherweise noch mit Druck
beaufschlagt.

GEFAHR! Achten Sie darauf, dass sich
keine Personen oder Korperteile unter der

\ Maschine befinden.

Vergewissern Sie sich, dass der
Hydraulikzylinder nicht mit Druck
beaufschlagt ist, [6sen Sie langsam die
Hydraulikschlauchanschliisse am
Hydraulikzylinder.

VORSICHT! Lésen Sie die
Hydraulikanschlisse zum Hydraulikzylinder

X\ erst, wenn der gesamte Druck aus der

Hydraulikanlage abgebaut ist.

Stellen Sie sicher, dass der
Hydraulikzylinder beweglich ist und dass
die Seitenméahwerke der Maschine gut
abgestitzt sind, so dass sie sich nicht
bewegen kdnnen. Der Hydraulikzylinder
kann schwer sein. Verwenden Sie die
richtigen Hebetechniken, um den
Hydraulikzylinder anzuheben und zu
bewegen. Holen Sie sich beim Heben bei
Bedarf Hilfe von einer anderen Person.

Uberpriifen Sie den Zustand der
Hydraulikzylinder, siehe Abschnitt 5.6.1.
Uberpriifen Sie die Adapter und
Dichtungen der
Hydraulikzylinderanschliisse auf ihre
Funktionsfahigkeit und Einsatzfahigkeit am
Ersatzzylinder.

Messen Sie den Abstand zwischen den
Verbindungsbohrungen am alten
Hydraulikzylinder und fahren Sie den
neuen Hydraulikzylinder vor der Montage
auf diese Lange aus.
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5.6.2.13 Montieren Sie den neuen Hydraulikzylinder
sowie die beiden Zylinderstifte und
Befestigungsschrauben.

5.6.2.14 Auch wenn der Hydraulikzylinder
ausgetauscht werden muss, kénnen die
eingeklebten Dichtungen, Adapter,
Berstpatronen und Schmiernippel
beibehalten und an den neuen
Hydraulikzylinder montiert werden, wenn
davon ausgegangen wird, dass sie nicht
die Ursache fiir den Schaden sind.

OPMANDO320

Abbildung 5.58

Achten Sie darauf, dass Sie weiterhin eine geeignete Schutzbrille und Schutzhandschuhe tragen.
SchlieBen Sie den/die Hydraulikschlauch/Hydraulikschlduche wieder an den Hydraulikzylinder an und
ziehen Sie die Verschraubungen fest.

SchlieBen Sie die Hydraulikschlauche der Maschine wieder an die Zugmaschine an.

Setzen Sie sich auf den Sitz der Zugmaschine und legen Sie den Sicherheitsgurt an. RAumen Sie den
Bereich von Personen, bevor Sie versuchen, das Seitenmahwerk anzuheben. Starten Sie die
Zugmaschine vom Fahrersitz aus und betatigen Sie mit Hilfe der Bedienelemente der Zugmaschine
oder des Minipilot-Steuerungssystems das Steuerventil fur den Hydraulikzylinder und gehen Sie alle
Funktionen durch, um den Hydraulikzylinder mit Ol zu fullen.

Achten Sie auf Anzeichen von Olleckagen. Wenn ein Olleck vorhanden ist, stellen Sie die
Zugmaschine ab und lassen Sie den gesamten Oldruck in den Hydraulikleitungen ab, indem Sie die
Ventilsteuerungshebel vor und zurtick bewegen.

Ziehen Sie lose Verbindungen und Anschliisse wieder an. Ersetzen Sie einen undichten
Hydraulikschlauch durch einen neuen.

Wenn keine Undichtigkeiten auftreten, heben und senken Sie die Seitenméhwerke mindestens
dreimal vollstandig an, um die im Hydraulikkreis eingeschlossene Luft zu entliften.

Uberpriifen Sie den Hydraulikbehélter der Zugmaschine, auf eine ausreichende Menge an Hydraulikol.

Wenn das Seitenmahwerk in der angehobenen Position verbleiben soll, vergewissern Sie sich, dass
der Haltegurt des Seitenmahwerks angebracht ist, oder, falls die Maschine mit einer hydraulischen
Arretierung der Seitenmahwerke ausgestattet ist, dass diese korrekt eingerastet sind.

Austausch des Hubzylinders am vorderen/hinteren Mahwerk

/ e Siehe Abschnitt 5.6

Erforderliche Betriebsmittel

Lesen Sie die Abschnitte 2.4 und 5.6, bevor Sie mit dem Austausch des Hubzylinders des vorderen/hinteren
Mahwerks beginnen.

Austausch des Hubzylinders am vorderen/hinteren Mahwerk:

5.6.3.1 Raumen Sie den Bereich von Personen,
bevor Sie die vorderen/hinteren Rahmens
absenken.

5.6.3.2 Senken Sie die Heckrolle der Maschine
vom Fahrersitz aus mit angelegtem
Sicherheitsgurt auf den Boden ab.

Da die Hydrauliksysteme der
Seitenmahwerke und des
vorderen/hinteren Rahmens unabhangig
voneinander sind, mussen die

Abbildung 5.59 Seitenmahwerke der Maschine nicht
(Gezogene Version dargestellt) ausgeklappt werden. Der Haltegurt der
Seitenmahwerke oder die hydraulischen
Arretierung der Seitenméahwerke sollten
angebracht sein, wenn die
Seitenmahwerke eingeklappt bleiben
sollen.
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Abbildung 5.

5.6.3.3

5.6.3.4

(Gezogene Version dargestellt)

OPMAN00063

56.3.6

Abbildung 5.61

OPMAN00376

Abbildung 5.62

OPMANO0STT

56.3.8

56.3.9

Abbildung 5.63
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Schalten Sie die Zugmaschine aus und
aktivieren Sie die Feststellbremse, bevor Sie
von der Zugmaschine absteigen.

Stutzen Sie das mittlere Méhwerk und die
Maschine vollstandig mit festen oder stabilen
Blocken ab, siehe Abbildung 5.60.

Bei gezogenen Maschinen ist darauf zu
achten, dass die Maschine mit
Unterlegkeilen versehen ist.

Lassen Sie den gesamten Oldruck aus dem
Kreislauf ab, indem Sie:

Bei Standard-Maschinen wird dies mit den
hydraulischen Steuerhebeln/-tasten der
Zugmaschine durch eine Hin- und Her-
Bewegung erreicht.

Bringen Sie an Proline-Maschinen, die mit
dem Minipilot-Steuerungssystem von
Spearhead ausgestattet sind, jedes der
Mahwerke mit Hilfe der Minipilot-
Bedieneinheit in die Schwebestellung und
schalten Sie dann die Steuerung aus, siehe
Abschnitt 4.11.5.

Entfernen Sie die Eingangszapfwelle
zwischen Maschine und Zugmaschine.
Hinweise zur Verwendung der Zapfwelle
finden Sie in Abschnitt 4.5.1.

Tragen Sie eine geeignete Schutzbrille und
Schutzhandschuhe zum Entfernen der
Hydraulikschlauche von den
Schnelltrennkupplungen an der
Zugmaschinen gemaf den Anweisungen in
Abschnitt 4.3.

Prufen Sie, ob der Hydraulikzylinder, der
ausgebaut werden soll, noch mit Druck
beaufschlagt ist.

Es sollte eine leichte Bewegung im
Hydraulikzylinder méglich sein, wenn Sie
ihn von Hand bewegen, siehe

Abbildung 5.62. Wenn keine Bewegung
maglich ist, ist die Hydraulikanlage
maglicherweise noch mit Druck
beaufschlagt.

GEFAHR! Achten Sie darauf, dass sich
keine Personen oder Kdrperteile unter der

X Maschine befinden.

Vergewissern Sie sich, dass der
Hydraulikzylinder nicht mit Druck
beaufschlagt ist, I6sen Sie langsam die
Hydraulikschlauchanschliisse am
Hydraulikzylinder.

VORSICHT! Losen Sie die
Hydraulikanschlisse zum Hydraulikzylinder

X\ erst, wenn der gesamte Druck aus der

Hydraulikanlage abgebaut ist.
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5.6.3.10 Entfernen Sie den Einsatz der
Zentralschmierung aus dem unteren Ende
des Hydraulikzylinders.

5.6.3.11 Stellen Sie sicher, dass der
Hydraulikzylinder beweglich ist und der
Maschinenrahmen auf die Heckrollen
abgesenkt ist. Entfernen Sie die
Zylinderstifte an beiden Enden des
Hydraulikzylinders. Der Hydraulikzylinder
kann schwer sein. Verwenden Sie die
richtigen Hebetechniken, um den
Hydraulikzylinder anzuheben und zu

bewegen. Holen Sie sich beim Heben bei
Bedarf Hilfe von einer anderen Person.

= = NP 5.6.3.12 Uberpriifen Sie den Zustand der
e / ! » Hydraulikzylinder, siehe Abschnitt 5.6.1.
—— Uberpriifen Sie die Adapter und
(Q vQy“ Dichtungen der
TN Hydraulikzylinderanschliisse auf ihre

5.6.3.16

5.6.3.17
5.6.3.18

5.6.3.19

5.6.3.20

5.6.3.21

— opmaNaeTs Funktionsfahigkeit und Einsatzfahigkeit
Abbildung 5.64 am Ersatzzylinder.

5.6.3.13 Messen Sie den Abstand zwischen den
Verbindungsbohrungen am alten
Hydraulikzylinder und fahren Sie den
neuen Hydraulikzylinder vor der Montage
auf diese Lange aus.

5.6.3.14 Montieren Sie den neuen
Hydraulikzylinder sowie die beiden
Zylinderstifte und Befestigungsschrauben.

5.6.3.15 Auch wenn der Hydraulikzylinder
ausgetauscht werden muss, kénnen die
eingeklebten Dichtungen, Adapter und
Schmiernippel beibehalten und an den
neuen Hydraulikzylinder montiert werden,
wenn davon ausgegangen wird, dass sie
nicht die Ursache fir den Schaden sind.

*HINWEIS* - Ein neu erworbener Original-
Lo Hydraulikzylinder wird mit neuen, bereits
Abbildung 5.65 montierten Buchsen geliefert.

Achten Sie darauf, dass Sie weiterhin eine geeignete Schutzbrille und Schutzhandschuhe tragen,
schlief3en Sie die Hydraulikschlauche wieder an den Hydraulikzylinder an und ziehen Sie die
Verschraubungen fest. Bringen Sie das Rohr der Zentralschmierung wieder am Boden des
Hydraulikzylinders an.

Schliel3en Sie die Hydraulikschlauche der Maschine wieder an die Zugmaschine an.

Setzen Sie sich auf den Sitz der Zugmaschine und legen Sie den Sicherheitsgurt an. Raumen Sie den
Bereich (Gegenstande und Personen), bevor Sie versuchen, den Rahmen anzuheben. Starten Sie die
Zugmaschine vom Fahrersitz aus und betatigen Sie mit Hilfe der Bedienelemente der Zugmaschine
oder des Minipilot-Steuerungssystems das Steuerventil fir den Hydraulikzylinder und gehen Sie alle
Funktionen durch, um den Hydraulikzylinder mit Ol zu fillen.

Achten Sie auf Anzeichen von Olleckagen. Wenn ein Olleck vorhanden ist, stellen Sie die
Zugmaschine ab und lassen Sie den gesamten Oldruck in den Hydraulikleitungen ab, indem Sie die
Ventilsteuerungshebel vor und zuriick bewegen.

Ziehen Sie lose Verbindungen und Anschliisse wieder an. Ersetzen Sie undichte Hydraulikschlauche.

Wenn keine Lecks vorhanden sind, heben und senken Sie das vordere/hintere Mahwerk mindestens
dreimal vollstandig, um die im Hydraulikkreis eingeschlossene Luft zu entfernen.

Uberpriifen Sie den Hydraulikbehélter der Zugmaschine, auf eine ausreichende Menge an Hydraulikdl.
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5.6.4 Austausch des Hydraulikzylinders der Arretierung der Seitenmahwerke -
Proline und Standard (optional)

Erforderliche Betriebsmittel

R

e 17 mm Schraubenschliissel
2 x 30mm Schraubenschliissel
2 x 22 mm Schraubenschlissel
18 mm Schraubenschliissel

(Proline Ausfuhrung der Maschine abgebildet)

5641
56.4.2
Abbildung 5.66
5643
Abbildung 5.67
129

Starten Sie die Zugmaschine und achten
Sie darauf, dass sich Unbeteiligte/Bediener
nicht im Bereich der absenkenden
Seitenmahwerke aufhalten. Klappen Sie
die Seitenmahwerke der Maschine
entsprechend der Anleitung in

Abschnitt 4.6 herunter.

An Trident Proline Maschinen:

Halten Sie die Zugmaschine an und
schalten Sie das Minipilot-Steuergerét aus.
Entfernen Sie die Hydraulikschlauche von
den hinteren Hydraulikanschliissen der
Zugmaschine.

An Trident Standard Maschinen mit
zusatzlicher Option:

Halten Sie die Zugmaschine an und
entlasten Sie den Hydraulikdruck der
Zugmaschine, indem Sie die
Hydrauliksteuerhebel/-knopfe mehrmals
hin- und herbewegen. Entfernen Sie die
Hydraulikschlauche von den hinteren
Ventilen der Zugmaschine.

Ldsen Sie die Schrauben an der Oberseite
der Schutzvorrichtung und die hintere
Schraube in der Nahe der
Hydraulikanschlisse an der Riickseite des
mittleren Rahmens. Entfernen Sie die
Schutzvorrichtung des Antriebsstrangs am
hinteren Rahmen.

*HINWEIS* - Die Zapfwelle des mittleren
Rahmens wurde entfernt, um die korrekte
Vorgehensweise zu verdeutlichen. In der
Praxis muss die Zapfwelle des mittleren
Rahmens nicht von der Maschine entfernt
werden.
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5.6.4.4 Entfernen Sie vorsichtig die Schrauben an
beiden Enden des Hydraulikzylinders und
den Hydraulikschlauch, der den Zylinder
versorgt.

OPMAN00981

Abbildung 5.68

(Proline Ausfiihrung der Maschine abgebildet)

5.6.4.5 Drehen Sie die linke Arretierplatte des
Seitenmahwerks und schieben Sie den
hydraulischen Arretierzylinder des
Seitenmahwerks heraus.

OPMAN00982

Abbildung 5.69

(Proline Ausfuhrung der Maschine abgebildet)
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5.6.4.6 Montieren Sie den neuen Hydraulikzylinder
und die Befestigungselemente in
umgekehrter Reihenfolge wie zuvor.

5.6.4.7 Montieren Sie die Hydraulikschlauche
wieder an den hinteren Ventilen der

(1 O Zugmaschine, indem Sie die Anweisungen
/ in Abschnitt 4.3 befolgen.
) 5.6.4.8 Setzen Sie sich auf den Fahrersitz der
Zugmaschine und lassen Sie den Motor an.

Schalten Sie an Trident Proline-Maschinen
die Minipilot-Bedieneinheit ein.

56.4.9 An Trident Proline Maschinen:
Halten Sie den Knopf fur die Arretierung der
Seitenmahwerke auf der Minipilot-
Bedieneinheit gedriickt, um den
Hydraulikzylinder zu fillen, bis die
Kolbenstange betatigt wird, um ihn wieder
betriebsbereit zu machen, siehe
Abbildung 5.70.

OPMAN00983

An Trident Standard Maschinen mit

Abbi!dung 5.70 zusétzlicher Option:
Knopf zur Arretierung der Driicken/ziehen und halten Sie den
Seitenmahwerke am Trident Proline richtigen Hydrauliksteuerhebel/-knopfe der

Zugmaschine, um den Hydraulikzylinder
des Zylinders zu fillen, bis der Zylinder
betatigt wird, um ihn wieder einsatzbereit zu
machen.

5.6.5 Schlauche

Q\ Erforderliche Betriebsmittel
/ e Siehe Abschnitt 5.6

Ersetzen Sie gequetschte und defekte Hydraulikschlduche sofort. Ziehen Sie alle Hydraulikanschliisse mit
austretenden Hydraulikdl an. Wenn immer noch Hydraulikél austritt, [dsen Sie den Anschluss, tragen Sie eine
Rohrgewindemasse auf die Gewinde auf und ziehen Sie den Anschluss wieder fest. Beim Anziehen von
Hydraulikanschllssen ist Vorsicht geboten. Zu starkes Anziehen kann dazu fiihren, dass die
Hydraulikanschlisse reif3en und ersetzt werden missen.

Die Drehmomente der Hydraulikschlauchanschlisse finden Sie in Abschnitt 5.10.2.

Obwohl beim Entliiften an allen Hydraulikanschliissen eine geringe Menge Ol austritt, deutet eine erhebliche
Menge O, die um den Entliiftungsstopfen am Hydraulikzylinder herum austritt, darauf hin, dass die Dichtung im
Hydraulikzylinder verschlissen ist. Ersetzen Sie die Dichtungen im Hydraulikzylinder sofort, bevor der
Hydraulikzylinder beschadigt wird oder zu viel Hydraulikdl verloren geht.

VORSICHT! Setzen Sie die Maschine nicht ein, wenn die Temperatur des Hydraulikdls an der
Zugmaschine 93°C Ubersteigt.
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5.6.6 Schlauchplan der Maschine

Hydraulikschaltplan an Standard-Trident

L

m— + - =

OPMAN00948

Abbildung 5.71 - Hydraulikschaltplan Standard-Trident

Standard-Ausfiihrung mit optionaler hydraulischer Arretierung der Seitenmahwerke
o \% o
o

[}

sl a a

S + + i =5

OPMAN01070

Abbildung 5.72 - Hydraulikschaltplan Standard-Trident
mit optionaler hydraulischer Arretierung der Seitenmahwerke
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Hydraulikschaltplan Trident Proline mit hydraulischer Arretierung der Seitenméahwerke

2 4 6
OO -

~9|

o

—

OPMANO00946

Nr. Verwendung

1 Arretierung der Seitenméhwerke

2 Hydraulikzylinder linkes
Seitenmahwerk - Gelenkkopf

3 Hydraulikzylinder linkes
Seitenmahwerk - Boden

4 Mittlerer Hubzylinder -
Zylinderstangenende

5 Mittlerer Hubzylinder - Basisende

6 Hydraulikzylinder rechtes
Seitenmahwerk - Gelenkkopf

7 Hydraulikzylinder rechtes
Seitenmahwerk - Boden

P Druckzufuhr (von der
Zugmaschine)

R Rucklauf (zur Zugmaschine)

Abbildung 5.73 - Hydraulikschaltplan Trident Proline
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Hydraulikschaltplan Trident Proline mit hydraulischen Heckrollen

OPMAN00947

Nr. Verwendung
1 Hydraulikzylinder linkes Seitenméahwerk -

Rucklaufschlauch
2 Hydraulikzylinder linkes Seitenméahwerk -

Druckschlauch
3 Hydraulikzylinder rechtes Seitenmahwerk/mittlerer

Rahmen - Druckschlauch
4 Hydraulikzylinder rechtes Seitenméahwerk/mittleres

Méahwerk - Riicklaufschlauch

Abbildung 5.74 - Ubersicht der hydraulischen Heckrolle am Trident
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5.7 Elektrische Komponenten und Schaltplane
5.7.1 Beleuchtung

OPMAN01071

Abbildung 5.75 - Beleuchtungskabelbaum am Trident

7-Poliger Durite-Stecker x2 7-polige Durite-Buchse x2

siehe Abbildung 5.75 (1) siehe Abbildung 5.75 (2)

Nr. Farbe Verwendung Nr. Farbe Verwendung

1 Gelb Linkes Blinklicht 1 Gelb Linkes Blinklicht

2 Blau Nebelscheinwerfer 2 Blau Nebelscheinwerfer

3 Weil3 Erde 3 Weil} Erde

4 Grin Rechtes Blinklicht 4 Griin Rechtes Blinklicht

5 Braun Rechte Seitenleuchte 5 Braun Rechte Seitenleuchte

6 Rot Bremslicht 6 Rot Bremslicht

7 Schwarz | Linke Seitenleuchte 7 Schwarz | Linke Seitenleuchte

Linke Leuchte Rechte Leuchte

siehe Abbildung 5.75 (3) und siehe Abbildung 5.75 (4) und

Abbildung 5.75 (5 Abbildung 5.75 (6)

Nr. Farbe Verwendung Nr. Farbe Verwendung

1 Weil3 Erde 1 Weil} Erde

2 Schwarz | Linke Seitenleuchte 2 Braun Rechte Seitenleuchte

3 Rot Bremslicht 3 Rot Bremslicht

4 Gelb Linkes Blinklicht 4 Grin Rechtes Blinklicht

5 Blau Nebelscheinwerfer 5 Blau Nebelscheinwerfer

6 X Ruckwartsgang (nicht 6 X Ruckwartsgang (nicht
verwendet) verwendet)

Begrenzungsleuchte x2
siehe Abbildung 5.75 (7)

Nr. Farbe Verwendung
1 Weil3 Erde
2 Schwarz | Seitenleuchte

Tabelle 5.13 - Verdrahtungsdefinitionen am Kabelbaum des Trident
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5.7.2 Proline

w13
Nr. Verwendung Nr. Verwendung
1 Arretierung der Seitenméahwerke 11 Rechte Kupplung
2 Warnleuchte 12 Linke Kupplung
3 Hydraulische Heckrolle - Boden 13 Stromversorgung der Kupplung (uber
Batterie der Zugmaschine)
4 Hydraulische Heckrolle - Gelenkkopf 14 Winkelsensor rechtes Seitenmahwerk
5 Hydraulikzylinder linkes 15 Winkelsensor linkes Seitenmahwerk
Seitenm&hwerk - Boden
6 Hydraulikzylinder linkes 16 Rechter Drucksensor
Seitenmahwerk - Gelenkkopf
7 Mittlerer Hubzylinder - Basisende 17 Linker Drucksensor
8 Mittlerer Hubzylinder - 18 Joystick
Zylinderstangenende
9 Hydraulikzylinder rechtes 19 Stromversorgung Joystick
Seitenmahwerk - Boden
10 Hydraulikzylinder rechtes
Seitenmahwerk - Gelenkkopf

Abbildung 5.76 - Ubersicht der hydraulischen Heckrolle am Trident
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5.8 Rader, Naben und Reifen (nur gezogene Version)

Q‘\ Erforderliche Betriebsmittel
o Drehmomentschlussel (siehe erforderliche Einstellungen in Abschnitt 5.10.1)
e 24 mm Steckschlisseleinsatz/Schraubenschlissel

Trident-Maschinen kdnnen wahlweise mit Straf3en- oder Rasenreifen ausgestattet werden.

Stellen Sie vor dem Aus- und Einbau von Radern und Reifen sicher, dass die Maschine hoch genug aufgebockt
ist, um sie leicht montieren zu kénnen, und dass die Maschine mit festen Stiitzen sicher abgestutzt ist, damit sie
sich nicht bewegen kann.

Rasenreifen
Der Trident-Rasenreifen hat flache Oberflachen auf beiden Seiten der Radflache, so dass es keine
Montagerichtung gibt. Die Anzugsdrehmomente der Nabenschrauben mussen eingehalten werden.

Drehmomenteinstellungen siehe Abschnitt 5.10.1.

Achten Sie beim Anbringen des Rades darauf, dass die gewdlbte Seite der Radmutter am Rad anliegt, siehe
Abbildung 5.77 (A).

StraRenreifen
Der Trident-Stral3enreifen hat nur auf einer Seite eine flache Oberflache, so dass er mit der flachen Seite des
Rades an der Nabe montiert werden muss. Die Anzugsdrehmomente der Nabenschrauben missen

eingehalten werden. Drehmomenteinstellungen siehe Abschnitt 5.10.1.

Achten Sie bei der Montage der Trident-StraBenreifen darauf, dass die flache Seite des Rades an der
Nabenflache anliegt, siehe Abbildung 5.77 (B).

Achten Sie beim Anbringen des Rades darauf, dass die gewdlbte Seite der Radmutter am Rad anliegt, siehe
Abbildung 5.77 (A).

OPMAN00328

Abbildung 5.77 - Ausrichtung der Stral3enreifen und Radmuttern am Trident

WICHTIG: Verwenden Sie keine anderen als die von Spearhead empfohlenen/gelieferten Rader/Reifen.
Spearhead lehnt jede Verantwortung fiir Schaden und/oder Verletzungen ab, die durch die Verwendung von
anderem als den Radern/Reifen verursacht werden, die mit der Maschine im Neuzustand geliefert oder als
Ersatzteil von einem Spearhead-Héandler fur Trident-Maschinen verkauft wurden. Wenn Sie sich nicht sicher
sind, welches Rad/welcher Reifen fiir die Maschine geeignet ist, oder wenn Sie zusétzliche Hilfe benétigen,
wenden Sie sichbitte an lhren lokalen Spearhead-Handler, eine qualifizierte Service-Werkstatt oder an
Spearhead.
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5.8.1 Reifendricke

Q\ Erforderliche Betriebsmittel
/ e Luftzufuhr mit Schrader-Ventil

Der Reifendruck sollte wéchentlich und in kaltem Zustand tGberprift werden, um die Langlebigkeit und
Nutzbarkeit der Reifen sowie die Sicherheit und Stabilitat der Maschine im Einsatz zu gewahrleisten und einen
gleichmaRigen Schnitt bei der Arbeit sicherzustellen.

Maschinenmodell. Reifentyp. Reifendruck.
Trident Stral3e 1,60 bar
Rasen 1,80 bar

Tabelle 5.14 - Reifendruck am Trident

5.8.2 Schmieren der Naben

Q‘\ Erforderliche Betriebsmittel
o Handbetéatigte Fettpresse fiir Schmiernippel der Grolde M6/M8 mit NLGI Nr. 2
t. Molybdandisulfid-Fett

Die Trident-Radnaben von Spearhead sind mit Schmiernippeln versehen, die mindestens einmal pro Woche
(je nach Nutzungsdauer der Maschine) geschmiert werden mussen. Sie befinden sich an allen Naben, die in der
Position auf Abbildung 5.78 dargestellt sind.

/
oP
Abbildung 5.78 - Schmierstelle der Radnabe am Trident

5.8.3 Maximale Betriebsgeschwindigkeit auf der Stral3e

Die verschiedenen Reifenoptionen, die fur Trident-Maschinen verflgbar sind, sind fir einen Betrieb bis maximal
32 km/h ausgelegt. Vergewissern Sie sich, bevor Sie die Maschine auf 6ffentlichen Straf3en fahren, dass die an
der Maschine montierten Rader/Reifen fiir den StraRengebrauch geeignet sind. Uberschreiten Sie bei keiner
Reifenoption die Geschwindigkeit von 32 km/h und fahren Sie unter Beachtung der Stral3enverkehrsordnung
(oder einer anderen ortlichen Verkehrsbehorde) und der Stral3enverhaltnisse.
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5.9 Andere wichtige Komponenten

WICHTIG: Vor der Inbetriebnahme sind die Sicherheitskontrollen an Zugmaschine und der Maschine
hinsichtlich Funktionalitat, Verkehrssicherheit und Unfallverhitungsvorschriften durchzuftihren.

5.9.1 Stifte und Buchsen
Stifte

Die Stifte missen regelm&Rig Uberprift werden, um sicherzustellen, dass sie nicht abgenutzt, beschadigt oder
lose sind.

Stellen Sie sicher, dass alle Stifte und die dazugehérigen Befestigungselemente fest sitzen und Uiberpriifen Sie
diese routinemalig gemal den Anweisungen auf dem Wartungsblatt, siehe Abschnitt 5.11.

Achten Sie darauf, dass die Stifte nicht Gibermafig abgenutzt sind, und einen Absatz aufweisen. Achten Sie
darauf, dass der Stift nicht verbogen und der Kopf nicht beschadigt ist. Ersetzen Sie diesen im Zweifelsfall.

Buchsen

OPMANO00156

Abbildung 5.79 — Vergleich neuer und abgenutzter Buchsen

Die Maschine sollte regelméaRig inspiziert werden, um sicherzustellen, dass die Buchsen nicht verschlissen sind.
Verschlissene Buchsen miissen bei tiberméaRiger Bewegung ausgetauscht werden. Die Buchsen verschlei3en
tiberméaRig oder oval auf der Innenseite, was eine Abnutzung der Olkanéle anzeigt. Zur Vermeidung von
vorzeitigem Verschleil3 die Buchsen (sofern zutreffend) gemafd Schmierplan einfetten, siehe Abschnitt 5.2.4.

5.9.2 Kufen

e 17 mm Steckschliisseleinsatz/Schraubenschlissel

Qx Erforderliche Betriebsmittel
/ e 19 mm Inbusschlussel/-Steckschlissel

Abbildung 5.80 - Kufen der Seitenmahwerke am Trident

Die Kufen an Spearhead-Maschinen sind zum Schutz der Mahwerke der Maschine vor dauerhaften Schaden
angebracht. Ein vorzeitiger Verschleil3 der Kufen kann dadurch verursacht werden, dass die Maschine zu niedrig
eingestellt ist, wodurch die Kufen Giber den Boden geschleift werden und friiher ausgetauscht werden miissen.
Das Schleifen der Kufen auf dem Boden oder das Auffahren der Kufen auf feste Gegenstande kann zu einem
friihzeitigen Rahmenbruch der Maschine beitragen. Ersetzen Sie verschlissene Kufen nach Bedarf. Wenn die
Kufen nicht ausgetauscht werden und die Maschine ohne sie benutzt wird, fuhrt dies zu dauerhaften
Schaden an den Mahwerksteilen.
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5.10 Drehmomenteinstellungen

5.10.1 Muttern und Schrauben

Spezifische Anforderungen an die Befestigungselemente

8999161DE: v1.1 01/08/2022

An Trident-Maschinen gibt es einige spezielle Befestigungselemente/-komponenten, die spezifische
Drehmomenteinstellungen erfordern, um einen sicheren Betrieb zu gewéhrleisten.

Verwendung GroRRe Klasse Drehmomenteinstellung
N:-m ft-lb
Kegelstift der Eingangszapfwelle M12 8,8 230 170
Radmuttern M16 8,8 270 199
6 Riemenmittelscheibe Kegelverschliisse M8 12,9 113 83
3 Riemenmittelscheibe Kegelverschliisse M8 12,9 49 36
2 Klemmelemente der Riemenscheibe am M8 12,9 41 30
Seitenmahwerk
Schlegelschraube M12 10,9 100 74
Rollenschrauben M10 10,9 57 42
Befestigungsschrauben des Antriebswellenflanschs der
Seitenméahwerke

Tabelle 5.15 - Spezifische Anzugsdrehmomente fir Befestigungselemente am Trident

Unspezifische Anforderungen an Befestigungselemente

Die nachstehenden Tabellen geben einen Hinweis auf die maximal empfohlenen Anzugsdrehmomente flr
standardmaRige, verzinkte Schrauben an Spearhead-Maschinen. Diese Angaben kénnen auf Sechskant-,

Senkkopf- und Kopfschrauben angewendet werden.

GrofRRe Klasse

8,8 10,9 12,9

N-m ft-lb N-m ft-lb N-m ft-lb
M5 5 3 7 5 8 6
M6 14 10 12 9 14 10
M8 34 25 29 21 34 25
M10 68 50 57 42 68 50
M12 119 88 99 73 119 88
M14 189 139 158 116 189 139
M16 295 218 246 181 295 218
M18 406 299 338 249 406 299
M20 576 424 480 354 576 424
M22 783 577 652 481 783 577
M24 995 734 829 612 995 734
M30 1977 1458 1647 1215 1977 1458

Tabelle 5.15 - Anzugsdrehmomente fur Befestigungselemente am Standard-Trident
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5.10.2 Hydraulikanschlisse

In allen Trident-Maschinen werden Adapter und Schlauche in BSP-Normgréf3en verwendet. Siehe
entsprechende Uberschriften fiir Adapter und Schlauche.

Anschlussadapter mit eingeklebten Dichtungen

Die nachstehenden Tabellen geben eine Ubersicht auf die maximal empfohlenen Anzugsdrehmomente fiir
standardméaRige BSP-Anschlussadapter, die an Trident-Maschinen verbaut sind.

GroRRe Gewinde Drehmomenteinstellung Schlisselweite
N'm ft-lb

Yy BSP 34 25 19 mm

3/8" BSP 47 35 22 mm

" BSP 102 75 27 mm

M14 Metrisch TBC TBC 19 mm

Tabelle 5.17 - Anzugsdrehmomente fur Adapter am Trident

Hydraulikschlduche

Die nachstehenden Tabellen geben eine Ubersicht auf die maximal empfohlenen Anzugsdrehmomente fiir
Standard-Hydraulikschlduche an Trident-Maschinen.

GroRRe Gewinde Drehmomenteinstellung Schlisselweite
N-m ft-lb
eZ3 M14 Metrisch TBC TBC 17 mm
3/8" M22 Metrisch TBC TBC 27 mm
(Minipilot - Trident Proline)
" M18 Metrisch TBC TBC 22 mm
(Minipilot - Trident Proline)

Tabelle 5.18 — Anzugsdrehmomente fur Hydraulikschlauche am Trident
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5.11 Maschineninspektionsprotokoll

MASCHINENINSPEK TIONSPROTOKOL L
SPEARHEAD  (rjr Trident 400/500/600)

Modell:

8999161DE: v1.1 01/08/2022

Inspektion vor der
Auslieferung:
Inspektion der [Ric
Installation:
Téagliche Inspektion
vor dem Betrieb:
Seriennummer:

Name des Inspekteurs (Druckbuchstaben):

Inspektionsdatum:

Unternehmen/Position:

Unterschrift des Inspekteurs:

Sichtprifung Anmerkungen OK
Uberpriifen Sie, ob sich die Betriebsanleitung in der fiir das Einsatzgebiet

entsprechenden Sprache im Dokumententrager der Maschine befindet.

Vergewissern Sie sich, dass die Betriebsanleitung ausgefiillt und die
Seriennummer vorhanden ist sowie mit der Seriennummer der Maschine
Ubereinstimmt.

Warnaufkleber sind vorhanden, sauber und in gutem Zustand

Kontrollieren Sie die wichtigsten Bauteile auf Schaden - Mahwerk, Achsen,
Zugstange usw.

Uberprifen Sie alle Schlauche auf Beschadigungen - Knicke, Verdrehungen,
Scheuerstellen oder Undichtigkeiten.

Vergewissern Sie sich, dass die Hydraulikschlauche durch die
Schlauchfuhrung verlegt sind (nur bei der gezogenen Version).

Priifen Sie alle Hydraulikzylinder auf Schaden, Korrosion und Olleckagen.

Prifen Sie, ob alle Entliftungsoffnungen des Hydraulikzylinders vorhanden
sind.

Uberpriifen Sie die gesamte Beleuchtungseinrichtung der Maschine, und
stellen Sie die ordnungsgemal3e Funktion sicher.

Uberpriifen Sie alle elektrischen Verbindungen und stellen Sie sicher, dass
sie in einem guten Zustand und nicht beschadigt oder korrodiert sind.

Kontrollieren Sie an Trident Proline-Maschinen mit Minipilot-
Steuerungssystem den Ventilblock und vergewissern Sie sich, dass es und
alle seine hydraulischen und elektrischen Verbindungen in gutem Zustand
sind.

Uberpriifen Sie, ob der Stander fiir den Transport montiert und hochgeklappt
ist.

Uberpriifen Sie die Schutzvorrichtungen der Zapfwelle und des Konus auf
einen intakten und guten Zustand.

Uberpriifen Sie, ob alle Gummischiirzen vorhanden und in gutem Zustand
sind.

Uberpriifen Sie, ob alle festen Schutzvorrichtungen vorhanden sind.

Uberpriifen Sie den Zustand der Antriebsriemen anhand der
Betriebsanleitung.

Achten Sie beim Anbau der Maschine an die Zugmaschine darauf, dass die
Sicherheitskette zwischen Zugmaschine und Zugstange angebracht ist (nur
gezogene Version).

Uberpriifen Sie den Zustand der Schlegel und der Schlegelmuttern anhand
der Betriebsanleitung.

Uberpriifen Sie, ob die Schlegel fiir die gegebene Rotorrichtung geman
Betriebsanleitung montiert sind.

Uberpriifen Sie, dass die Rotorwelle nicht beschédigt ist oder Osen fehlen.

Prifen Sie, ob die Heckrolle in Position ist, fest sitzt und nicht verbogen ist.

Uberpriifen Sie, ob die Einstellplatten der Heckrollen vorhanden und fest
angezogen sind.
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Uberpriifen Sie, ob sich alle Heckrollen in der gleichen Position befinden, um
einen ebenen, gleichméafigen Schnitt zu gewahrleisten.

Vergewissern Sie sich vor dem Transport der Maschine auf der Stral3e, dass
die Transportkupplung am vorderen und hinteren Rahmen angebracht ist.

Mechanische Prufungen
Prifen Sie alle Hydraulikschlauche und -adapter auf festen Sitz
und ziehen Sie sie mit dem in der Betriebsanleitung angegebenen
korrekten Drehmoment an.

Anmerkungen OK

Uberprifen Sie alle elektrischen Verbindungen auf
ordnungsgemafen Sitz, auf Beschadigungen und Korrosion.

Stellen Sie sicher, dass die Getriebedlmenge bis zur
Fullstandschraube an jedem Getriebe reicht. Schauen Sie im
Wartungsplan nach, ob ein Olwechsel vorgesehen ist.

Stellen Sie sicher, dass die Getriebeentliftung vorhanden und frei
von Schmutz sind.

Prifen Sie, ob die Befestigungselemente des Getriebes mit dem
richtigen, in der Betriebsanleitung angegebenen Drehmoment
angezogen sind.

Uberpriifen Sie, ob die Spannelemente der Antriebswelle der
Seitenmahwerke mit dem richtigen, in der Betriebsanleitung
angegebenen Drehmoment angezogen sind.

Uberpriifen Sie die Antriebsriemen des mittleren Fahrwerks und
des Rahmens, um sicherzustellen, dass sie richtig gespannt sind.

Prifen Sie stichprobenweise auf lose Muttern und Schrauben.
Ziehen Sie diese auf die angegebenen Drehmomente in dieser
Betriebsanleitung an.

Uberpriifen Sie alle Kupplungseinstellungen anhand der in dieser
Betriebsanleitung vorgegebenen Angaben.

Uberprifen Sie die Drehmomente der Befestigungsschrauben der
Antriebswelle anhand der in dieser Betriebsanleitung
vorgegebenen Angaben.

Alle Schmierstellen gemaR dieser Betriebsanleitung einfetten.

Uberpriifen Sie die Kufen auf Zustand und Festigkeit der
Befestigungselemente.

Uberpriifen Sie, ob die Eingangszapfwelle sowohl an der
Zugmaschine als auch an der Maschine ordnungsgeman sitzt.

Stellen Sie sicher, dass die Sicherheitshaltekette der Zapfwelle
angebracht ist, die die Drehung der Schutzvorrichtung verhindert.

Uberpriifen Sie jeden der VerschleiRRringe der Zapfwellenlager auf
Verschleil3.

Messen Sie den Abstand an der Vorder- und Riickseite des
Seitenmahwerks und des mittleren Rahmens, um die
waagerechte Schnittebene der Maschine sicherzustellen.

Uberpriifen Sie den Reifendruck der Maschine anhand der
Betriebsanleitung.

Uberpriifen Sie den Reifenzustand und den Reifendruck der
Zugmaschine anhand der Betriebsanleitung der Zugmaschine.

Uberpriifen Sie das Drehmoment der Radmutter gemaR der
Betriebsanleitung.

Prifen Sie die Radlager auf Spiel und Beweglichkeit.

Prifen Sie, ob die Befestigungen zwischen den Halterungen am
Méahwerk und den Seitenméhwerken fest angezogen sind.

Uberpriifen Sie, ob die Befestigungen zwischen den Halterungen
am Rahmen der Seitenmahwerke und den Seitenmahwerken
selbst fest angezogen sind.

Vergewissern Sie sich, dass die Eingangszapfwelle zwischen der
Zugmaschine und der Maschine gemalf der Betriebsanleitung
korrekt gekiirzt ist.

Vergewissern Sie sich, dass der Haltegurt der Seitenméhwerke
angebracht ist oder die hydraulische Arretierung der
Seitenmahwerke fir den Transport aktiviert ist.
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Stellen Sie sicher, dass die Zugmaschine den Anforderungen der
Maschine entspricht (Drehzahl und Leistung der Zapfwelle)

Uberpriifen Sie die Schlegelschrauben auf Zustand und
Drehmoment gemaf der vorgegebenen Drehmomentwerte der
Betriebsanleitung.

Stellen Sie sicher, dass die Schlegel frei drehen kdnnen.

Laufende Kontrollen Anmerkungen OK
Nachdem alle Sichtpriifungen und mechanischen Kontrollen
durchgefuhrt wurden, fihren Sie die folgenden laufenden
Kontrollen durch:

Hydraulikzylinder unter Druck setzen und auf Dichtheit prifen.

Kontrollieren Sie das Absenken und Anheben der
Seitenmahwerke.

Vergewissern Sie sich an Trident Proline-Maschinen, die mit dem
Minipilot-Steuerungssystem ausgestattet sind, dass alle
Funktionen und Leuchten der Bedieneinheit fiir die jeweilige
Maschine ordnungsgemaf funktionieren.

Heben Sie die Maschine vollstandig an und senken Sie wieder ab,
prufen Sie auf Quetschpunkte.

Lassen Sie die Maschine auf Betriebsdrehzahl laufen, um sie auf
Vibrationen und Gerausche zu prifen. Wenn Vibrationen
vorhanden sind, lesen Sie den Abschnitt ,Fehlerbehebung” in der
Betriebsanleitung.

Uberpriifen Sie die Komponenten auf tibermaRige Gerausche und
Warmestaus.

Sonstige Anmerkungen:

144
Original-Betriebsanleitung (DEUTSCH)
Website: www.spearheadmachinery.com



8999161DE: v1.1 01/08/2022

Haftungsausschluss: Alle in diesem Inspektionsprotokoll aufgeflhrten Anleitungen und Wartungshinweise fir die
Maschine setzen voraus, dass der Bediener/Wartungsmitarbeiter die spezifische Betriebsanleitung fir das
jeweilige Maschinenmodell vollsténdig gelesen und verstanden hat und die darin beschriebenen Anleitungen
und Sicherheitsvorkehrungen befolgt.

Die Spearhead Ubernimmt keine Verantwortung fiir Maschinen- und/oder Personenschaden, die durch andere
als die in der Betriebsanleitung des jeweiligen Maschinenmodells angegebenen Betriebsrichtlinien verursacht
werden.

Spearhead Machinery Ltd
Station Road, Salford Priors, Evesham, Worcestershire, WR11 8SW, England
Tel: +44 (0)1789 491860
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5.12 Aufbewahrung der Maschine

In den folgenden Abschnitten finden Sie Anleitungen zur korrekten Lagerung lhrer Trident-Maschine, wenn sie
nicht in Betrieb ist, und zur Vorbereitung der Wiederherstellung des ordnungsgemaRen Betriebszustands.

5.12.1 Vorbereitung der Maschine fur die Aufbewahrung

Nach saisonalem Gebrauch ist es wichtig, die Maschine fiir die Aufbewahrung vorzubereiten, wobei an die
Erhaltung des guten Zustandes der Teile und die einfache Wiederherstellung des ordnungsgemalien
Betriebszustandes nach Zeiten der Nichtbenutzung zu denken ist.

Beachten Sie die folgenden Punkte: (<

5.12.1.1 Waschen Sie die Maschine griindlich und entfernen Sie alle Spuren von Gras und W
Schmutz.

Bei der Verwendung von Hochdruckreinigern ist grof3te Vorsicht geboten. Halten
Sie die Lanze des Hochdruckreinigers nicht in die Néhe der Lackierung und an
Gegenstande mit Dichtungen, da dies zu Beschadigungen und Verfarbungen
fuhren kann.

Die Verwendung von Dampfreinigern wird von Spearhead nicht empfohlen.
5.12.1.2 Bauen Sie die Eingangszapfwelle aus und bewahren Sie diese auf.

5.12.1.3 Pumpen Sie die Reifen (falls vorhanden) auf den richtigen Druck auf, wie in
Abschnitt 5.8.1 angegeben.

5.12.1.4 Alle Schmierstellen gemafR den Anweisungen in Abschnitt 5.2.3 und 5.2.4
einfetten.

5.12.1.5 Schmieren Sie die freiliegenden, beschichteten Hydraulikzylinderwellen und alle
anderen freiliegenden Gewindeteile grof3ziigig mit Fett ein. <

5.12.1.6 Decken Sie alle elektrischen Komponenten ab, die nicht von der Maschine

getrennt werden kdnnen, um sie vor Witterungseinflissen zu schitzen. ,

5.12.1.7 Bewahren Sie bei Proline-Maschinen, die mit dem Minipilot-Steuerungssystem von

Spearhead ausgestattet sind, die Bedieneinheit in einem Innenraum auf, um diese
vor Witterungseinfliissen zu schitzen.

5.12.1.8 Ziehen Sie alle Befestigungselemente, Stifte und Schlduche auf das empfohlene
Drehmoment fest.

5.12.1.9 Wechseln Sie das gesamte Getriebedl.

5.12.1.10Verwenden Sie bei Bedarf von Spearhead erhéltliche Ausbesserungslacke, um
das Aussehen der Maschine zu erhalten.

5.12.1.11Lagern Sie die Maschine idealerweise in trockenen Raumen, auf einem festen
Untergrund oder auf Standern, geschitzt vor Witterungseinfliissen. Dadurch wird
das Aussehen und der Zustand der Maschine weitgehend erhalten. oruaNapiez

Abbildung 5.81 — Vorbereitung der Aufbewahrung

Es ist auRerdem empfehlenswert, die Maschine auf verschlissene/beschadigte Teile zu untersuchen, die vor
dem Start der neuen Saison ausgetauscht werden missen. Schlagen Sie im Wartungsplan fir die Maschine
(Abschnitt 5.11) sowie in anderen spezifischen Abschnitten der Wartungsarbeiten nach, welche Arbeiten an der
Maschine durchgefihrt werden missen.

Die rechtzeitige Bestellung von Ersatzteilen zu Beginn dieses Zeitraums kann die Verzégerungen bei der
Wiederaufnahme der Arbeit mit nicht mehr vorratigen Artikeln verringern. Viele andere lokale Betreiber werden
das gleiche Verfahren zur gleichen Zeit durchfuhren.

Wenn Teile zerbrochen oder beschadigt sind bzw. als nicht einsatzfahig erachtet werden, ersetzen Sie diese
durch Originalteile von Spearhead, indem Sie die interaktive Online-Ersatzteilfunktion nutzen
https://my.spearheadmachinery.com/parts/public-interactive-parts-database/

Sie bendtigen die Seriennummer der Maschine. In Abschnitt 1.3 ist die Lage des Typenschilds an der Maschine
dargestellt.
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Spearhead Trident-Maschinen sind so konzipiert, dass sie den hartesten Bedingungen standhalten und mit ein
wenig Pflege und Aufmerksamkeit viele Jahre lang stérungsfrei arbeiten. Um die Garantie nicht zu verlieren und
Probleme zu vermeiden, verwenden Sie nur Originalteile von Spearhead und stellen Sie sicher, dass die
Maschine nicht mit einer Drehzahl von mehr als 540/1000 U/min an der Zapfwelle betrieben wird.

5.12.2 Wiederinbetriebnahme der Maschine

Die Wiederinbetriebnahme der Maschine ist in den meisten Féllen vergleichbar mit der Vorbereitung der
Maschine fiir die Aufbewahrung gemaf3 Abschnitt 5.12.1. Wenn die in diesem Abschnitt gezeigte
Vorgehensweise eingehalten wird, ist ein Gro3teil der Vorbereitungsarbeiten bereits erledigt, so dass die
Maschine schnell wieder in den Betriebszustand versetzt werden kann.

Beachten Sie die folgenden Punkte:

5.12.2.1 Je nachdem, wie lange die Maschine ungenutzt ist und ob sie in Auf3enbereichen abgestellt wurde,
kann eine Reinigung der Maschine erforderlich sein.

Bei der Verwendung von Hochdruckreinigern ist grof3te Vorsicht geboten. Halten Sie die Lanze des
Hochdruckreinigers nicht in die Néhe der Lackierung und an Gegenstande mit Dichtungen, da dies zu
Beschadigungen und Verfarbungen fiihren kann.

Die Verwendung von Dampfreinigern wird von Spearhead nicht empfohlen.

5.12.2.2 Entfernen Sie das mittlere Mahwerk und den Riemenschutz und tberpriifen Sie den Zustand der
Riemen. Prifen Sie die Riemenspannung an jedem Antriebsstrang gemaf den Anweisungen in
Abschnitt 5.4.2 und 5.4.5.

Uberpriifen Sie den Zustand der Riemen auf Anzeichen von Uberhitzung, VerschleiR oder
Rissbildung. Ersetzen Sie diese dann durch Neue. Versuchen Sie nicht, die Maschine mit
beschadigten Riemen zu benutzen.

5.12.2.3 Entfernen Sie an Proline-Maschinen, die mit dem Minipilot-Steuerungssystem von Spearhead
ausgestattet sind, das mittlere Mahwerk und die Riemenschutzvorrichtungen und tGberprifen Sie den
Zustand des Ventilblocks und alle anderen elektrischen Anschliisse.

5.12.2.4 Montieren Sie die verschiedenen Zapfwellen gemaf den Anweisungen in Abschnitt 4.5.1 und ziehen
Sie den Kegelstift auf ein Drehmoment von 230 N-m an.

5.12.2.5 Pumpen Sie die Reifen (falls vorhanden) auf den richtigen Druck auf, wie in Abschnitt 5.8.1
angegeben.

5.12.2.6 Wenn nicht bei den Vorbereitungen zur Aufbewahrung durchgefiihrt, alle Schmierstellen gemarf den
Anweisungen in Abschnitt 5.2 einfetten.

5.12.2.7 Wenn nicht bei den Vorbereitungen zur Aufbewahrung durchgefiihrt, alle Befestigungselemente, Stifte
und Schlauche mit dem empfohlenen Drehmoment anziehen.

5.12.2.8 Entfernen Sie tUberschussiges Fett, das sich entlang der Lange der freiliegenden beschichteten
Hydraulikzylinderwellen und aller anderen freiliegenden Gewindeteile befindet, das wahrend der
Aufbewahrungsdauer aufgebracht wurde.

5.12.2.9 Fuhren Sie eine vollstindige Maschineninspektion anhand des Leitfadens
Maschineninspektionsprotokoll in Abschnitt 5.11 durch.

Wenn Teile gebrochen oder beschadigt sind bzw. als nicht einsatzféhig erachtet werden, ersetzen Sie
sie durch Original-Spearhead-Teile, indem Sie die interaktive Online-Ersatzteilfunktion nutzen:
https://my.spearheadmachinery.com/parts/public-interactive-parts-database/

Sie bendtigen die Seriennummer der Maschine. In Abschnitt 1.3 ist die Lage des Typenschilds an der
Maschine dargestellt

Spearhead Trident-Maschinen sind so konzipiert, dass sie den hartesten Bedingungen standhalten
und mit ein wenig Pflege und Aufmerksamkeit viele Jahre lang stérungsfrei arbeiten. Um die Garantie
nicht zu verlieren und Probleme zu vermeiden, verwenden Sie nur Originalteile von Spearhead und
stellen Sie sicher, dass die Maschine nicht mit einer Drehzahl von mehr als 540/1000 U/min an der
Zapfwelle betrieben wird.
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6 Fehlersuche
Symptom Mégliche Ursache Abhilfe
6.1 | UnregelmaRiger a) Abgenutzte, verbogene Tauschen Sie die Schlegel sofort aus.
Schnitt oder gebrochene Schlegel. e Erhohen Sie die Schnitthohe, um Kollisionen mit
Gegenstanden zu vermeiden.
e Entfernen oder weichen Sie Hindernissen aus, wie
z. B. Felsen.
e  Rotordrehzahl prifen
e Achten Sie auf einen gleichmafigen Anlauf der
Maschine.
b) Rotordrehzahl/-richtung Uberpriifen Sie die Drehzahl der Zapfwelle und erhdhen Sie
diese auf die angegebene maximale Drehzahl, siehe
Abschnitt 2.5.1.
c) Die Maschine ist nicht Nivellieren Sie die Seitenmahwerke und dann das
waagerecht zum Boden vordere/hintere Mahwerk. Siehe Abschnitt 4.7.1 und 4.7.2.
ausgerichtet.
d) Materialverstopfung Reduzieren Sie die Zugmaschinengeschwindigkeit und
aufgrund zu hoher Uberprufen Sie die korrekte Drehzahl der Zapfwelle.
Fahrgeschwindigkeit
e) Zustand des Getreides Auf geeignete Bedingungen kontrollieren
6.2 | Maschinengeréus a) Lockere Schrauben Auf richtiges Drehmoment priifen und entsprechend
ch anziehen. Siehe Abschnitt 5.10
b) Beschadigung einer Reparieren Sie die Baugruppe in spezialisierten,
Baugruppe oder Risse. zugelassenen Werkstétten oder ersetzen Sie die
Komponente durch ein Originalteil.
¢) Vibration Siehe Uberschrift Symptome bei ,Vibration* unten.
6.3 | Getriebegerausch a) Olmangel Auffiillen bis zur Fillstandsmarkierung am Getriebe
e b) Verschlissene Zahnrader Ersetzen Sie verschlissene Zahnrader durch Original-
Spearhead-Teile
c) Verschlissene Lager Ersetzen Sie die verschlissenen Lager durch Original-
Spearhead-Teile
6.4 | Vibrationen! a) Verlorene/gebrochene Ersetzen Sie die gegeniberliegenden Schlegelpaare an
Schlegel (siehe 6.5) diesem Rotor
b) Rotor beschadigt/verbogen | Rotor neu auswuchten/ersetzen.
c) Verschlissene Getriebelager | Tauschen Sie Lager und Dichtungen aus.
d) Zapfwellendrehzahl zu hoch | Reduzieren Sie die Zapfwellendrehzahl auf die richtige
Betriebsdrehzahl.
e) Ablagerung von Schmutz Halten Sie die Maschine an und entfernen Sie die
Verunreinigungen.
6.5 | Gebrochene/ a) Messer ist mit einem Heben Sie die Maschine an, um ein erneutes Anschlagen
beschéadigte Gegenstand kollidiert von Gegenstanden zu vermeiden.
Schlegel Entfernen oder weichen Sie Hindernissen aus, wie z. B.
Felsen.
b) Die Zapfwellendrehzahl ist Reduzieren Sie die Zapfwellendrehzahl auf die richtige
zu hoch. Betriebsdrehzahl.
6.6 | Ausfall des a) Rotor unwuchtig Rotor neu auswuchten/ersetzen.
Rotorlagers b) Draht/Schnur im Lager Draht/Schnur entfernen
c) Mangelnde Wartung Lager nach Plan fetten
d) Wasserim Lager Wasser mit Fett verdréngen
a) Zapfwellen-Teleskopschutz | Kirzen Sie die Teleskop-Schutzvorrichtung entsprechend
sinkt auf den Boden ab bzw. | der Anleitung in Abschnitt 3.3.4.
sitzt auf
b) Drehzahl der Sorgen Sie fiir ein gleichmafiges Einkuppeln, indem Sie
eingekuppelten Zapfwelle die Zapfwelle bei einer niedrigen Motordrehzahl betreiben.
ist zu hoch
C) Zu wenig Fett an den Entfernen und trennen Sie die Zapfwelle geman der
Gleitrohren der Anleitung in Abschnitt 5.3 und fetten Sie die beiden Hélften
Antriebswelle ein.
6.8 | Uberhitzung des a) Falscher Olstand Aufflllen bis zur Flllstandsmarkierung am Getriebe
Getriebes b) Falsche Olsorte Vorhandenes Ol ablassen und mit EP80/90W oder GL-
4/GL-5 auffillen.
c) Falsche Betriebsdrehzahl Betreiben Sie die Zapfwelle mit der korrekten Drehzahl, wie
sie auf dem Aufkleber am Verteilergetriebe angegeben ist.
d) Maschine uberlastet Reduzieren der Fahrgeschwindigkeit von Zugmaschine und
Maschine.
6.9 | UbermaRiger a) Zustand der Riemen und Komponenten bei Bedarf austauschen.

Riemenverschlei
R

Riemenscheibe

b) Ausrichtung der
Riemenscheibe

Uberpriifen Sie die Ausrichtung gemaR den Anweisungen
in Abschnitt 5.4.3 und 5.4.6.

c) Falsche Riemenspannung

Spannen Sie die Riemen geméal den Anweisungen in
Abschnitt 5.4.3 und 5.4.6 auf die richtige Einstellung.
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d) Maschine Uberlastet Reduzieren der Fahrgeschwindigkeit von Zugmaschine und
Maschine.

6.10 | Schéaden an a) Zapfwellen-Teleskopschutz | Kurzen Sie die Teleskop-Schutzvorrichtung entsprechend

Zapfwelle, sinkt auf den Boden ab bzw. | der Anleitung in Abschnitt 3.3.4.

Kreuzgelenk sitzt auf

und b) Drehzahl der Sorgen Sie fiur ein gleichmaRiges Einkuppeln, indem Sie

Weitwinkelgel eingekuppelten Zapfwelle die Zapfwelle bei einer niedrigen Motordrehzahl betreiben.

enk der ist zu hoch

Zapfwelle C) Zu starkes Vermeiden Sie es, die Maschine zu scharf zu wenden.
Wenden/Einschlagen der Siehe Abschnitt 4.10 Uber die Hinweise zum Kkorrekten
Maschine oder zu grof3er Fahren der Maschine.
Arbeitswinkel.

d) Keine ausreichende Kaufen Sie eine weitere Eingangszapfwelle und kiirzen Sie
Uberlappung sie auf die richtige Lange (um eine ausreichende

Uberlappung zu gewahrleisten), gemal den Anweisungen
in Abschnitt 3.3.4.

e) Fettmangel Fetten Sie verschiedene Stellen auf der Antriebswelle

gemaf den Anweisungen in Abschnitt 5.2.2 ein.

6.11 | Undichtes a) Beschadigter Uberpriifen Sie den Schutz der Getriebedichtung auf
Getriebe Wellendichtring der Fremdkorper (z. B. Draht). Simmerring entfernen und

Abtriebswelle. ersetzen.

b) Beschadigte Entliftung Entfernen Sie die Entliftung und reinigen oder ersetzen Sie

diese.

c) Beschédigte Dichtung Entfernen Sie die Abdeckplatte/Gehduse und ersetzen Sie

die Dichtung.

d) Falscher Olstand Auffiillen bis zur Fillstandsmarkierung am Getriebe

6.12 | Olverlust am a) Lose Hydraulikanschlusse/- | Hydraulikschlauchverbindungen zum Ventilblock
Ventilblock verbindungen. festziehen.

6.13 | Fehlfunktion a) Bedieneinheit wird nicht mit | Vergewissern Sie sich, dass das Stromkabel an die
der Minipilot- Strom versorgt. Zugmaschine angeschlossen ist.

Bedieneinheit - b) Gebrochenes Kabel im Uberpriifen Sie die Kabel und Anschliisse an der jeweiligen
nur Trident Kabelbaum. Funktionsverkabelung.
Proline c) Lose Verbindung am Prifen und tauschen Sie ggf. die Anschliisse am
Ventilblock. Ventilblock aus.
d) Korrodierter Anschluss am Ersetzen Sie den elektrischen Anschluss.
Ventilblock.

e) Schlauche nicht an der Vergewissern Sie sich, dass die Hydraulikschlauche richtig
Zugmaschine an der Zugmaschine angeschlossen sind.
angeschlossen.

6,14 Hydraulische a) Lose Hydraulikanschliisse/- | Uberpriifen Sie die Anschliisse der Hydraulikschlauche/-
Heckrolle verbindungen. anschliisse am Ventilblock und an jeder der hydraulischen
funktioniert Heckrollen.
nicht - nur b) Dichtung des Tauschen Sie die Dichtungen im jeweiligen
Trident Proline Hydraulikzylinders an einem | Hydraulikzylinder aus.

der Hydraulikzylinder.
c) Strdmungsteiler Prifen Sie den Stromungsteiler im Hydraulikkreislauf auf
seine Funktionstichtigkeit.
Automatische a) Positionssensor des Uberpriifen Sie den jeweiligen Positionssensor des

6,15 | Auskupplung Seitenméhwerks ist nicht Seitenmahwerks und stellen Sie die Position des Sensors
des Rotors der korrekt eingestellt. ein.

Seitenméahwer

ke funktioniert

nicht

Metallermidun a) Zu schnelle Betriebs- Fahren Sie langsamer! Siehe Abschnitt 4.10 fur Hinweise

6,16 | g beider [Transportgeschwindigkeit zum korrekten Fuhren der Maschine beim Betrieb und
Herstellung wéahrend des Transports.

b) Die Hydraulikventile sind Siehe Abschnitt 4.10 fur Hinweise zum korrekten Fihren
beschadigt oder der Maschine beim Betrieb und wéhrend des Transports.
schwergangig. Siehe Abschnitt 5 zur Anleitung fuir die korrekte Wartung

der Maschine

6,17 | UbermaRiger a) Zu geringe Einstelltiefe der Stellen Sie die Maschine auf die richtige Hohe ein, wie in
Verschleil® der Maschine Abschnitt 4.8 beschrieben.

Kufen

6,18 Mahwerke a) StoRRheber-Dichtung undicht | Sto3heber-Dichtungen austauschen
senken sich
ab

6,19 | Uberhitzung a) Hoher Gegendruck in der Maschinenrtcklaufschlauch an einen freien
der externen Rucklaufleitung Rucklaufanschluss an der Zugmaschine anschlief3en
Olversorgung b) Zu hoher Oldurchfluss Reduzieren Sie den Durchfluss auf 45 I/min oder weniger.

der
Zugmaschine/
bleibt nicht
eingerastet
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7 Ersatzteile

7.1 So erhalten Sie die korrekten Ersatzteilnummern

Fur korrekte Teilenummern verwenden Sie die interaktiven Online-Ersatzteillisten von Spearhead. Diese sind
unter https://my.spearheadmachinery.com/parts/public-interactive-parts-database/ verfiigbar.
Sie mussen die Seriennummer der Maschine eingeben (siehe Abbildung 1.5).

7.1.1.1 Geben Sie die Seriennummer ein.

N etactie Drts Dot > Spe X | o - 8 x

« C & myspearhesdmachinery.comparts/public-nteractive-parts-databs o e

SPEARHEAL
INTERACTIVE PARTS DATABASE

Interactive parts manuals

Identify the parts you need via assembly diagrams using machine serial number.

OPMANDO176 2)

Abbildung 7.1 — Seriennummer eingeben

7.1.1.2 Nach Eingabe der Seriennummer wird die Ausflhrung fir die Maschine eingeblendet. Klicken Sie auf
die Seriennummer, siehe Abbildung 7.2.

B irsescts arts Databasa S % |+ - 8 x
€ 5 G 8 myspesrmesdmachinerycomipants/public mleractie parts dotabese i =S191717 ® @ :

SPEARHEAL
INTERACTIVE PARTS DATABASE

Interactive parts manuals

- e OPMANOO1TT (2)

Abbildung 7.2 — Klicken Sie auf die Seriennummer

7.1.1.3 Nachdem Sie auf die Seriennummer geklickt haben, wird eine vollstandige, fiir die Seriennummer der
Maschinen spezifische Teileliste mit den verschiedenen Teilen und Baugruppen der Maschine
angezeigt. Klicken Sie auf das gewtinschte Baugruppenbild, siehe Abbildung 7.3.

[ iroractue Bacts Dasta = Spe. X | o - 8 x
€ 5 C & myspewhesdmachinery.com/parts/public-interactie parts-database sensl=5191717 &udate=10/08/2015%in parts- dats a % @ :

SPEARHEAL
INTERACTIVE PARTS DATABASE
Interactive parts manuals

| searce | Ex= S|

$191717 - MULTICUT 460 MOWER/Z6 INPUT/ 1000RPM/WAX/WW/UNI DBAR/SPTS (9946020)

=7\ B=5

|l — b

OPMAN00178 (2)

Abbildung 7.3 — Klicken Sie auf die Baugruppe
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7.1.1.4 Schlielilich erhalten Sie eine vollstandige Explosionszeichnung der Teile fir diese spezielle
Baugruppe mit Teilenummern und den bendtigten Mengen, siehe Abbildung 7.4.

B e . X+ - 8 x
“ C @ myspesnesdmachinery.com/ps eractue fotabase 2sensl=51917178date= 1941251800 parts-datsba 2 % @ i

SPEARHEAL
INTERACTIVE PARTS DATABASE
Interactive parts manuals

SerialNo Description or part rumber < Prmt Book

 searc | | searcH | =]

OPMAN00179 (2)

Abbildung 7.4 — Explosionszeichnung mit Stickliste

7.2  Ersatzteilbestellung

Bei der Bestellung von Ersatzteilen ist zu beachten, dass diese nur liber einen Spearhead-Héandler erfolgen
kann. Spearhead akzeptiert keine direkten Kundenbestellungen von Teilen per E-Mail, Fax oder Telefon.

Hinweise zur Suche nach Ihrem lokalen Spearhead-Héandler finden Sie in Abschnitt 7.3.

7.3  Handlernetzwerk
Spearhead verfugt Gber ein umfangreiches Handlernetzwerk, das Original-Ersatzteile anbietet.

Um lhnen die Suche nach einem Spearhead-Handler in Ihrer Nahe zu erleichtern, bietet die Spearhead-Website
eine Handlersuche an.

http://www.spearheadmachinery.com/dealer-locator/

Um lhren lokalen Spearhead-Handler zu finden, geben Sie lhren Standort oder Ihre Postleitzahl in das Feld ,lhr
Standort” ein und driicken Sie dann ,Suchen®, siehe Abbildung 7.5.

SPEARHEAL g - . L a =

DEALER LOCATOR

United
+ Kingdom

OPMANO00175

Abbildung 7.5 — Handlersuche
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