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VIGTIGT

Bekreeftelse af garantiregistrering

Oplysninger om forhandlergaranti og registreringsbekreeftelse
Det er afggrende, at den saelgende forhandler registrerer denne maskine hos Spearhead far levering til
slutbrugeren.
Det kan i modsat fald pavirke gyldigheden af maskinens garanti.
Maskiner registreres ved at ga til webstedet for Spearhead Machinery Limited pa:

https://my.spearheadmachinery.com/warranty/machine-reqgistration/

Hvis du oplever problemer med at registrere en maskine pa denne made, bedes du kontakte Spearheads
serviceafdeling pa +44 1789 491867.

Bekreaeft over for kunden, at maskinen er blevet registreret, i afsnittet nedenfor.

Registreringsbekreeftelse

Modeltype: Multicut
Modelnummer: 99
Serienumre: Maskine: S
Klipperedskab: S
Andet:
Ejers navn:

Navn p& montgr/forhandler:

Forhandleradresse:

Forhandlers underskrift:

Leverings-/monteringsdato:

Dato for registrering af garanti:

VIGTIGT
Pa tidspunktet for overdragelse af ejerskabet skal ovenstaende oplysninger registreres. Notér maskinens
serienummer, og angiv det altid i enhver kommunikation med os eller din forhandler. (Serienummerpladen
findes pa maskinens hovedramme.) Dette er isger vigtigt ved bestilling af reservedele. Husk at medtage alle tal
og bogstaver.

Oplysningerne i denne vejledning er korrekte pa tidspunktet for udgivelsen. Men i forbindelse med Igbende
udvikling af Spearheads maskiner er aendringer i specifikationer uundgaelige. Hvis du finder, at oplysningerne i
denne bog ikke stemmer overens med den maskine, du er i besiddelse af, tilrades det at kontakte Spearheads

serviceafdeling, som har opdaterede oplysninger.

Vejledningen kan indeholde standardmaessige og valgfrie funktioner og ma ikke bruges som en
maskinspecifikation.
Maskinen er testet og anses for at veere sikker, hvis den bruges forsigtigt. Sarg for, at operataren er korrekt
uddannet i brug og vedligeholdelse.
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Multicut Flexwing-rotorklipper

Denne vejledning daekker Multicut-serien af bugserede flexwing-rotorklippere, der fas med klippebredder pa 4,6
m, 6,2 m og 8,2 m.

De er alle udstyret med hydrauliske stempler, der giver en flexwing-foldefunktion, s& maskinen kan bruges til
vejtransport.

Disse bugserede kraftige maskiner kan specificeres med forskellige specifikationer for aksel-, hjul- og
knivkombinationer, der passer til slutbrugerens specifikke behov.

Disse maskiner er udstyret med 1000 o/min. som standard (540 o/min. er valgfri pa Multicut 460) og fas med
forskellige indgangsaksel- og treekmuligheder.

Det er vigtigt, at sikkerhedsafskaermninger og -keeder altid er monteret under drift, og at maskinen bruges i
overensstemmelse med de procedurer og den praksis, der er beskrevet i denne vejledning.

VIGTIGT

Denne betjeningsvejledning skal betragtes som en del af maskinen. Leverandgrer af bade nye og brugte
maskiner tilrddes at opbevare dokumentation for, at denne vejledning blev leveret sammen med maskinen.

Denne maskine er udelukkende beregnet til jordvegetationskontrol og ma ikke bruges til andre formal. Brug
pa anden made anses for at veere i strid med den tilsigtede anvendelse. Overholdelse af og ngje
iagttagelse af drifts-, service- og reparationsbetingelserne, som anvist af producenten, udgar ogsa

veaesentlige elementer i den tilsigtede anvendelse.

Denne maskine ma kun bruges, serviceres og repareres af personer, der er fortrolige med dens
egenskaber, og som er bekendt med de relevante sikkerhedsprocedurer.

Bestemmelser om forebyggelse af ulykker, alle andre almindeligt anerkendte bestemmelser om sikkerhed
og arbejdsmedicin samt alle faerdselsregler skal altid overholdes.

Enhver vilkarlig modifikation, der foretages af denne maskine, kan fritage producenten for erstatningsansvar
for tings- eller personskader, der métte opsta som falge heraf.

Det er potentielt farligt at montere eller bruge andre dele end originale dele fra Spearhead.

Selskabet fraskriver sig ethvert ansvar for fglgerne af en sadan brug, der desuden ger maskingarantien
ugyldig.
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1 Maskinbeskrivelse

1.1  Tilsigtet anvendelse

1.1.1 Tilladte anvendelser

Multicut flexwing-serien af rotorklippere blev udviklet til landmaend eller store entreprengrer og er populsere hos
luftfartsmyndigheder. De er alsidige maskiner, der kan bruges til at klippe brakjord, stubbe og graesarealer.

Multicut flexwing-serien af rotorklippere er beregnet til brug pa plant, balgende eller haeldende terraen og til en
driftscyklus p& 1000 timer om aret. De klipper vegetation op til en tykkelse pa 100 mm/4".

De kan monteres pa landbrugstraktorer med mindst 70 hk (Multicut 460 og 460 Proline), 90 hk (Multicut 620) og
150 hk (Multicut 820).

1.1.2 Forkerte anvendelser

EARE! Spearhead fraleegger sig ethvert ansvar for skader forarsaget af maskinen pa personer, dyr
eller ejendom, der matte opstd som fglge af anden brug end beskrevet i denne vejledning, eller pa
grund af skader forarsaget af uagtsomhed eller manglende overholdelse af instruktionerne i denne
vejledning.

Pa grund af dens typiske konstruktion kan maskinen ogséa vaere egnet til andre formal end dem, der er fastsat af
producenten. Derfor har Spearhead som ikke-udtemmende eksempler valgt en reekke forkerte anvendelser, der
med rimelighed kan forudses, og som er:

e Brug af maskinen til klipning af heek.
e Brug af maskinen til klipning af rekreative omrader.

De ovenfor anfgrte anvendelser og de, der ikke specifikt er angivet i denne vejledning, herunder anvendelser,
der med rimelighed kan forudsiges at veere forkerte, er definitivt forbudte.

Figur 1.1 Bugseret Spearhead Flexwing Multicut

(460 Proline-model illustreret)
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Layoutet og navngivningskonventionen, der bruges i denne vejledning for hver maskine, er vist i nedenstaende
tabel. Nummereringen og placeringen af det relevante element kan findes for den pageeldende maskine i
afsnit 1.2.1 for Multicut 460, afsnit 1.2.2 for Multicut 460 Proline, afsnit 1.2.3 for Multicut 620 og afsnit 1.2.4 for

Multicut 820.
Delnr. Beskrivelse
1 Midterskjold
2 Venstre vingeskjold
3 Hgjre vingeskjold
4 Aksel
5 Gangaksel
6 Venstre vingeaksel
7 Hgijre vingeaksel
8 Venstre gangvingeaksel
9 Hgjre gangvingeaksel
10 Splitgearkasse
11 Gearkasse
12 Centerkobling
13 PTO (kraftudtag) med overlgb
14 Hgjdejustering
15 Vingejustering

Delnr. Beskrivelse.

16 Hjulbogie til gangaksel

17 Donkraft

18 Donkraft

19 Afskeermning til
splitgearkasse

20 Midterlgftestempel

21 Vingelgftestempel

22 Fastggrelsesstang

23 Traekgje

24 Treekstang

25 Lgftekniv

26 Antiskalperingsskive

27 Glider

28 Keedeafskeermning

29 Hjularm

30 PTO-aksel til vinge

Tabel 1.1 — Multicut-maskinkomponenter
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1.2.1 Multicut 460

OPMANO00001

Figur 1.2 — Generel opseetning for Multicut 460
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Multicut 460 Proline
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Figur 1.3 — Generel opsaetning for Multicut 460 Proline
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Multicut 620

1.2.3
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Figur 1.4 — Generel opseetning for Multicut 620
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1.2.4 Multicut 820
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Figur 1.5 — Generel opseetning for Multicut 820
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1.3 Maskinidentifikation

Hver maskine er udstyret med en serienummerplade, se figur 1.6, der indeholder falgende data i denne
reekkefalge:

UKCA-overensstemmelsesmaerkning.

Maskinens WGC-kode (Whole Goods Code).
Maskinens serienummer.

Masse i kg.

Produktionsar (byggear).
Designoverensstemmelsesstandard.

Maskinens produktgruppekode.

QR-scanningskode for EU-autoriseret repraesentant.
. Producentmaerkning med navn og adresse.

10. Eurasisk/russisk EAC-overensstemmelsesmaerkning.
11. Europeeisk EF-overensstemmelsesmaerkning.

9 10 11 S

WR11 8SW
ACHINERY.COM
HTTESYAGUK INFOISF
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o ————+——1 @
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Figur 1.6 — Serienummerplade

Der skal altid henvises til data pa Spearhead-producentens plade, nar der anmodes om hjeelp og/eller
reservedele.

Disse data kan identificere maskinen og dens egenskaber samt specifikationer for dens fremstillingstidspunkt,
hvilket bekreefter, at den overholder gzeldende bestemmelser. Derfor ma pladen aldrig fiernes eller bruges til
andre formal. Hvis maskinen afmonteres, skal den destrueres for at forhindre enhver form for misbrug.

Ved at bruge en smartphone til at scanne QR-scanningskoden for autoriseret repraesentant, der findes pa hgijre
side af serienummerpladen (ref. 8, figur 1.6), med en egnet QR-scanningsapp kan du f& oplysninger om
Spearhead Machinery-autoriserede repraesentanter i de forskellige omrader.

Serienummerpladen er placeret i neerheden af forsiden pa venstre side af midterskjoldet; se figur 1.7.

OPMANO00006

Figur 1.7 — Placering af serienummerplade
(460 Proline-model illustreret)
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1.4  Rotationsdefinitioner og konventioner

Denne betjeningsvejledning henviser til relative rotationsretninger. Betegnelserne med uret og mod uret
defineres ved at kigge ned pa maskinen fra oven, hvor traktoren er foran; se figur 1.10. For at afhjeelpe forvirring
vil fglgende definitioner blive anvendt i denne betjeningsvejledning.

For at skabe ensartethed og kvalitet i klipning og gennemlgb af materiale gennem og ud ad maskinen har
Multicut-maskiner rotorer, der roterer mod og med uret, og som pa sin side er udstyret knive i venstre og hgjre
side. Rotationsretningen for hver af rotorerne er angivet pa figur 1.8 for Multicut 460/460 Proline og figur 1.9 for

Multicut 620/820.

Multicut 460/460 Proline Multicut 620/820
e [ AT | e

Figur 1.8 Figur 1.9

(460 Proline-model illustreret) (620-model illustreret)

Desuden overholder andre henvisninger til handlinger "med uret” og "mod uret” fra operatgrens side
internationale konventioner for hgjregevind for henholdsvis "skru fast" og "skru lgs".

Denne konvention omfatter ogsa definitionen af PTO-drevets rotation fra drivmaskinen; se figur 1.10.

~ P~ -~
\:“‘ ~ k’cﬂc W - ':/
~ S S -~
e %
- i Wy -
o j"? N, .‘\"h s
oW T F
w‘:’:\‘_ _'././n.
Clockwise Anti-Clockwise
Dans le sens horaire Sens anti-horaire
Im Uhrzeigersinn Gegen den Uhrzeigersinn
Luch I del
Las agujas del relo r:lzj a confra las agujas de
OPMANODOOO9

Figur 1.10 — Definitioner af rotation for traktorens PTO-aksel
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1.5 Maskinspecifikation
1.5.1 Standardspecifikation
Multicut 460 | 460 Proline 620 820
Traktor Anbefalet mindste traktor- 70 hk/52 kW 90 hk/67 kW | 150 hk/112 kW
hk
PTO Hastighed 1000 o/min. (valgfrit 1000 o/min.
540 o/min.)
Starrelse 44,5 mm (1%4"), 20 not
Beskyttelse Overlgbskobling
Maskine (1) (2) Masse | 2310 kg 2500 kg 2850 kg 4330 kg (9546
(5093 Ibs) (5512 Ibs) (6283 Ibs) Ibs)
Traek Treekstang til flere positioner
Klippebredde (A) 4,60 m (151" 6,28 m (20'7") | 8,06 m (26'5")
Arbejdsbredde (B) 4,79 m (15'9" 6,47 m (21'3") | 8,26 m (27'1")
Arbejdslaengde (C) 4,91 m (16'1" 5,07 m (16'8") | 6,33 m (20'9")
Transportbredde (D) 2,70 m (106" 2,81 m (93"
Transportleengde (E) 4,83 m (15'10") 4,93 m (162" | 6,07 m (19'11")
Transporthgjde (F) [2,17 m (7'2")[ 2,06 m (6'10") | 2,90 m (97") | 3,78 m (12'5")
Skjolds hgjde (underside 0,23 m (9"
til glider)
Vinges arbejdsvinkler 45° op/15° ned
Aksler | Standard | Centergang, Gang
standard for
vinger
Baghjul 8
Gearkasse Smaremiddel Split EP80-90W eller GL-4/GL-5
Rotor 85W-140
Split 2,651 (4,66 pints)
Midterrotor TBC TBC TBC
Oliekapacitet Indvendig IKKE RELEVANT TBC TBC
rotor (x2)
Udvendig TBC TBC TBC
rotor (x2)
Knive 12 mm (antal) 9 15
Spidshastighed 80 mps (15748 fpm)
Klippekapacitet Hgjde | 25 mm—400 mm (1"-16") 25 mm— 25 mm-—
210 mm ( 400 mm (1"-
1"-8Y4") 16")
Diameter 100 mm (4")
Drivline Godkendelse ASAE kategori 4
Beskyttelse | 2-pladers slipkobling pa rotorgearkasser 2/4-pladers
slipkobling pa
rotorgearkasser

Tabel 1.2 — Standardspecifikation for Multicut 460/460 Proline/620/820

Bemaerkninger:

(1) Spearhead gennemgar og forbedrer lgbende produktdesign og forbeholder sig retten til at eendre
disse oplysninger. De faktiske maskiner kan variere fra ovenstdende specifikation. Kontakt din
Spearhead-salgsrepraesentant, hvis du har spgrgsmal.

(2) Alle dimensioner er fastlagt ud fra computermodeller, sa de faktiske mal kan variere en smule.

Foglgende talvejledninger for arbejdsdimensioner (figur 1.11) og transportdimensioner (figur 1.12) er illustreret
ved hjeelp af en Multicut 460 Proline.
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OPMANO00010
Figur 1.11 Arbejdsdimensioner

BEMAERK: Disse illustrationer til arbejds- og transportdimensioner er illustreret med en Multicut 460 Proline
udelukkende til visuelle formal.
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OPMAN00011
Figur 1.12 Transportdimensioner
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Maskinmuligheder
Multicut-maskiner kan bestilles med en raekke forskellige specifikationer, der passer til den pageeldende brugers
behov.
Mulighed Billede
1.5.2.1 Gearkasse
540 o/min. 1000 o/min.
Kun tilgeengelig pa Multicut
460/460 Proline
Mulighed Billede
1522
Indgéende
PTO-aksel
6 not 8 not 21 not 20 not
Kun Multicut Standard pa Multicut
460/620 820
Mulighed Billede
1.5.2.3 ,
Knive T /
roZ N 7 @Y / = 7 /
§ (O = [ /qr'q‘ /
=N 2\ & @fa i
Standard Starcut-knivplader Starcut-knive
Ikke tilgaengelig pa Multicut | Standard pa Multicut 460
460 Proline Proline
Mulighed Billede
1524
Traekgje N
“I“" ré“‘l
| 0| AN
/ O‘ t’-’)"\
0|
S/ 2
e o
‘ T OPMAN000S7
OPMANODD055 o
~ OPMAND0056
Standard Dreje K80
20
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Mulighed

Billede

1.5.2.5 Centeraksel

Standard

Gang

Kun pa Multicut 460 standard

Standard pa Multicut 460
Proline/620/820

Mulighed Billede
1.5.2.6 . Multicut 460 .
Hjulldaek Multicut 460 Proline/620 Multicut 820
Standard Standard Standard Valgfri
Gaffeltruckdeek Bredt Daek paredskab | Gaffeltruckdaek Aramid-
gaffeltruckdeek redskabsdaek
Mulighed Billede

1.5.2.7 Hydragas-ophaeng

Mulighed

1.5.2.8 Gummiklapseet

OPMANOO183
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2 Sikkerhed

2.1 Fareniveau

Operataren skal lzese, forsta og falge alle sikkerhedsanvisningerne. Det kan medfare alvorlig personskade eller
dgdsfald, hvis de angivne advarsler og instruktioner ikke overholdes. Sikkerhedsniveauet er angivet i tre
niveauer, og falgende notation bruges i denne betjeningsvejledning:

FARE! Niveau 1: Alarmerer om overhaengende fare for dgdsfald eller kritisk personskade.
ADVARSEL! Niveau 2: Advarer om alvorlig personskade eller muligt dgdsfald.

FORSIGTIG!  Niveau 3: Angiver mulig personskade.

VIGTIGT: Specialinstruktion knyttet til enten maskinen, traktoren eller arbejdsmiljget

BEMAERK: Specialinstruktion knyttet til enten maskinen, traktoren eller arbejdsmiljget

2.2 Terminologi

De angivne fareniveauer henviser til en specifik risikosituation, der kan opsta under brug af maskinen og kan
omfatte den samme maskine, operatgren og eventuelle udsatte personer. Med det formal at fremhaeve
situationer eller handlinger, der kan medfgre risici, er betydningen af termer, der bruges i denne vejledning,
angivet her:

- ARBEJDSZONE: Ethvert omrade i og/eller omkring en maskine, hvor en udsat persons tilstedeveerelse udggr
en risiko for den pagaeldende persons helbred og sikkerhed.

- OMKRINGSTAENDE: En person, der befinder sig helt eller delvist i et farligt omrade.

- OPERATOR: Den person eller det personale, der har ansvaret for installation, betjening, justering, renggring,
reparation og flytning af maskinen.

- BRUGER: Den person, enhed eller virksomhed, som har kabt eller lejet maskinen, og som har til hensigt at
bruge den i henhold til den tilsigtede anvendelse, som er fastsat af producenten.

- SPECIALISERET PERSONALE: Enhver person, der er specifikt uddannet og godkendt til at udfare
vedligeholdelse eller reparation, som kreever seerlig viden om maskinen, dens drift, de installerede
sikkerhedsanordninger, interventionstilstande. Det skal kunne genkende farer, der er til stede pa selve
maskinen, og dermed undga dem i risikosituationer.

- RISIKO: En kombination af sandsynligheden for og alvoren af personskade eller helbredsskade, der kan opsta
i en farlig situation.

- AFSKZAERMNING: En del af maskinen, der bruges til specifikt at garantere beskyttelse i form af en fysisk
barriere.

- BESKYTTELSESANORDNING: En enhed, der reducerer risikoen (i modsaetning til afskeermningen) enten
alene eller sammen med afskaermningen.

- TILSIGTET ANVENDELSE: Brug af maskinen i overensstemmelse med oplysningerne i
betjeningsvejledningen.

- RIMELIGT FORUDSEELIGT MISBRUG: Anden brug af maskinen end i forhold til oplysningerne i
betjeningsvejledningen, som kan veere resultatet af let forudsigelig menneskelig adfaerd.

- ORIGINAL SPEARHEAD-FORHANDLER/AUTORISERET TRAKTORFORHANDLER: Den originale
Spearhead-forhandler/autoriserede traktorforhandler, der er juridisk autoriseret af producenten, er sammensat af
specialiseret personale, som er i stand til at udfgre alle former for hjeelp, vedligeholdelse og reparationsarbejde,
selv af en vis kompleksitet, der kreeves for at holde maskinen i perfekt driftstilstand.

ADVARSEL! Laes omhyggeligt instruktionerne i denne vejledning, som er knyttet til sikker brug. Hvis de
beskrevne instruktioner ikke fglges, kan der opsta en situation, som forarsager uoprettelig skade pa
maskine eller ejendom, eller skade — selv alvorlig — pa personer eller dyr. Spearhead fraleegger sig
ethvert ansvar for skader forarsaget af manglende overholdelse af bestemmelserne om sikkerhed og
forebyggelse af personskader, som er beskrevet nedenfor. Spearhead fralsegger sig endvidere ethvert
ansvar for skader, der skyldes forkert brug af maskinen og/eller som fglge af modifikationer, der er
udfert uden forudgaende tilladelse fra producenten.
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2.3 Sikker anvendelse

FARE! Det er forbudt at bruge maskinen pa mader, der adskiller sig fra instruktionerne i denne
betjeningsvejledning.

Brug aldrig traktoren eller maskineriet, far du har laest og fuldsteendig forstdet denne vejledning samt traktorens
betjeningsvejledning og de angivne sikkerhedsmeddelelser samt dem, der vises pa traktoren eller redskabet.

Sikkerheden er af starste vigtighed for producenten og skal have samme betydning for operatgren/ejeren.
Spearheads maskiner er konstrueret til at yde det hgjeste mulige niveau af beskyttelse for driftspersonale og
omkringstaende. | praksis er det dog op til dig at implementere sikkerheden som anvist i denne
betjeningsvejledning. Kun du kan forebygge alvorlig personskade eller dgdsfald som falge af usikker praksis.

2.3.1 Betjeningsvejledning

2.3.1.1 FARE! Det er forbudt at bruge maskinen p& mader, der adskiller sig fra instruktionerne i denne
betjeningsvejledning.

2.3.1.2 VIGTIGT: Lees, forsta og felg de sikkerhedsmeddelelser, der er angivet i dette afsnit og resten
af denne betjeningsvejledning. Det kan medfare alvorlig personskade eller dgdsfald, hvis de
angivne advarsler ikke overholdes.

2.3.1.3 VIGTIGT: Det er pakreevet, at alle operatarer og personale, der udfgrer vedligeholdelse pa
denne maskine, gar sig bekendt med maskinen og denne betjeningsvejledning for at sikre, at
de er opmaerksomme pa farerne ved forkert brug eller forkerte reparationer.

2.3.2 Forberedelse for personale

2.3.2.1 FEARE! Det er forbudt for personale, der er inkompetent og ikke ordentligt opleert i brug af
traktorens og maskinens styreenheder, og som er i darlig helbredsmeessig og fysisk form eller
under indflydelse af leegemidler eller alkohol, at bruge maskinen.

2.3.2.2 FEARE! Det er forbudt at kare landbrugstraktoren med tilkoblet maskine eller fa den kart af
personale uden et korrekt kgrekort.

FORSIGTIG! Det er obligatorisk at bruge passende bekleedning, f.eks. personlige veernemidler.
Undga specifikt lang eller lgstsiddende bekleedning, der pa nogen som helst made kan blive
fanget i bevaegelige dele. Brug egnede hjelme, briller, handsker, fodtgj osv.

ADVARSEL! Brug ikke lgstsiddende eller heengende beklaedning ved betjening af maskinen,
som kan blive fanget eller viklet ind i beveegelige dele.

FORSIGTIG! Brug egnet tgj og personlige vaernemidler for at tage hgjde for arbejdsmiljget. |
nogle geografiske omrader kan dyr som bier, insekter eller starre dyr pavirke operatarens og
andres velbefindende samt maskinens tilstand. Undersgg arbejdsstedet, inden arbejdet
pabegyndes.

2.3.2.6 FARE! Serg for aldrig at ryge eller bruge &ben ild i neerheden af traktoren eller maskinen.

2.3.3 Klargering af traktor og maskine til arbejde

2.3.3.1  VIGTIGT: Far start skal der foretages sikkerhedskontroller pa traktor og maskine med hensyn
til: funktionalitet, vejsikkerhed og regler for forebyggelse af ulykker.
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FORSIGTIG! Kontrollér, at den landbrugstraktor, som maskinen er tilkoblet, har tilstraekkelig
effekt, veegt og konfiguration, som er kompatibel med den model, der er monteret, og er
udstyret med en sikkerhedssele.

Traktoren skal overstige maskinens vaegt med mindst 20 %. Se afsnit 1.5 for maskinvaegte.

VIGTIGT: Far arbejdet startes, skal det sikres, at styring og bremsesystem fungerer korrekt og
er i god stand.

FORSIGTIG! Far du bringer maskinen ind i arbejdsomradet, skal det sikres, at kareudsynet ikke
er forringet af traktor, farerhus eller redskab, s& der er tydeligt udsyn til farer i terreenet og
omkringstaende, mens operatgren sidder i farerssedet.

Juster bakspejle, sa du tydeligt kan se maskinen og alle elementer bagved.

FORSIGTIG! Hvis en maskine anvendes sammen med traktorer, der ikke er udstyret med et
farerhus med sikkerhedsglas, skal der monteres en klar sikkerhedsskserm af polycarbonat
sammen med en maskeafskeermning pa traktoren mellem operatgren og klippeenheden. Der
skal bruges en sikkerhedsskeerm af polycarbonat i farerhuse, hvor det er sandsynligt, at ruder
star dbne af hensyn til ventilation. Det er vigtigt, at fgrerhusruder pa den driftsside, som
maskinen observeres igennem, er intakte, rene og lukkede. Ellers skal der monteres en klar
sikkerhedsskaerm af polycarbonat, hvis der udfgres graestrimning.

FORSIGTIG! Brug altid beskyttelsesstavler med staltakappe ved brug eller ophold i nzerheden
af traktoren eller maskinen.

FORSIGTIG! Hvis landbrugstraktoren ikke har et lukket farerhus, skal operatgren bruge ekstra
personligt beskyttelsesudstyr. Harevaern er pakraevet og en stevmaske, hvis terreenet rejser en
betydelig maengde stgv, sammen med sikkerhedsbriller. Hvis dit helbred bringes i fare under
arbejdet eller bagefter, skal du straks stoppe og gjeblikkeligt s@ge laegehjeelp.

FORSIGTIG! Hvis landbrugstraktoren ikke har et lukket farerhus, skal den udstyres hermed.
Styrtsikkert fgrervaern (ROPS) skal altid veere last pa plads.

FORSIGTIG! Sgrg for, at den traktor, der skal bruges sammen med maskinen, har en lodret,
motorhjelmsmonteret udstadning for at reducere potentiel brandrisiko, nar maskinen er i drift.
Find en anden traktor, hvis traktoren er udstyret med en udstgdning under rammen.

FORSIGTIG! Hvis der bruges to eller flere traktorer/maskiner i neerheden af hinanden i
arbejdsomradet, skal der anvendes lukkede fgrerhuse.

VIGTIGT: Tilstanden af knive og alle afskeermninger skal kontrolleres, fgr det daglige arbejde
pabegyndes, og de skal udskiftes, hvis de er beskadigede eller mangler, inden maskinen
bruges.

VIGTIGT: Kontrollér regelmaessigt (hver 8. time), at skruerne og boltene er spaendte og sikre,
iseer dem, der fastholder knivene.

VIGTIGT: Brug de typer smgreolier, der er angivet af Spearhead, og falg de anbefalede
retningslinjer fra smgremidlets producent. Kontrollér dagligt oliestande og smgrepunkter for at
sikre lang levetid for komponenterne pa maskinen i henhold til afsnittet om vedligeholdelse i
denne betjeningsvejledning.

Folg vejledningen fra producenten af smgremidlet med hensyn til handtering af olier,
oplgsningsmidler, renseveesker og andre kemiske midler.

FORSIGTIG! Kontrollér maskinen dagligt for leekager i hydrauliksystemet. Hvis en komponent i
systemet er defekt, skal komponenten udskiftes far brug af maskinen.
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FORSIGTIG! Nar du arbejder med/kontrollerer det hydrauliske system p& maskinen, skal du
altid bruge sikkerhedsbriller og uigennemtraengelige handsker. Brug papir eller pap til at sgge
efter leekager og ikke haender eller andre kropsdele.

FORSIGTIG! Hold haender og krop veek fra stifthuller og dyser, der slipper hydraulikveeske ud.
Hydraulikvaeske, der er indtaget eller treengt ind i kroppen, kan udvikle sig til koldbrand.
Fjernelse skal udfares professionelt af en leege.

FORSIGTIG! Sgrg for, at alle hydraulikslanger, ledninger og tilslutninger er i god stand og
spaendt korrekt, inden der saettes tryk pa.

FORSIGTIG! Aflast hydrauliktryk, fgr ledninger frakobles, eller der arbejdes pa systemet.

VIGTIGT: Fgr maskinen bringes ud pa offentlig vej, skal det sikres, at alle daek er pumpet
korrekt op. Se afsnit 5.7.1.

VIGTIGT: Sgrg for, at de medfalgende slidpuder til traekgjerne placeres mellem traktoren og
maskinen. Hvis slidpuderne ikke kan repareres, skal de udskiftes, inden maskinen bruges.

FORSIGTIG! Sgrg for, at det medfalgende treekaje, der er specificeret for maskinen, er egnet
til treekket pa den traktor, der treekker den.

VIGTIGT: Sarg for, at de glidere, der er specificeret og leveret med maskinen, er monteret pa
maskinen. Hvis ikke, skal de udskiftes. Langvarig brug af maskinen uden glidere vil medfare
permanent slitage p& hovedskjoldets konstruktion.

VIGTIGT: Kontrollér maskinen for at sikre, at alle sikkerheds- og instruktionsmaerkater er pa
plads som anfart i afsnit 2.5.2. Udskift manglende eller beskadigede meerkater, inden du
fortseetter med at bruge maskinen, ved at kabe dem hos en lokal Spearhead-forhandler.

VIGTIGT: For at fierne sandsynligheden for gdelagte drivliner skal det sikres, at den indgéende
PTO-aksel er korrekt klargjort til brug farste gang, samlet og smurt. Se afsnit 3.3 og 4.5.

VIGTIGT: Det er obligatorisk at bruge den type PTO-aksel, der leveres med maskinen af
Spearhead, og at den samme type indkabes igen, nar der er behov for udskiftning.

VIGTIGT: Sgarg for, at PTO-akslen far fgrste brug og aendring af starrelse osv. er den korrekte
komponent til den traktor, som maskinen skal kobles til, og er afkortet til den korrekte leengde,
der kreeves i henhold til instruktionerne i det relevante afsnit i betjeningsvejledningen.

Spearhead accepterer ikke returnering af modificerede/klargjorte eller brugte PTO-aksler, og
brug derfor den ngdvendige tid til sikre, at komponenten er korrekt og sikker til
traktoranvendelse. Se afsnit 3.3.

VIGTIGT: Brug ikke PTO-adaptere pa indgangsaksler. Dette kan for eksempel forarsage for
kraftige vibrationer, udslyngede objekter og/eller kniv- og drivlinefejl pga. eendringer i maskinens
tilsigtede anvendelse. PTO-adaptere @ger ogsa den blotlagte arbejdsleengde pd PTO-akslen,
hvilket gger risikoen for at blive viklet ind i eksterne objekter. Hvis akslen er forkert til traktoren,
anmodes om en anden aksel fra din lokale Spearhead-forhandler.

ADVARSEL! Tilslut aldrig kraftudtaget, medmindre traktormotoren er standset.

VIGTIGT: Tilslut ikke maskinen til en traktor med et PTO, der er direkte forbundet med
traktorens transmission.

A 2.3.3.30 FARE! Sgrg altid for, at PTO-akslens afskaermninger er pa plads, forsvarligt monteret, i god
\ stand, og at skaermen til traktorens PTO-aksel er monteret.

VIGTIGT: Udskift afskeermninger til PTO-akslen eller -koblingen, hvis nogen af falgende
tilstande er tydelige: Revner eller skader, eller en del af PTO-drivlineakslen er blotlagt. Sgrg for,
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at afskeermninger pa PTO-akslen ikke frit kan rotere, og at antirotationskaederne er sikkert
monteret og effektive, inden kraftudtaget startes.

VIGTIGT: Sgrg for, at koblingspladerne pa hver af maskinskjoldets PTO-aksler er frie og sat til
den korrekte indstilling som angivet i afsnit 5.4.3. Dette vil forhindre kraftigt slip og opvarmning
af koblingsplader.

Hvis maskinen er taget ud af drift i laengere tid, er der risiko for, at koblingspladerne ruster og
saetter sig fast. Det er bedste praksis selv pa en helt ny maskine at kontrollere
koblingsindstillingerne dagligt for at sikre, at de er korrekte, og at udkoble koblinger, nar
maskinen tages ud af drift i laengere tid.

VIGTIGT: Sgrg for, at kraftudtagets maksimale antal omdrejninger er indstillet til specifikationen
for den pageeldende maskine, 540 o/min. eller 1000 o/min., inden det aktiveres. Kgrsel af en
drivline med overhastighed kan resultere i gdelagte drivliner eller knivfejl. Hvis du er i tvivl, skal
du kontakte din lokale Spearhead-forhandler eller Spearhead direkte.

FARE! Brug ikke maskineri med manglende afskeermninger. Sgrg for, at de korrekte
afskeermninger altid er monteret korrekt pd maskinen og traktoren, og at de er i god stand og
fungerer, som de er beregnet til. Hvis afskeermninger mangler, seettes de pa plads fer brug af
maskinen.

FARE! Det er forbudt at aendre, manipulere med eller omga nogen af komponenterne pa
maskinen, herunder sikkerhedsanordningerne, der leveres af producenten, f.eks. afskeermning.

Spearhead patager sig intet ansvar for skader pa operatgrer, personale eller ejendom, hvis de
fabriksmonterede afskaermninger ikke er monteret eller er i darlig stand.

FORSIGTIG! Hold beskyttelseskeeder pa plads til enhver tid. De er en vigtig del af maskinens

afskaermning. Maskinen mé ikke bruges, hvis nogen af kaederne mangler.

ADVARSEL! Det er forbudt at anbringe genstande pa maskinen, som kan skade personer eller
dyr eller ejendom, hvis de falder af.

2.3.4 Forberedelse af arbejdssted

2341

A 2342

ADVARSEL! Kontrollér, at det terraen, traktoren bevaeger sig i, er jeevnt og stabilt, far maskinen
bruges.

FORSIGTIG! Sgrg for, at det miljg, maskinen skal arbejde i, har tilstreekkelig belysning.
Utilstraekkelig eller for steerk belysning kan udggre en risiko for operataren eller
omkringstaende. Sarg for, at du har mindst 90 m (300 ft) klart udsyn fremad for at identificere
forbipasserende og potentielle risici og forstyrrelser for dig selv og/eller traktoren/maskinen, og
sgrg for, at du har tilstraekkelig tid til at justere/stoppe.

ADVARSEL! Veer meget forsigtig ved karsel i naerheden af lgse objekter som grus, sten, wire

og andet materiale. Undersgg omradet inden klipning. Fremmedlegemer skal fiernes fra stedet
far pabegyndelse af arbejdet for at forebygge maskinskader p& operater, omkringstaende eller

miljg. Objekter, der ikke kan fiernes, skal tydeligt maerkes og forsigtigt undgas af operataren.

ADVARSEL! Undersgag arbejdsomradet for elektriske stramledninger over eller under jorden.
Gasledninger, andre kabler og enhver anden form for struktur, som kan veere skadelig for
maskinen eller skabe risiko for operatar/personale/omkringstaende. Disse skal enten fiernes,
maerkes for at holde sig pa afstand, eller hvis forebyggende metoder ikke nemt kan placeres,
bar alternative metoder til landskabspleje overvejes.

Hvis der findes korte nedgravede forsyningslinjer: Kontakt det lokale forsyningsselskab, der er
ansvarlig for arbejdsstedet, og brug ikke maskinen, far problemet er blevet afhjulpet.
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ADVARSEL! Hold alle heevede vinger i en afstand pa 3 meter (10 ft) eller mere fra alle
strgmledninger og overliggende forhindringer.

ADVARSEL! Huvis der arbejdes i overgroet omrade eller hgijt grees, kontrolleres for, fiernes eller
meerkes potentielle farer, og der klippes ved en mellemhgjde. Gentag derefter processen med
inspektion og fareforebyggelse, og klip ved den pakraevede endelige hgjde. @get observation
af arbejdsstedet vil vaere pakraevet for at opretholde sikkerheden i klippearbejdet.

ADVARSEL! Sgrg for, at der ikke er nogen brandkilder til stede eller i naerheden af maskinens
arbejdsomrade. Kar ikke ind i breendende materiale, hvis det er til stede, eller hvis omradet
netop er afbreendt.

2.3.5 Maskinei arbejde og observation

2.3.5.1

2352

2353

ADVARSEL! Al drift i forbindelse med traktoren og maskinen skal altid udfgres fra farerseedet
med sikkerhedsselen speendt, uanset om det drejer sig om arbejde eller transport af maskinen
pa offentlig ve;.

FARE! Det er forbudt at neerme sig, sta teet pa eller rare ved maskinen, nar maskinen karer.
Det er operatgrens ansvar at kontrollere — inden maskinen startes op og under arbejdet — at
omkringstaende, der uforvarende kan komme i vejen for materiale, der slynges ud, holdes vaek
fra traktoren og maskinen. Maskiner er i stand til under ugunstige forhold at kaste objekter over
store afstande ved hgj hastighed. Stop rotorerne, indtil alle omkringstdende er pa god afstand
(mere end 90 m/300 ft).

FARE! Gaikke ind i PTO-akslens arbejdszone, ndr maskinen og traktoren karer. Det er farligt
at komme i kontakt med maskinens roterende dele.

ADVARSEL! Neerm dig aldrig maskinen, og forlad aldrig traktorseedet, fgr rotorerne er stoppet
fuldsteendigt, traktorens handbremse er aktiveret, og motoren er standset.

ADVARSEL! Det er forbudt at forlade farerseedet pa landbrugstraktoren med
forbraendingsmotoren kgrende, nar maskinen karer. Maskinen skal altid overvages fra
traktorens fgrerhus.

FARE! Na&r maskinen saenkes, skal det sikres, at omkringstaende holder afstand, for at undga
knusning.

ADVARSEL! Juster klipperens midter- og vingeskjolde, s& de er teette pa og parallelle med
terraenet, for at sikre, at knivene ikke er blotlagt, nr maskinen bruges.

VIGTIGT: Sarg for, at traktoren er udstyret med blinkende advarselsrotorblink og skilt til
langsomtkgrende karetgj, hvis det er ngdvendigt. Kontrollér lokale forskrifter for at finde ud af,
hvilke krav der skal vaere opfyldt, nar maskinen er i drift.

ADVARSEL! Hold din fremadgaende hastighed pa et niveau, der passer til driftsforholdene.
Hurtige mangvrer er meget farlige, isaer pa ujaevnt terraen, hvor der er risiko for at veelte.
Reducer hastigheden under déarlige bugseringsforhold.

ADVARSEL! Brug aldrig maskinen med rotoren i beveegelse i haevet eller foldet
transportposition, heller ikke over korte afstande.

ADVARSEL! Transportér aldrig passagerer i traktoren, medmindre den er udstyret med et
godkendt saede og en sikkerhedssele.

ADVARSEL! Transportér aldrig passagerer pa maskinen.

VIGTIGT: Overskrid ikke pleeneklipperens nominelle klippekapacitet, og brug ikke maskinen til
at klippe materiale, der ikke er tilsigtet. Se afsnit 1.5.1.
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Hvis den tilgroning, som maskinen skal klippe, er kraftigere end maskinens maksimale
klippekapacitet, skal der anvendes mellemtrin for at sikre maskinens tilstand og reducere de
farlige risici for operataren og omkringstaende, fer den endelige klippehgjde opnas.

ADVARSEL! Undga klipning i bakgear med aktiveret kraftudtag. Frakobl plaeneklipperen, haev
maskinen, og bak den derefter. Seenk derefter maskinen, aktivér kraftudtag, og ker fremad igen.

ADVARSEL! Undga at dreje skarpt med maskinen eller lgfte maskinen, hvilket far drivlinen til
at "banke".

FORSIGTIG! Split- og rotorgearkasser kan blive meget varme, nar de arbejder. Sgrg for, at
gearkassen er tilstraekkelig afkalet, far du neermer dig.

FORSIGTIG! Sarg for, at maskinens skjolde er fri for restmateriale. Split- og rotorgearkasser
samt andre drivlinekomponenter kan blive enormt varme, nar de arbejder, og materiale kan
medfare risiko for brandfare.

VIGTIGT: Sgrg for, at der altid findes en passende ildslukker i traktoren.

ADVARSEL! Veer sezerligt opmaerksom, nar du arbejder med maskinen, og lad ikke maskinen
bergre faste objekter som f.eks. vejaflgb, mure, skakter, kantsten, raekveerk, skinner osv., da
disse kan gdeleegge knivene, hvilket kan fa materiale til at blive slynget ud fra maskinen med
meget hgj hastighed. Der kan ogsa opsta brandfare ved kontakt med objekter. Haev som en
foranstaltning maskinens klippehgjde for at sikre, at de ikke kolliderer, nar maskinen arbejder.

2.3.5.20 FARE! Undga wire. Det kan vaere ekstremt farligt, hvis wire bliver fanget i rotoren, og det skal
sikres grundigt, at det ikke sker. Undersag arbejdsomradet, fgr arbejdet pabegyndes.

ADVARSEL! Kontrollér alle ngglekomponenter, herunder knive, knivholdere og
antiskalperingsskiver. Knive kan falde af pga. stad, og objekter kan blive slynget ud med stor
hastighed. Undersgg og udskift alle beskadigede komponenter med originale dele fra
Spearhead, og sgrg for, at maskinen kgrer korrekt igen, inden klipningen genoptages.

Indstil klipningen med det samme, hvis knivene rammer et fremmedlegeme.

ADVARSEL! Klip ikke i stillestdende vand for at undga knivfejl.

VIGTIGT: Stop og brug ikke maskinen, nar der er vibrationer i maskinen, da dette kan
forarsage nedbrud og omfattende alvorlig beskadigelse. Find arsagen til vibrationerne, eller fa
den undersggt af din lokale Spearhead-forhandler, og brug ikke maskinen, far arsagen er
identificeret og afhjulpet.

VIGTIGT: Under arbejdet kan det veere ngdvendigt at justere klippehastigheden for at
kompensere for aendringer i terraenet, f.eks. skraninger, graestype og teethed og afheengigt af
den klippehgijde, du gnsker at opna. Du skal ogsa justere hastigheden for at kompensere for
eksterne faktorer som f.eks. overliggende forhindringer og materialer/fremmedlegemer.

ADVARSEL! Hvis du ikke har tilstreekkelig belastning over forakslen (mere end 20 %) eller
karer med uhensigtsmaessige hastigheder i bglgende terreen, kan det medfare tab af
retningskontrol.

FORSIGTIG! Personalet skal jeevnligt holde pauser under arbejdet for at minimere treethed og
sikre &rvagenhed under arbejdet.

ADVARSEL! Mens traktoren karer, skal alt personale holde god afstand til omradet omkring
maskinen (mere end 90 m/300 ft), da der er mange farer for knusning, afhugning og slag
tilknyttet brugen af maskinen.

ADVARSEL! Huvis traktoren kraever tankning under arbejdet, skal du sgrge for, at maskinen er
standset, og at kraftudtaget er frakoblet, at traktormotoren er standset, og at dens handbremse
er taget og teendingsngglen fiernet.
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2.3.6 Transport af maskinen

2.36.1
A 2362
\ 2363

A 2364

2.3.6.13

A 2.3.6.14

ADVARSEL! Sgrg for, at rotorerne er helt standset, inden maskinen foldes mellem arbejds- og
transportpositionen.

ADVARSEL! Kontrollér, at de greb/knapper, der styrer den hydrauliske lift, er Iast pa plads for
at undgd, at maskinen saenkes under transport.

ADVARSEL! Brug aldrig maskinen med rotoren i beveegelse i haevet eller foldet
transportposition, heller ikke over korte afstande.

ADVARSEL! Al drift i forbindelse med traktoren og maskinen skal altid udfgres fra farersaedet
med sikkerhedsselen spaendt, uanset om det drejer sig om arbejde eller transport af maskinen
pa offentlig vej.

VIGTIGT: Fer du bringer maskinen ud pé offentlig vej, skal du sgrge for, at alle stoplygter og
indikatorer fungerer korrekt.

VIGTIGT: Udfgr funktionsafpravning pa kombinationen af traktor/maskine, og hvordan den
fungerer/yder, inden maskinen bringes ud pa offentlig vej.

Det er pakreevet at udfare bremsetest i et sikkert miljg for at male egenskaberne for
kombinationen af traktor/maskine, og hvordan den fungerer/yder i en ngdsituation.

Inden traktoren og maskinen kares ud pa offentligt vej skal karetajets maksimale hastighed til
sikker karsel fastleegges. Fastleeg den sikre hastighed, maskinen kan drejes med. Veer
opmaerksom pa, at jo skarpere svinget er, desto stgrre er den pakraevede reduktion i hastighed
for at sikre, at maskinen ikke veelter. Maskinen ma under ingen omstzendigheder kare hurtigere
end 32 km/t (20 mph).

VIGTIGT: Traktoren og maskinen reagerer forskelligt mellem arbejds- og transportposition. En
maskine i transportposition har et hgjere tyngdepunkt og vil mere sandsynligt blive ustabil ved
lavere hastigheder. Operatgren skal justere kgreegenskaber/hastighed for at beskytte
omkringstaendes og andre kgretgjers sikkerhed.

VIGTIGT: Brug lave hastigheder og jeevn, gradvis styring for at beskytte omkringstaende og
andre kgretgijer i kurver, p& heeldninger, ujaevne overflader eller vade veje.

VIGTIGT: Sarg for god afstand, nar der drejes med redskab.
VIGTIGT: Fgr maskinen bringes ud pa offentlig vej, skal det sikres, at alle daek er pumpet
korrekt op. Se afsnit 5.7.1 for maskinens deektryk.

VIGTIGT: Fgr du bringer maskinen ud pa offentlig vej, skal det sikres, at styretaj og bremser
fungerer korrekt og er i god stand.

Traktoren skal overstige maskinens vaegt med mindst 20 %. Se afsnit 1.5.1 for maskinvaegte.
FORSIGTIG! Far du bringer maskinen ud pa offentlig vej, skal det sikres, at udsynet ikke er
forringet af traktor, farerhus eller redskab, sa der er uhindret udsyn fra farersaedet, mens
traktoren kares.

Juster bakspejle, sa du tydeligt kan se maskinen og alle elementer bagved.

VIGTIGT: Far du bringer maskinen ud pa offentlig vej, skal det sikres, at maskinens skjolde er
fri for opsamlet afklippet materiale.

VIGTIGT: Fer du bringer maskinen ud pa offentlig vej, skal det sikres, at traktorens og
maskinens daek er fri for mudder og snavs.
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VIGTIGT: Fer du bringer maskinen ud pa offentlig vej, skal det sikres, at traekstangens
sikkerhedskaede er pa plads mellem maskinen og traktoren.

VIGTIGT: Sgrg for, at traktoren er udstyret med blinkende advarselsrotorblink, og at de er
teendt, hvis det er ngdvendigt. Kontakt de lokale myndigheder for vejledning om klargaring af
maskinen.

FORSIGTIG! Bugser ikke maskinen med trucks eller andre karetgjer pa offentlig ve;.

VIGTIGT: Respekter andre trafikanter ved karsel pa offentlige veje, og overhold
feerdselsreglerne.

FARE! Ved transport af maskinen med vingerne haevet skal det sikres, at vingelasestifterne
eller fastholdelsesstroppen (afhaengigt af maskinens model) er monteret korrekt for at sikre, at
vingerne ikke pludselig falder ned og potentielt knuser personale eller omkringstaende og
forarsager en ulykke med andre trafikanter i tilfeelde af en mekanisk eller hydraulisk fejl eller
utilsigtet handling fra traktoroperatgrens side.

FARE! Ved transport af maskinen med midterskjoldet haevet (transportposition) skal det sikres,
at Iasestiften eller -stifterne er monteret korrekt i hgjdejusteringsanordningen for at sikre, at
centerakslen ikke pludselig seenkes og potentielt forarsager en ulykke med andre trafikanter i
tilfeelde af en mekanisk eller hydraulisk fejl eller utilsigtet handling fra traktoroperatagrens side.

FARE! Ved transport af maskinen med midterskjoldet haevet (transportposition) skal det sikres,
at der er tilstraekkelig fringjde under maskinen for at sikre, at maskinen ikke slar bunden mod
vejen ved karsel i ujgevnt terreen, f.eks. fartbump.

FARE! Ved transport af maskinen méa traktorens kraftudtag ikke indkobles.

ADVARSEL! Hold alle heevede vinger i en afstand pa 3 meter (10 ft) eller mere fra alle
strgmledninger og overliggende forhindringer.

ADVARSEL! Transportér aldrig passagerer i traktoren, medmindre den er udstyret med et
godkendt seede og en sikkerhedssele.

ADVARSEL! Transportér aldrig passagerer pa maskinen.

ADVARSEL! Transportér kun maskinen ved sikre hastigheder og med en maksimal hastighed
pa 32 km/t (20 mph). Det kan medfgre alvorlige ulykker og personskader at bruge eller
transportere dette udstyr ved usikre hastigheder. Kar efter forholdene, og saenk hastigheden,
hvis det er ngdvendigt.

ADVARSEL! Hvis du ikke har tilstreekkelig belastning over forakslen (mere end 20 %) eller
karer med uhensigtsmaessige hastigheder i baglgende terraen, kan det medfare tab af
retningskontrol.

2.3.7 Opbevaring af maskine

23.7.1

ADVARSEL! Det er obligatorisk at slukke for forbreendingsmotoren og udkoble kraftudtaget,
seenke maskinen, sgrge for, at maskinen er helt standset, teendingsngglen er fiernet fra
traktorens instrumentbraet og parkeringsbremsen er aktiveret, far du forlader farersaedet. Stig
kun ind eller ud af traktoren, ndr maskinen/traktoren holder stille og er standset.

FORSIGTIG! Nar maskinen ikke bruges, skal du bruge maskinens donkrafte til at understgtte
maskinen, sa den er placeret pa et plant underlag. Det sikrer, at maskinen er sikker og stabil og
ikke bevaeger sig eller pludseligt falder ned. Sgrg for, at donkraftene ikke overbelastes med for
hgj vaegt. Donkraften er klassificeret til 21000 kg (2205 Ibs).
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FORSIGTIG! Nar maskinen ikke bruges, skal du sgrge for, at vingelasestifterne eller
fastholdelsesstroppen (afhaengigt af maskinens model) er monteret for at sikre, at vingerne ikke
pludseligt falder ned og potentielt knuser personale eller omkringstaende i tilfeelde af en
mekanisk eller hydraulisk fejl.

FORSIGTIG! Né&r maskinen ikke bruges og ikke er koblet til en traktor, skal du bruge
maskinens stopklodser til at sgrge for, at maskinen er sikker og ikke kan beveege sig.

VIGTIGT: Opbevar maskinen et sikkert sted, der er beskyttet mod elementerne. Oprethold
dens stand, og beskyt den mod komponentskader, s& den er klar, nar maskinen skal tages i
drift og bruges igen.

2.4  Sikker vedligeholdelse

2411

2412

A 2413

N 2417

ADVARSEL! Det er obligatorisk at slukke for forbreendingsmotoren og udkoble kraftudtaget,
seenke maskinen, sgrge for, at maskinen er helt standset, teendingsngglen er fiernet fra
traktorens instrumentbreet og parkeringsbremsen er aktiveret, fgr du forlader farersaedet og
pabegynder vedligeholdelsesaktiviteter.

FARE! Frakobl PTO-akslen, der forbinder gearkassen p& maskinen med traktorens kraftudtag,
far der pabegyndes vedligeholdelse eller justering.

ADVARSEL! Det er obligatorisk, at maskinen lgftes tilstraekkeligt og med egnet lgfteudstyr og
sele i de positioner, der er anfart i afsnit 3.1 og i henhold til geeldende bestemmelser i det land,
hvor disse aktiviteter finder sted, sammen med anbefalingerne fra Spearhead.

VIGTIGT: Vedligeholdelse pa maskinen ma kun udfgres af fagleert og specialiseret personale
under ngje overholdelse af instruktionerne i denne vejledning, og alle slidte eller beskadigede
dele skal udskiftes.

VIGTIGT: Brug altid originale dele fra Spearhead, nar der udfgres reparationer og
vedligeholdelse, af hensyn til lang levetid og driftssikkerhed for maskinen og personalets
sikkerhed.

VIGTIGT: Opbevar maskinen et sikkert sted, der er beskyttet mod elementerne. Sgrg efter endt
arbejde for at opretholde dens stand, og beskyt den mod komponentskader.

FARE! Nar det er ngdvendigt at arbejde p& maskinen med vingerne haevet, skal du sarge for, at
vingelasestifterne eller fastholdelsesstroppen (afhaengigt af maskinens model) er monteret
korrekt for at sikre, at vingerne ikke pludseligt falder ned og potentielt knuser
vedligeholdelsespersonalet i tilfaelde af en mekanisk eller hydraulisk fejl, iseer nar der arbejdes
pa undersiden af maskinen.

FORSIGTIG! Aflast hydrauliktryk, fgr ledninger frakobles, eller der arbejdes pa systemet. Det
kan ggres ved at skubbe og traekke/trykke pa det valgte traktorgreb/-knap. Farst nar dette er
gennemfart, og der er taget egnede sikkerhedsbriller og uigennemtraengelige handsker pa, ma
hydraulikslangerne fiernes fra traktoren.

FORSIGTIG! Nar du arbejder med/kontrollerer det hydrauliske system p& maskinen, skal du
altid bruge sikkerhedsbriller og uigennemtraengelige handsker. Det geelder ogsa, nar der
arbejdes med gearkasser og gearkasseolie. Brug papir eller pap til at sgge efter leekager og
ikke haender eller andre kropsdele.

FORSIGTIG! Hold haender og krop veek fra stifthuller og dyser, der slipper hydraulikveeske ud.
Hydraulikvaeske, der er indtaget eller traengt ind i kroppen, kan udvikle sig til koldbrand.
Fjernelse skal udfgres af en laege.

FORSIGTIG! Sgrg for, at alle hydraulikslanger, ledninger og tilslutninger er i god stand og
spaendt korrekt, inden der seettes tryk pa.

VIGTIGT: Foretag ikke aendringer af fabriksindstillede hydrauliske indstillinger, da det medfarer
risiko for komponent- eller udstyrsfejl.
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VIGTIGT: Redskabsfunktioner eller komponenter ma ikke modificeres eller aendres.

FARE! Svejs eller reparer ikke komponenter pa rotorklipperen, f.eks. knivholdere og knive. De
kan forarsage vibrationer og komponentfejl og blive slynget ud af maskinen.

FARE! Udskift med det samme bgjede, beskadigede, revnede eller knaekkede knive med nye
knive.

Forsag ikke at rette, svejse eller hardsvejse knive for at undga knivfejl, og at gdelagte knive
slynges ud af maskinen.

FORSIGTIG! Brug altid beskyttelseshandsker ved handtering af knive, skeer eller slidte
komponenter med skarpe kanter.

FORSIGTIG! Komponenter som f.eks. split- og rotorgearkasser kan blive enormt varme, nar de
arbejder. Sgrg for, at gearkassen er tilstraekkelig afkalet, far du naermer dig disse komponenter
med henblik pa vedligeholdelse. Som forholdsregel skal du imidlertid bruge handsker og
sikkerhedsbriller ved servicering af disse potentielt varme elementer eller et anden potentielt
varmt element p& maskinen.

FARE! Hvis maskinens underside skal lgftes for at kunne arbejde pa den, skal det sikres, at
maskinen understgttes med solide stativer. Ikke via en justerbar hydraulisk donkratft eller
lgbekran.

FARE! Hvis der skal arbejdes pa maskinen, skal det sikres, at underlaget er plant, robust og
fast, og at maskinen er tilstraekkeligt klodset op for at sikre, at den ikke bevaeger sig eller falder.

FARE! Nar maskinen foldes, skal det sikres, at personalet er pa afstand af maskinen, sa de ikke
rammes af faldende komponenter, f.eks. svingende knive.

FARE! Kgr ikke traktormotoren indendgrs. Kar kun traktoren i 8bne udendgrs omrader.

FARE! Udstadningsgasser fra motoren og nogle af deres bestanddele og visse
karetgjskomponenter indeholder eller udsender kemikalier, som i staten Californien er kendt for
at forarsage kreeft, fadselsdefekter eller anden forplantningsskade. Se afsnit 2.10 med hensyn
til proposition 65.

FORSIGTIG! Sgrg for, at vedligeholdelsespersonalet anvender egnet PV-beklaedning ved
vedligeholdelse af maskinen for at sikre en reduceret risiko for stgd- eller hudskader. Hyppig
eller leengerevarende kontakt med hydraulikolie kan forarsage dermatitis og andre hudlidelser,
herunder (mere sjeeldent) hudkraeft, hvis der ikke bruges uigennemtraengelige handsker. Slidte
dele kan have skarpe kanter.

Falg vejledningen fra producenten af smaremidlet med hensyn til handtering af olier,
oplgsningsmidler, rensevaesker og andre kemiske midler.

VIGTIGT: Seet altid afskeermninger pa plads, der er blevet fiernet med henblik pa service eller
vedligeholdelse, og sarg for, at de er egnede til brug, yder fuld beskyttelse og fungerer efter
hensigten. Hvis ikke, skal de udskiftes, fgr maskinen bruges.

FORSIGTIG! Hvis vedligeholdelse er pakraevet p& maskinen et hgjt og utilgeengeligt sted i
forhold til terraenet, bruges en sikker stige eller heevet platform.

FORSIGTIG! Sgrg for et godt fodfaeste ved at st& pa faste, flade overflader, nar du befinder dig
pa maskinen for at udfgre arbejde.

FORSIGTIG! Brug aldrig kraftudtaget eller kraftudtagets afskeermninger som et trin.

VIGTIGT: Overhold geeldende lovgivning i installationslandet om anvendelse og bortskaffelse
af produkter, der bruges til rengering og vedligeholdelse pa maskinen, og efterlev
anbefalingerne fra producenten og lokale retningslinjer for de givne produkter.
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2.4.1.29 VIGTIGT: Fgr du seetter maskinen i drift igen, skal du kontrollere, at maskinen er blevet
grundigt kontrolleret ved hjeelp af maskininspektionsattesten; se afsnit 5.10.

Sgrg for, nar maskininspektionen udfgres, at maskinen holder stille og ikke karer.

Hvis dele er gdelagte, beskadigede og ikke anses for at vaere egnede til brug, udskiftes de med
originale dele fra Spearhead ved hjeelp af onlinefaciliteten Interactive Parts pa:
https://my.spearheadmachinery.com/parts/public-interactive-parts-database/

Du skal bruge maskinens serienummer. Oplysninger om dens placering findes i afsnit 1.3.
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2.5  Sikkerheds- og driftsmeerkater

Multicut-maskiner er udstyret med sikkerheds- og driftsmaerkater, der advarer om restrisici pa maskinerne, som
ikke kunne fiernes. Nogle giver vejledning i, hvordan maskinen bedst bruges og vedligeholdes.
Sikkerhedsmeerkater er gule og placeret i strategiske positioner omkring hver enkelt af de pagaeldende farer.
Driftsmaerkater er generelt hvide og anbragt pa steder, der er teet pa det pagaeldende element, der skal
vedligeholdes. Afsnit 2.5.1 angiver betydningen af hvert af de symboler, der findes pa maerkaterne, og deres
seerlige placering p& maskinen er angivet i afsnit 2.5.2. Operataren skal huske betydningen af disse maerkater.

Alle meerkater skal holdes rene og udskiftes med det samme, hvis de er gaet helt/delvist Igse eller er
beskadigede, ved at kabe dem gennem en lokal Spearhead-forhandler.

2.5.1 Definitioner
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Figur 2.1 — 8770630 Sikkerhedsmeerkat

a | Advarsel: - Fjern nggle, lees Den oprindelige betjeningsvejledning skal lseses far brug af maskinen
betjeningsvejledning og indeholder drifts- og vedligeholdelsesinstruktioner
b | Instruktion: - Kontrollér, at Tilspeendingen af alle fastggrelser omkring maskinen skal kontrolleres
fastgarelser er tilspaendte mindst én gang for hver 8 timer
c | Fare: - Sta ikke pa& maskinen Maskinen ma ikke pa noget tidspunkt bruges som transportmiddel,
under kgrsel hverken under transport eller arbejde
d | Fare: - Fare for skeering fra Personalet skal holde afstand til maskinen, nar den er i brug
roterende knive
e | Fare: - Flyvende materiale Personalet skal holde afstand til maskinen, nar den er i brug, pa grund
af risikoen for, at elementer slynges ud af maskinen
f | Fare: - Fare for knusning ved Personalet skal holde afstand til maskinen, nar den ikke understgttes,
manglende understgtning pga. risikoen for, at vingen og andre elementer falder ned og medfgrer
potentiel fastklemning eller knusning
g | Fare: - Fare — klemmepunkt Personalet skal holde afstand til maskinen, nar den er i brug, pga. af
risikoen for fastklemning eller knusning af komponenter
h | Fare: - Brug hgreveern Personalet skal bruge hgreveern teet pd maskinen, nar den er i brug,
for at forebygge permanent hgreskade
i | Advarsel/instruktion: - Kontrollér arbejdsstedet, inden du fortseetter med at bruge maskinen.
Eksplosionsfare
j | Advarsel/instruktion: - Ryd Det er vigtigt at sikre, at maskinens skjolde er fri for materiale, for at
skjold for materiale afhjeelpe risikoen for brand. Kgr aldrig over ild med traktoren og
maskinen.

Tabel 2.1 — 8770630 Definitioner af sikkerhedsmaerkater
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ACHTUNGI!
WARNING!
ADVARSEL!

Wichtiger Wartungshinweis!
Vor Ersteinsatz und Einsatz nach ldngeren Stillstandszeiten
(langer 4 Wochen) missen alle Kupplungen geliiftet werden.

Anleitung:

a) Ziehen Sie alle vier Schrauben (A) an, bis beilagen sind lose

bg Maschine mit entlasteten Kupplungen laufen lassen, ca 30 Sekunden
c

Lésen Sie alle Schrauben wieder
d) Kontrolle der Drehmoment (L)

Falls dieses nicht gemacht wird, kdnnen Schiden an Gelenkwelle
und Getriebe auftreten! Weitere Informationen finden Sie in der
Bedienungsanleitung des Gerites oder der Gelenkwelle.

Important Maintenance- Instructions
Before first use of the machine, and after long
periods of storage/inactivity (4 weeks plus), all
clutches must be ventilated

Instruction: ==
a) Tightenen the 4 nuts (A) so that the plates are loose. = - me
b) Run the machine with loose Cluiches aprox. 30 Seconds. 5

<) Loosen the nuts again. \ y

If this is not carried out, there is a risk of damaging PTO shafts,
clutches and gear boxes. Further information is in the Operators Manual.

Vigtig vedligeholds instruktion
Forud for ferstegangs ibrugtagning af maskinen,
samt efter laengere tids stilstand (4 uger eller mere)
skal alle glidekoblinger ventileres

Instruktion:

a) Spaend de fire bolte (A) til belaegninger er lose

b) Lad maskinen kere med aflastede koblinger, ca 30 sekunder
c) Lesn de fire bolte igen

Udferes dette arbejde ikke, risikeres skader pa PTO aksler og
gearkasser. Yderligere information i instruktionsbogen.

8770455

6.

( A WARNING ] Recommended P.T.0.

Cancer and Reproductive Harm speed 540 r.p.m.

www.P65 Warnings.ca.gov

8770305

D960,

Recommended P.T.O.

speed 1000 r.p.m.

8770323

Figur 2.2 — Andre sikkerheds- og instruktionsmeerkater

2 | Instruktion: - Smgar hver 8. time

Pasat og peger i retning af komponenter pa maskinen, som skal
smgres mindst én gang hver 8. time

3 | Instruktion: - Laftepunkt

Anbragt i positioner pa maskinen, hvor sikker Igftning skal udferes
*BEMAERK* Multicut 820-maskiner ma ikke Igftes

4 | Instruktion: - Koblingsindstilling

Vejledning i den korrekte proces til frigarelse/opsaetning af
drivlinekoblinger

5 | Instruktion: - P65 kreeft og
forplantningsskader

Brug, service og vedligeholdelse af dette udstyr kan eksponere dig for
kemikalier, som i staten Californien er kendt for at forarsage kraeft og
fadselsdefekter eller andre forplantningsskader.

6 | Advarsel/instruktion: - PTO-
driftshastighed

Angivelse af maskinens korrekte driftshastighed, nar den er i arbejde.
540/1000 o/min.

Tabel 2.2 — Definitioner af andre sikkerheds- og instruktionsmaerkater

For placeringen af disse maerkater pa hver af disse maskiner henvises til afsnit 2.5.2.
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Placering

252

Afsnit 2.5.2.1 til 2.5.2.3 angiver de seerlige positioner, som sikkerheds- og instruktionsmeaerkater er placeret i pa

hver enkelt model af Multicut-maskinen.

OPMANO00028

Figur 2.3 — Placering af sikkerheds- og instruktionsmaerkater pa Multicut 460/460

Multicut 460/460 Proline

2521

Proline

OPMANO00029

Figur 2.4 — Placering af sikkerheds- og instruktionsmaerkater pa Multicut 620

2.5.2.2 Multicut 620

OPMAN00030

Figur 2.5 — Placering af sikkerheds- og instruktionsmaerkater pa Multicut 820

2.5.2.3 Multicut 820
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2.5.3 Udskiftning

Det er meget vigtigt, at sikkerhedsmaerkater holdes rene og udskiftes, hvis de ikke laengere kan laeses, er
beskadigede eller gaet helt tabt. Sikkerhedsmaerkater kan kabes hos en lokal Spearhead-forhandler.

Pa Spearheads sikkerhedsmaerkater findes reservedelsnummeret nederst til hgjre pa maerkaterne.

For mere detaljeret vejledning i bestilling af reservedele, og hvordan man finder det korrekte
reservedelsnummer, henvises til afsnit 7.

2.6  Afskeermninger

FARE! Af hensyn til sikker drift er det vigtigt, at alle afskaermninger og beskyttelseskaederne holdes pa
plads pa maskinen, nar den karer. Spearhead fraskriver sig ethvert ansvar for enhver skade eller
personskade, der opstar som falge af afskeermninger eller beskyttelseskaeder, der er fiernet, eller andre
afskeermninger end af Spearhead-fabrikat, der er blevet monteret, eller anden brug af maskinen end i
overensstemmelse med disse instruktioner.

ADVARSEL! Undersgg afskeermninger to gange om dagen, eller med det samme, hvis der er
mistanke om skader.

Udskift altid afskeermninger, der er beskadiget eller slidt, hvilket kan forringe deres ydelse. Typiske skader, der
skal kontrolleres for, er som fglger:

Drivafskeermning og Deformerede eller med skarpe yderkanter
sideglidere
PTO-afskaermninger Revnede, manglende dele, der blotleegger beveegelige dele

Keaedeafskaermninger Manglende keedeleengder, der tillader, at sten eller lignende objekter kan slynges
ud nedenunder den under normale forhold

Tabel 2.3 — Skader pa permanent beskyttelsesafskaermning

2.6.1 Obligatoriske afskeermninger

Figuren med generel opsaetning i afsnit 1.2 og listen herunder viser de pakraevede obligatoriske afskeermninger.
Sammen med faremaerkaterne og advarselsmaerkaterne er de ngdvendige for sikre klippeaktiviteter med denne
maskine:

Afskaermninger til PTO-kobling

Afskeermning til PTO-aksel

Afskaermning til splitgearkasse

Afskaermning til indvendig rotorgearkasse (Multicut 620/820)
Forreste metalkeedeafskaermninger

Bageste metalkeedeafskeermninger
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Det luftstgjniveau, der skabes af maskinen under driftsforhold, blev registreret ved hjeelp af en lydmaler med
integrator.

Malingerne blev udfart i overensstemmelse med 1ISO 1680-2 med maskinen.
Test udfgrt under de betingelser, der er angivet af standarden, gav fglgende resultater:

2.8

Maskine Traktor med &bent Traktor med lukket
farerhus farerhus
Multicut 460/460 Proline 95 dB 81 dB
Multicut 620 97 dB 83 dB
Multicut 820 100 dB 85 dB

Tabel 2.4 — Lydmalinger for Multicut

Personlige veernemidler

Operatgrer skal bruge tilstraekkelige personlige vaernemidler for at
beskytte sig selv mod hgre-, luftvejs- og kollisionsskader.

Ved arbejde i et ikke-forseglet farerhus, eller hvis ruder og abninger
er abne mod miljget, anbefales det, at operatarerne bruger
passende gjen- og hgreveern samt en ansigtsmaske (afheengigt af
forholdene).

Ved handtering af skeereflader eller hydraulisk udstyr anbefales det,
at operatgrer bruger egnede handsker.

Ved fjernelse af blokeringer, fiernelse af wire eller arbejde med
tryksatte hydraulikkomponenter anbefales det, at operatgrer bruger
egnet gjenvaern og egnede handsker.

Sarg for bruge bekleedning, der ikke poser ud, for at reducere
risikoen for at blive viklet ind i og fanget af komponenter.

OPMANO00161

Figur 2.6 — Personlige vaernemidler

Nar der arbejdes pa stedet, men ikke pa traktorenheden, anbefales det, at operatarer bruger beklaedning med
stor synlighed.

2.9 Maskinen og miljget

Nedenfor angives de minimumsbestemmelser, der skal iagttages for at reducere risikoen for miljgpavirkning
forbundet med brug af maskinen:

e Huvis det land, hvor maskinen anvendes, forudser specifikke stgjemissionsgraenser, er det bedst at
tilpasse sig bestemmelserne i disse standarder, hvis det er ngdvendigt, med egnet beskyttelsesudstyr
(arepropper, muffer osv.).

e Det er obligatorisk at efterleve geeldende lovgivning i det land, hvor maskinen anvendes, i forbindelse
med brug og bortskaffelse af smgremidler og produkter, der anvendes til maskinrenggring og -
vedligeholdelse, idet anbefalingerne fra producenten af disse produkter overholdes.

e Ved udskiftning af slidte dele eller under nedrivning skal love om forureningsbekeempelse efterleves i
det land, hvor maskinen bruges.

e Det er forbudt at haelde produkter, der bruges til rengaring, eller forurenende stoffer i kloakaflgb, pa
jorden, i vandigb eller ud i miljget.

e Det er obligatorisk at opsamle produkter, der bruges til renggring, og forurenende stoffer i egnede
beholdere, opbevare dem og indlevere dem til virksomheder, der er godkendt til at bortskaffe dem.
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Nar udstyr fra Spearhead nar til afslutningen af dets gkonomiske levetid, skal det bortskaffes p& ansvarlig vis,
enten via et godkendt genbrugscenter eller ved overholdelse af alle geeldende forskrifter i destinationsomradet.

| de fleste tilfaelde kan maskiner fra Spearhead adskilles i deres bestanddele med brug af grundlaeggende
veerkstedsudstyr. Tabel indeholder en typisk liste over bestanddele sammen med retningslinjer for bortskaffelse.

Nar en adskillelse af maskinen foretages, skal det sikres, at tunge dele altid er tilstraekkeligt understattet for at
undga personskade.
For at undga miljgforurening skal der treeffes foranstaltninger for at bevare kontrollen over vaesker.

Det er ejerens ansvar at sikre, at maskinen bortskaffes i overensstemmelse med alle geeldende forskrifter.

Materiale Findes typisk i: Retningslinje for bortskaffelse
Stal Konstruktionskomponenter, faste Kan skilles ad og genbruges. Veer forsigtig ved
afskaermninger, fastggrelser og drivline handtering af tunge og/eller skarpe objekter
Aluminium Pumpe- og gearkassehuse, Kan skilles ad og genbruges. Veer forsigtig ved
serienummerplader handtering af tunge og/eller skarpe objekter.
Treef de ngdvendige foranstaltninger for
olieforurenede produkter
Kobber Ledninger, elektriske komponenter Kan genbruges ved hjeelp af hensigtsmaessige
genvindingsprocedurer.
Hydraulikolie Tank, hydrauliske komponenter Bortskaf i overensstemmelse med alle
geeldende forskrifter
Gummi Slanger, fleksible afskeermninger, Bortskaf i overensstemmelse med alle
teetninger, O-ringe geeldende forskrifter
Plast Clips, deeksler, kabelband, meerkater, Bortskaf i overensstemmelse med alle
filterhuse, dokumentholdere, bgsninger, geeldende forskrifter
elektriske komponenter, stik, konnektorer,
ledningsisolering
Filterelement Filterhuse Bortskaf i overensstemmelse med alle
geeldende forskrifter
Kork/papir Pakninger Bortskaf i overensstemmelse med alle
geeldende forskrifter

Tabel 2.5 — Bortskaffelse af adskilte maskinkomponenter
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2.10 Proposition 65

4 A
A WARNING
Cancer and Reproductive Harm
\ www.P65 Warnings.ca.gov D960/

Figur 2.7 — Meerkat for P65 kreeft og forplantningsskader

Brug, service og vedligeholdelse af dette udstyr kan eksponere dig for kemikalier, herunder benzin,
dieselbreendstof, smgremidler, olieprodukter, motorudstgdning, kuldioxid og phtalater, som i staten Californien er
kendt for at forarsage kreeft og fadselsdefekter eller andre forplantningsskader.

For at minimere eksponeringen skal det undgas at indande udst@dning og lade motoren kare i tomgang,
medmindre det er ngdvendigt. Servicer karetgjet i et omrade med god ventilation, brug handsker, og vask
haenderne ofte under aktiviteterne. Batteripoler, terminaler og relateret tilbehgr indeholder bly og blyforbindelser,
kemikalier, som i staten Californien er kendt for at forarsage kreeft, fadselsdefekter eller andre
forplantningsskader.

Yderligere oplysninger findes p& www.P65Warnings.ca.gov.

Dette websted, der administreres af Californiens miljgstyrelse, giver oplysninger om disse kemikalier, og
hvordan personer kan blive eksponeret for dem.
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(Denne side skal vaere tom)
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3 Klargaring af maskinen

3.1 Loaft af maskinen

ADVARSEL! Lgft ikke i treekstang eller aksel alene. Det kan medfgre skader, som vil ggre garantien
ugyldig. Brug de anbefalede lgftepunkter.

Multicut 460, 460 Proline og 620 skal lgftes ved hjzelp af de fire lgftegijer i hvert af de fire hjgrner pa
midterskjoldet som vist pa figur 3.1.

Multicut 820-maskiner bgr ikke lgftes, og maskinen skal i stedet rulles til den gnskede position ved hjeelp af
ramper, hvis det er ngdvendigt.
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Figur 3.1 Forsendelsesposition — kun Multicut 460/620

Serg for, at maskinen handteres af personale, nar den skal placeres det tilteenkte sted. Dette er for at sikre, at
maskinen og/eller udstyr/personale ikke bliver ramt af maskinen.

Serg for, at det sted, hvor maskinen skal placeres bagefter, er stabilt og plant, s& maskinen ikke ender med at
blive ustabil og potentielt kan bevaege sig eller veelte.

Der skal yderligere bruges stopklodser som statte. Disse kan findes pa Multicut 460-/460 Proline-/620-
modellerne fastgjort bag pa begge lyspaneler; se figur 3.2. P& Multicut 820 findes de pa toppen af centerakslen;
se figur 3.3. Begge stopklodser skal placeres under et af centerakselhjulene for at forhindre maskinen i at rulle.
Maskinen skal sazenkes ned i den laveste position pa frontgliderne for at stgtte maskinens front korrekt.
Afhaengigt af operatgrens preeference kan Multicut 820 understattes ved maskinens front via den faste donkraft;

se figur 3.4.
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Figur 3.2 Figur 3.3
— Placering og opbevaring af — Placering og opbevaring af stopklodser pa
stopklodser pa Multicut 460/460 Multicut 820
Proline/620

A

=" OPMAND0035

Figur 3.4 — Placering af donkraft pa Multicut 820

3.2 Inspektion efter levering/fagrste brug

3.2.1 Inspektion af traktor

Det er vigtigt at laese traktorproducentens betjeningsvejledning for at sikre, at der udfgres en komplet inspektion
af traktoren efter producentens anbefalinger, der sikrer, at den er i korrekt driftstilstand og har de korrekte
sikkerhedsforanstaltninger pa plads til brug. Far brug er det vigtigt at kontrollere traktorens egnethed ved hjeelp
af producentens vejledning for at sikre, at den opfylder kravene til at passe og fungere korrekt sammen med
maskinen.

3.2.2 Maskinjustering

Nar maskinen modtages fra Spearhead, er den praktisk talt komplet og komponenterne indstillet korrekt, og det
kreever mindst mulig tid at klarggre maskinen til brug. Maskiner fra Spearhead testes efter fremstilling.

Det er vigtigt at vurdere maskinen for at sikre, at den har den korrekte specifikation, som er bestilt hos
Spearhead eller en lokal Spearhead-forhandler. Oplysninger med hensyn til maskinens specifikationer findes pa
maskinens serienummerplade. Oplysninger om placeringen af serienummerpladen findes i afsnit 1.3.

Far brug er det vigtigt at efterse maskinen i henhold til instruktionerne i denne betjeningsvejledning for at sikre, at
den er korrekt sat op og egner sig den traktor, den skal kobles til. Brug vejledningsarket til inspektion i
afsnit 5.10.
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3.3 PTO-aksel

3.3.1 Opseetning og justering kraftudtag (farste brug)

Q\ Ngdvendigt udstyr
e Maleband
' e Tusch

Kraftudtaget pd maskinen leveres, som det forlod producenten, og skal
derfor afkortes for at fa den korrekte effektive laeengde mellem maskinen
og traktorens kraftudtag.

For at fastleegge den korrekte leengde péa den feerdige drivline skal

maskinen kobles til traktoren, og fortseet derefter med at montere de to -
afkoblede/ubeskyttede halvaksler pa deres respektive kraftudtag pa ot e
traktor/maskine. For instruktioner i montering af indgangsaksler henvises N

til afsnit 4.5.1.

Anbring traktoren/maskinen i en position, hvor de to halvdele af akslerne
har den mindste afstand mellem de to ender; se figur 3.5. Kontrollér pa
dette tidspunkt, om det ydre rgr rammer agets indre rer, og fastleeg, hvor
meget det ydre rgr skal afkortes.

Pa bugserede maskiner ligger minimumsafstanden "Dmin” (se figur 3.5)
mellem leddene under styring. Kontrollér i tilstanden med maksimal
udvidelse "Dmax", der normalt forekommer, nar maskinen er rettet ind i
beveegelse stejlt nedad, at koblingen mellem de to rgr stadig er
tilstreekkelig.

Dmin

Indgangsakslen skal afkortes for at sikre: Dmax T

e Mindst 25 mm (1") spillerum pé det korteste punkt (Dmin) mellem o
enden af akslen og kardanleddet
e Mindst ¥ af akselleengden overlapper indgreb pa det laengste

punkt (Dmax) mellem de to CV-rgrs halvdele 23 OPMAN00073

Figur 3.5 - Maks./min. overlapning for indgangsaksel

Kontrollér og sgrg for, at akslen er blevet tilstreekkeligt vedligeholdt og klargjort i henhold til instruktionerne i
afsnit 5.2.2, inden maskinen tages i brug.

3.3.2 Test for bundkollision

Ngdvendigt udstyr
Q‘\ e Farvettape
% e Maleband

o Tusch eller plastridsestift

Det er vigtigt at teste, om akslen er blevet tilstraekkeligt afkortet til at beskytte mod bundkollision ved at:

3.3.2.1 Frakoble den indgaende PTO-aksel og presse de to halvdele af akslen fuldsteendig sammen

3.3.2.2 Placere et stykke farvet tape pa det indvendige skjold 5 mm (3/16") veek fra enden pé den udvendige
skeerm

3.3.2.3 Monter PTO-akslen igen mellem traktoren og maskinen

3.3.2.4 Kaer langsomt traktoren uden indkoblet PTO-aksel, og fa maskinen til at dreje s skarpt som muligt, og
folg det sveereste terraen, der forventes

3.3.2.5 Huvis enden pa den udvendige skaerm pa noget tidspunkt kommer mere end 50 mm (2") veek fra den
anbragte tape, skal PTO-akslen afkortes, og derefter testes igen

For oplysninger om effektiv afkortning og eendring af indgangsakslen henvises til afsnit 3.3.4.
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BEMARK: Ved bestemmelse af minimums- og maksimumslaengderne og under efterfglgende verificering er
det vigtigt at huske p4, at jordnedsynkning kan forarsage yderligere reduktion eller foragelse i
afstanden mellem kraftudtagene.

3.3.3 Indgrebstest

Q Ngdvendigt udstyr
/‘\ o Farvettape

e Maleband
e Tusch eller plastridsestift

Det er vigtigt at teste, om akslen er blevet tilstraekkeligt afkortet for at sikre, at der er tilstraekkelig overlapning og
indgreb mellem CV-rgrene ved:

3.3.3.1  Med den indgaende PTO-aksel tilkoblet at placere traktoren og maskinen i det skarpest mulige sving,
Dmax (se figur 3.5).

3.3.3.2 At placere et stykke farvet tape pa den indvendige skeerm 5 mm (3/16") veek fra enden pa den
udvendige skaerm.

3.3.3.3 At frakoble den indgdende PTO-aksel og adskille de to CV-rgrhalvdele.

3.3.3.4 At male afstanden mellem den farvede tape og enden pa den indvendige skaerm. Det giver maengden
af overlapning mellem CV-rgrene.

3.3.3.5 Det er vigtigt, at mindst en Vs af la&engden af den indvendige skaerm er i indgreb med den udvendige
skeerm. Hvis den er for kort, skal der monteres en ny laengere aksel.

Kontakt din lokale Spearhead-forhandler for at fa oplysninger om, hvordan der kabes en ny indgangsaksel eller
en udskiftningsaksel.

For oplysninger om effektiv afkortning og aendring af indgangsakslen henvises til afsnit 3.3.4.

BEMZERK: Ved bestemmelse af minimums- og maksimumslaengderne og under efterfglgende verificering er
det vigtigt at huske p4, at jordnedsynkning kan forarsage yderligere reduktion eller foragelse i afstanden
mellem kraftudtagene.

3.3.4 /Endring og afkortning af den indgadende PTO-aksel

Bondioli & Pavesi, producenten af de PTO-aksler, der leveres med alle Multicut-maskiner, anbefaler ikke
modifikationer af deres produkter. Det stgttes endvidere af Spearhead.

BEM/ZERK: Bondioli & Pavesi og Spearhead fraleegger sig ethvert ansvar for skader og/eller personskader, der
skyldes modifikation af NOGEN af kraftudtagsakslerne p& Multicut-maskiner pa en anden made end beskrevet i
denne vejledning. Hvis du er usikker pa proceduren eller har brug for yderligere hjeelp, kan du kontakte din
lokale Spearhead-forhandler, et kvalificeret servicecenter eller Spearhead.

Ngdvendigt udstyr

Nedstryger eller vinkelsliber (med skaereskive)
Flad handfil eller vinkelsliber (med slibeskive)
NLGI #2 molybdaendisulfidfedt med pensel/fordeler

l e Maleband
/ Tusch eller plastridsestift
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Fortseet som falger for at afkorte den indgaende PTO-aksel:

\ 3.3.4.1 Fjern afskeermning.

OPMANO00067

Figur 3.6

3.3.4.2 Afkort drivrgrene med den gnskede leengde. Under
normale forhold skal teleskoprgr altid overlappe
med mindst en % af deres leengde. Nar drivlinen
under mangvrer ikke roterer, skal teleskoprgrene
have en passende overlapning for at holde dem
justeret og sgrge for, at de kan glide korrekt. Se
afsnit 3.3.3.

Huvis drivlinen har et beskyttelsessystem med enkelt
kaede (indvendigt notrgr), kan rgrene afkortes med en
begraenset meengde (normalt ikke mere end

70 mm) for at undgé at fierne notringen, der forbinder
de to skeermrar.

OPMAN000G8 Hvis drivlinen er udstyret med et smgresystem, der er

Figur 3.7 indbygget i de indvendige drivrar, kan rgrene afkortes
med et begraenset maengde for ikke at beskadige
smearesystemet. Mal og afkort omhyggeligt hvert
enkelt drivrar ens.

3.3.4.3 Afgrat forsigtigt enderne af rgrene med en fil, og fjern
eventuelle skar fra rarene.

OPMANO00069

Figur 3.8

3.3.4.4 Afkort et skeermrgr ad gangen ved at skeere i den
samme leengde, der blev skaret fra drivrgrene. Hvis
drivlinen er udstyret med et beskyttelsessystem med
enkelt keede, vil afkortning af drivlinen indebeere
fiernelse af den plastring, der forbinder skeermrgrene.
Hvis det er ngdvendigt at fierne denne krave, skal du
tilfgje en lasekaede pa traktorsiden af
drivlineskaermen.

OPMANO00070

Figur 3.9
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Smar det indvendige drivrgr. Saml skaermen pa
drivakslen igen.

BEMAERK: SFT-drivliner med 4-tands profiler skal
genmonteres pa en sadan made, at smgreniplerne pa
krydsseettets lejer flugter.

Figur 3.10

3.3.4.6 Kontrollér drivakslens lzengde pa maskinens
minimums- og maksimumspositioner. Se figur 3.5 for
at fa oplysninger om Dmin-/Dmax-laengder.

Gentag processen, hvis det er ngdvendigt med
yderligere justering.

OPMANO00071

Figur 3.11

3.3.5 Montering af PTO-akslen

For oplysninger om montering af PTO-akslen mellem maskinen og traktoren henvises til afsnit 4.5

3.4  Montering af hjul og deek

Afhaengigt af den type levering, der er valgt for maskinen, der skal leveres til forhandleren/kunden, kan der veere
situationer, hvor hjul og daek er fiernet fra og skal monteres pa maskinen, nar den ankommer, og far den bruges
farste gang. Et eksempel pa det kan vaere, hvis maskinen er blevet leveret i en container.

Se afsnit 5.7 for at f& oplysninger om af- og pAmontering af dzek.
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4 Brugsanvisning

41  Operatgrkrav

VIGTIGT: Lees, forsta og falg de sikkerhedsmeddelelser, der er angivet i dette afsnit og resten af denne
betjeningsvejledning. Det kan medfare alvorlig personskade eller dgdsfald, hvis de angivne advarsler
ikke overholdes.

Sikker drift af Multicut-maskinen er den kvalificerede operatgrs ansvar. En kvalificeret operatgr har grundigt laest
og forstaet betjeningsvejledningen til maskinen og den traktor, den skal tilkobles, og har erfaring med korrekt og
sikker betjening af begge maskiner og al tilknyttet sikkerhedsvejledning. Ud over de sikkerhedsoplysninger, der

findes i denne vejledning, er der pasat advarsels- og driftsmaerkater rundt om pa maskinen; se afsnit 2.5.2. Den
traktor, maskinen kobles til, har dem ogsa tillige med oplysninger i traktorens betjeningsvejledning.

Hvis nogen af oplysningerne om sikker drift og brug af maskinen ikke er helt forstaet, kontaktes en lokal
Spearhead-forhandler eller Spearhead for at fa en fuldsteendig forklaring.

Hvis operatgren ikke selv kan lezese vejledningerne eller ikke fuldt ud

forstar brugen af udstyret, er det den tilsynsfarendes ansvar at leese og

forklare vejledningerne, sikkerhedspraksis og driftsinstruktioner for

operatgren. ©»

Personlige veernemidler

Se figur 4.1
e Brug altid sikkerhedsbriller
Hjelm
Sikkerhedsfodtgj med stalta
Handsker
Hareveern
Teetsiddende tgj
Andedraetsvaern eller filtermaske (afheengigt af
arbejdsforholdene)

OPMAN00161

Figur 4.1 — Personlige vaernemidler

FARE! Indtag ikke laegemidler eller alkohol umiddelbart far eller under brug af traktoren og maskinen.
Leegemidler og alkohol vil pavirke en operatars arvagenhed og
koncentration og evne til at betjene det samlede maskineri pa
sikker vis.

Far traktoren og maskinen bruges, skal en maskinoperatgr pa
receptpligtig medicin eller hdndkgbsmedicin radfgre sig med en
lazege angaende eventuelle bivirkninger af medicinen, der vil
haemme evnen til at betjene udstyret pa sikker vis.

Tilsynsfarende ma aldrig tillade, at nogen bruger det samlede
maskineri, nar det er kendt, at vedkommendes arvagenhed eller
koordination er sveekket. Det kan medfgre alvorlig personskade
eller dedsfald for operateren og/eller omkringstaende, hvis
operatgren er under indflydelse af lsegemidler eller alkohol.

OPMANO00162

Figur 4.2 — Indtag ikke lsegemidler eller alkohol
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4.2 Traktorkrav

Traktoren, der bruges til at bugsere maskinen, skal have tilstreekkelig kapacitet til at Iafte, treekke og drive
kraftudtaget (PTO) ved maskinens nominelle hastighed (540 eller 1000 o/min.) under karsel ved driftshastighed
efter forholdene og maengden af materiale pa arbejdsstedet. Brug af maskinen med en traktor, der ikke
overholder de krav, som er angivet af Spearhead, kan medfgre, at traktoren og/eller maskinen beskadiges,
hvilket potentielt kan bringe operatgren og omkringstaende i fare.

Arbejdstraktoren SKAL have falgende egenskaber for at kunne bruges sammen med nogen af Multicut-
maskinerne.

Traktorkrav (1) Maskine
Multicut 460 | Multicut 620 | Multicut 820
Farerbeskyttelse Godkendt fgrerhus (til anvendelsesland) med beskyttelsesstruktur eller styrtsikkert

farerveern og sikkerhedssele. Se lokale traktorstandarder (2)
Sikkerhedsanordninger | Emblem for langsomtkgrende kgretgj, belysning, masterafskaermning til kraftudtag.
Se lokale traktorstandarder (3)

Krav til hestekraefter 70 hk/52 kW (4) | 90 hk/67 kW (4) | 150 hk/112 kKW (4)
Treekstang Standardtreek eller K80-traek for at opfylde kravene i afsnit 1.5.2.4
Hydraulik 2 dobbeltvirkende hydrauliske spoleventiler

Frontveegt Pakreevet for at opretholde den vaegt pa 20 %, der kreeves pa forakslen (5)
Kraftudtag (PTO) 540 o/min. 138" 6-not, 1000 o/min. 134" 6-not eller 21-not, eller 1000 o/min. 1" %4 20-

not (6); se afsnit 1.5.2.2
Tabel 4.1 — Krav til og egenskaber for traktor

Bemaerkninger:

(1) Spearhead gennemgar og forbedrer Igbende produktdesign og forbeholder sig retten til at sendre
disse oplysninger. Kontakt din Spearhead-salgsrepraesentant, hvis du har spargsmal.

(2) Traktoren skal veere udstyret med et lokalt godkendt farerhus eller styrtsikkert farervaern og have en
sikkerhedssele for at beskytte operatgren mod at falde af traktoren eller under en haendelse, hvor
traktoren vaelter. Kgr kun traktoren fra farerseedet, og nar sikkerhedsselen er spaendt korrekt.

(3) Alle afskeermninger skal holdes i perfekt driftstilstand. Saet altid skaerme og afskaermninger pa
plads, nar de har vaeret fiernet for at fa adgang til at servicere eller reparere traktoren eller
maskinen. Brug aldrig maskine/traktor, uden at alle sikkerhedsanordninger er pa plads.

(4) Variationer i effektbehov kan afhaenge af den vegetation, der skal klippes, terreenforhold,
operatgrens erfaring og maskinens og/eller traktorens fysiske tilstand. Hvis en maskine kares pa en
for stor traktor, kan det forarsage skader via for kraftig effekttilfarsel til maskinen under tunge
arbejdsforhold.

(5) Frontveegten er afggrende for at opretholde styringen og forhindre traktoren i at haeves.
Frontvaegten og vaegtholdere kan kgbes via en godkendt traktorforhandler.

(6) Se brugervejledningen til traktoren for at f oplysninger om, hvordan PTO-hastigheder aendres pa
modeller med mere end én hastighed.

4.3  Til- og frakobling af hydraulikslanger og elektriske kabler

FORSIGTIG! Aflast hydrauliktryk, fgr ledninger frakobles, eller der arbejdes pa systemet. Det kan gares
ved at skubbe og treekke/trykke pa det valgte traktorgreb/-knap. Farst nar dette er gennemfart, og der er
taget egnede sikkerhedsbriller og uigennemtraengelige handsker p&, ma hydraulikslangerne fiernes fra
traktoren.

Tilkobling

Nar traktoren er slukket og holder stille pa plant underlag, aflastes det hydrauliske tryk fra traktoren ved at flytte
de hydrauliske kontrolgreb/-knapper frem og tilbage flere gange.

Multicut-maskiner har hydrauliske lynkoblinger, og nar slangerne kobles til traktoren, er det vigtigt at holde
slangerne, lynkoblingerne og drejeanordningerne fri for forurening og snavs. Hvis en komponent anses for at
veere snavset, skal den renggres med en ren klud, inden slangerne monteres. Afbryd aldrig en hydraulikslange,
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og lad aldrig lynkoblingens ende veere blotlagt. Brug de farvede plastheetter, der er leveret pa slangerne, til at
holde dem fri for forurening. Sgrg for, at traktorens slangeporte er tildsekkede eller rene, inden
hydraulikslangerne fra maskinen tilkobles.

De elektriske forbindelser mellem lygterne pa maskinen og traktoren skal ogsa holdes rene for at sikre en
palidelig forbindelse og reducere korrosion.

4y

e
OPMAN00163 ™ )
Multicut 460/620 Multicut 820 Alle maskiner
Figur 4.3 — Slange og -lygtetilslutninger pa Multicut Figur 4.4

— Slangeholder pa
Multicut-treekstang

Nar det er kontrolleret, at lynkoblingerne er rene, fortsaettes med at montere hydraulikslangerne. For visuel
reference pa alle Multicut-maskiner: Rade slangehaetter er knyttet til vingelgftestempler, og bla
slangeheetter er knyttet til centerlgftestemplet eller stemplerne. | henhold til operatgrens preeference og den
funktion, vedkommende gnsker at bruge pa traktoren, tilsluttes vingelgftestemplets slange i én funktionsraekke
pa traktoren og centerlgfteslangen i en anden; se figur 4.3. Multicut 820-maskiner har to rade slanger, fordi de
hydrauliske vingestempler er dobbeltvirkende; se figur 4.3.

Det er ikke afggrende, hvilken funktion slangen er monteret i, s& laenge det er i samme raekke. Hvis der byttes
om pa slangerne, medfarer det, at virkningen i traktoren spejles modsat. Det er op til operataren, hvordan
vedkommende gnsker at bruge traktorens betjeningsanordninger. For alle maskiner er det vigtigt at sikre, at
hydraulikslangerne sidder korrekt i traktoren.

Seet endeligt det 7-bens elektriske maskinstik i traktorens stik.

VIGTIGT: Sarg for, at alle hydraulikslanger og belysningskabler samles og fares gennem
hydraulikslangeholderen pa maskinen; se figur 4.4. Det er for at sikre, at de ikke bergrer PTO-akslen, binder i
sving eller bliver klemt/knaekket under brug.

Se de komplette hydrauliske slangeskemaer i afsnit 5.6.5 for at fa oplysninger om de hydrauliske slangers
layout. Det er vigtigt at angive, at Multicut-vingestempler ikke er uafhaengige og ikke kan kontrolleres
uafheengigt.

| forhold til figur 4.3 kan der veere nogle afvigelser i layoutet af alle disse elementer afhaengigt af
traktorproducenten. Figur 4.3 er kun til visuel reference. Sarg for, at operateren fuldt ud forstar traktorens
funktioner, inden maskinen bruges, ved at leese traktorproducentens betjeningsvejledning helt igennem.

Far maskinen bringes ud pa vejen, skal det sikres, at alle lygter fungerer korrekt og er korrekt orienteret til
vejtransport (geelder for standard Multicut 460'ere; se afsnit 4.12.2).
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Frakobling

VIGTIGT: Afhaengigt af om maskinen skal efterlades sammenfoldet eller udfoldet, skal maskinen fastgares, sa
den ikke bevaeger sig. Hvis maskinen skal vaere sammenfoldet, skal det sikres, at den er forsvarligt fastgjort med
vingelasestifter og/eller skraldestrop, sa vingerne ikke falder ned, nar hydraulikslangerne szettes i flydestilling
eller frakobles. Hvis maskinen skal veere udfoldet, skal det sikres, at den saenkes helt ned til jorden og hviler pa
maskinens glidere.

Nar traktoren er slukket og holder stille pa plant underlag, aflastes det hydrauliske tryk fra traktoren ved at flytte
de hydrauliske kontrolgreb/-knapper frem og tilbage flere gange.

Multicut-maskiner har hydrauliske lynkoblinger, som kan fiernes ved fgrst at trykke dem ind og derefter treekke
forbindelserne ud. Nar slangerne kobles fra traktoren, er det vigtigt at holde slangerne, lynkoblingerne og
drejeanordningerne fri for forurening og snavs. Afbryd aldrig en hydraulikslange, og lad aldrig lynkoblingens
ende veere blotlagt. Brug de farvede plasthaetter, der er leveret pa slangerne, til at holde dem fri for forurening.
Sarg for, at traktorens slangeporte er tildeekkede og rene, inden hydraulikslangerne opbevares sammen med
maskinen. Hvis en komponent anses for at vaere snavset, skal den renggres med en ren klud.

De elektriske forbindelser mellem lygterne p& maskinen og traktoren kan fiernes pa samme made ved at treekke

i tilslutningen. Ligesom hydraulikslangerne skal de elektriske forbindelser holdes rene for at sikre en palidelig
forbindelse og reduceret korrosion.

4.4  Tilkobling og frakobling af maskinen

FARE! Sluk altid traktoren helt, seet transmissionen i parkeringsstilling, og aktivér
parkeringsbremsen, fgr det forsgges at koble maskinen til eller fra traktoren

ADVARSEL! Brug kun treek med gaffelbolt eller K80-treekstang ved tilkobling til maskinen. Krogtraek ma
ikke anvendes.

Spearhead patager sig intet ansvar for skader pa operatar, personale eller maskine som fglge af brug af
et krogtraek.

4.4.1 Justerbart pickup-traek

Med traktorer, der er udstyret med et justerbart pickup-traek, kan maskinen placeres pa gliderne og lgftes ved
hjeelp af traktoren til den gnskede hgjde. Fortsaet derefter med at tilslutte hydraulikslangerne som vist i afsnit 4.3.

4.4.2 Fast pickup-treek

Tilkobling

Pa traktorer uden justerbart pickup-traek skal maskinen justeres ved hjeelp af den justerbare donkraft, eller det
faste hydraulikstativ, sa treekgjet far samme niveau som traktorens traek. Det er ngdvendigt at male mellem
maskine og traktor.

Dette afsnit med instruktioner er skrevet ud fra den antagelse, at maskinen kobles til traktoren, mens den holdes
oppe af maskinens donkraft eller hydraulikstativer.

Sadan justeres maskinen til den korrekte hgjde:

4.4.2.1 Pa Multicut 460- og Multicut 620-maskiner skal hdndtaget pa donkraften drejes for at bringe traktorens
gaffelbolt og maskinens treekgije til den korrekte hgjde; se figur 4.5.

4.4.2.2 Pa Multicut 820-maskiner skal det sikres, at maskinens hydraulikstativer befinder sig i den hgjeste
position, far maskinens hydraulikslanger sluttes til traktoren.

4.4.2.3 PaMulticut 820-maskiner skal det sikres, at slangerne sidder korrekt ved at stige ind i traktorens
farerhus og bruge traktorens hydrauliske kontrolgreb/-knapper til at fylde centerakslens
laftestempelcylindere helt med olie. Heev og seenk centerakslen, og gentag processen flere gange for
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at fierne luft, der kan veere fanget i systemet. Hvis hydrauliksystemet synes at veere "svampet”, kan det
veere tegn pa luft i systemet. Fortsaet med at beveege vingerne op og ned for at fierne denne tilstand.

4.4.2.4 Pa Multicut 820-maskiner justeres hgjden pa centerakslen med traktorens hydrauliske kontrolgreb/-
knapper, indtil samme hgjde opnas mellem treekgjet og traktorens gaffelbolt; se figur 4.6.

4.4.25 Narklipperen er i samme hgjde som traktoren p& alle maskiner, bakkes traktoren forsigtigt mod
klipperen, indtil treekgjet flugter med gaffelboltens stifthul.

Sarg for, at der ikke er omkringstaende eller andet personale mellem traktoren og maskinen under
denne proces. Sgrg for, at motoren er slukket og handbremsen aktiveret, inden traktoren forlades.

4426 Hvis maskinen er udstyret med enten et standard- eller drejetreekgje, skal der placeres slidpuder
mellem treekgjet og gaffelbolttraekket; se figur 4.7.

Slidpuder leveres med maskinen og skal regelmaessigt udskiftes, nar de er slidte, for at give treekajet
maksimal levetid.

4.4.2.7 Monter traekstiften og ringstiften.
4428 Monter traeekstangens sikkerhedskeede; se afsnit 4.4.3.

4.4.2.9 Pa Multicut 460-/620-maskiner fortseettes med at tilslutte hydraulikslangerne.

OPMANO0003¢

Multicut 460/460 Proline/620 Multicut 820
Figur 4.5 Figur 4.6
Hgjdejustering af treekgje Hgjdejustering af treekgje
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Spearhead tilbyder tre forskellige bugseringstraek til Multicut-maskiner: standard, drejefunktion og K80.

: \J\// J“%
OPMAN00058 OPMAN00059 OPMANO0060

Standard Dreje K80

Figur 4.7 — Treekgjemuligheder p& Multicut

A

OPMANO001

Figur 4.8 — Brug ikke traktors pickup-treek!
(TRAKZJIE MED DREJEFUNKTION ILLUSTRERET)

Frakobling

FARE! Sluk altid traktoren helt, sget transmissionen i parkeringsstilling, og aktivér
parkeringsbremsen, fgr det forsgges at koble maskinen til eller fra traktoren

Frakobling af maskinen foretages i omvendt reekkefglge i forhold til tilkoblingsprocessen i det foregdende afsnit.
Sarg for, at indgangsakslen er blevet fiernet i henhold til instruktionerne i afsnit 4.5.1.

VIGTIGT: Frakobling af og planleegning til opbevaring af maskinen skal udfgres pa et plant og fast underlag for
at forhindre maskinen i at rulle vaek. Hvis maskinen skal vaere sammenfoldet, skal det sikres, at den er forsvarligt
fastgjort med vingelasestifter og/eller skraldestrop, s& vingerne ikke falder ned. Hvis maskinen skal veere
udfoldet, skal det sikres, at den saenkes helt ned til jorden og hviler p& maskinens glidere.

4.4.2.10 Fjern de medfalgende hjulklodser fra maskinen, og klods centerakslens hjul op. Begge stopklodser
skal placeres under et af centerakselhjulene for at forhindre maskinen i at rulle.

Disse kan findes pa Multicut 460-/620-modellerne fastgjort bag pa begge lyspaneler; se figur 3.2. Pa
Multicut 820 findes de pa toppen af centerakslen; se figur 3.3.

4.4.2.11 For traktorer, der er udstyret med et fast pickup-traek, skal du p& Multicut 460-/620-maskiner fierne
donkraften fra maskinens midterskjold og placere den pé treekstangen med de medfglgende stifter; se
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figur 4.5. Juster hgjden pa donkraften ved hjeelp af handtaget for at haeve maskinen og tage veegten af
traktortraekket.

P& Multicut 820-maskiner justeres midterskjoldets hgjde via traktorens hydraulik, sa stativet kan
fastgares i den korrekte hgjde med lasestiften; se figur 4.6.

For traktorer, der er udstyret med et justerbart pickup-traek, er det muligt at seenke maskinen ned pa
den forreste glider i stedet.

4.4.2.12 Falg instruktionerne i afsnit 4.3, og fiern hydraulikslangerne fra traktoren.

4.4.2.13 Sgrg for, at traktoren og maskinen holder stille, og fiern treekgjestiften fra traekstangen, og kar forsigtigt
traktoren veek.

4.4.2.14 Tag treekgijets slidpude, og opbevar den et sikkert sted, sa den er klar, naeste gang maskinen skal
bruges.

4.4.2.15 Sarg for, at alle ender pa hydrauliske lynkoblinger er tildeekkede og holdes veek fra gulvet, og at
indgangsakslen hviler pa beslaget for at sikre, at disse elementer ikke bliver beskadiget. Hvis
maskinen ikke skal bruges i en leengere periode, skal indgangsakslen frakobles helt, og det skal
overvejes at placere den indendgrs for at opretholde dens tilstand.

For yderligere oplysninger om, hvordan maskinen opbevares sikkert, henvises til afsnit 5.11.
443 Sikkerhedskaede til bugsering

Som yderligere sikkerhedsforanstaltning kan sikkerhedskaeden placeres mellem traktoren og maskinen. Denne
skal fastgares forsvarligt til traktoren pa et sikkert, permanent sted og fgres gennem den nedre ring pa
maskinens traekstang som vist pa figur 4.9.

Sikkerhedskeaeden er der som en sikkerhedsforanstaltning, der bidrager til at kontrollere maskinen, hvis traekgjet
bliver koblet fra traktorens treekstang.

gi’; &e&g}?

T?ii_.é,ﬁé_?gg?/ OPMANOD062

Figur 4.9 — Sikkerhedskeaede til bugsering
(Multicut 460 Proline-model vist)

FARE! Rotorklipperen ma aldrig kobles til traktoren med en stift uden en ringstift. Serg altid for, at
sikkerhedskaeden sidder korrekt mellem traktoren og maskinen.
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45 PTO-aksel

FORSIGTIG! Mange af de udstyrskomponenter, der er anfart i dette afsnit og bruges til at udfgre
processer, er tunge (mere end 25 kg/60 Ibs), og det anbefales at bruge seerlige lgfteprocedurer for at
reducere risikoen for personskader som fglge af lgft. Brug mekaniske lgftemidler, to personer og andre
korrekte lgfteteknikker ved tilslutning af den indgdende PTO-aksel mellem maskinen og traktoren.

45.1 Pa-og afmontering af den indgaende PTO-aksel

Montering

Fer det forsgges at montere den indgdende PTO-aksel mellem traktoren og maskinen, skal det kontrolleres, at
akslens specifikation er den korrekte hastighed, starrelse og har det korrekte antal noter til maskinen, og at
traktoren kan levere maskinens pékreevede PTO-hastighed.

Sarg desuden for, at den er blevet justeret til den korrekte laengde til brug mellem maskinen og den givne traktor
som angivet i afsnit 3.3.1.

FARE! Brug ikke PTO-adaptere til at fastggre en ikke-matchende redskabsdrivline til en traktors PTO.
Brug af en adapter kan fordoble redskabets driftshastighed og medfare kraftige vibrationer, udslyngede
objekter, kniv-/drivlinefejl pga. andringer i maskinens tilsigtede anvendelse. PTO-adaptere @ger ogsa
den blotlagte arbejdslaengde, hvilket gger risikoen for at blive viklet ind i eksterne objekter. Hvis akslen
er forkert til traktoren, kontaktes din lokale Spearhead-forhandler angaende hjeelp.

ADVARSEL! Nar du kobler maskinens indgangsaksel til traktorens kraftudtag, er det vigtigt, at
forbindelsesagets fiederaktiverede lasekrave glider frit, og at lasekuglerne sidder korrekt i rillen pa
traktorens udgaende PTO-aksel.

Skub og treek indgangsakslen frem og tilbage flere gange for at sikre, at den er fastgjort sikkert. En
indgangsaksel, der ikke er koblet korrekt til traktorens PTO-aksel, kan lgsne sig og medfare
personskade og beskadigelse af maskinen.

Bade indgangsakslens &g og traktorens PTO-aksel skal veere fri for snavs, og de skal smeares let inden
fastgarelse.

OPMANO00066
Figur 4.10 — Pa- og afmontering af Multicut-indgangsaksel
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Montering — Maskinende

a/‘\ ¢ Momentnggle (se de p&kreevede indstillinger i afsnittet

Ngdvendigt udstyr

Momentindstillinger)
e 22 mm sekskantet topnggleindsats
¢ NLGI #2 molybdeendisulfidfedt med pensel/fordeler

Fortseet som falger:

4511

451.2

Fortsaet med at fierne den koniske stift, den flade spaendeskive og matrikken fra den indgaende PTO-
aksels maskinende. Se figur 4.11.

Monter den indgaende PTO-aksel pa splitgearkassen, idet abningen i splitgearkassens aksel flugter
med det sted, hvor indgangsakslens koniske stift skal placeres; se figur 4.10 (A). Anbring igen den
afmonterede koniske stift, den flade spaendeskive og metrikken, og spaend til et moment pa 230 Nm
(170 ft/Ibs).

Ved montering af indgangsakslen er det bedste praksis at pafare en lille meengde smgrefedt (NLGI #2
molybdeendisulfid) pa& noterne af hensyn til montering og senere afmontering.

OPMAN00064

— 1 1\ = aa LA
Figur 4.11 — Fjern konisk stift Figur 4.12 — Monter pa Multicut
(Multicut 460 Proline-model vist)

Montering — Traktorende

OPMANO00063

Figur 4.13 — Monter indgangsaksel pa traktor

Fortseet som falger:

4513

4514

4515

Treek indgangsakslens agkrave tilbage, og lad rillerne og noterne flugte med dem pa traktorens
udgdende PTO-aksel; se figur 4.10 (B).

Skub drivlineaget pa traktorens udgaende PTO-aksel, udlgs lasekraven, og anbring indgangsakslens
ag, indtil lasekravekuglerne sidder fast pa traktorens udgaende PTO-aksel; se figur 4.10 (C).

Skub og treek den indgdende PTO-aksel frem og tilbage flere gange for at sikre, at den sidder fast.

Ved montering af indgangsakslen er det bedste praksis at pafare en lille meengde smarefedt (NLGI #2
molybdeendisulfid) p& noterne af hensyn til montering og senere afmontering.
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Afmontering

Q\ Ngdvendigt udstyr
/ e 22 mm (M14) indsats eller nggle

¢ NLGI #2 molybdaendisulfidfedt med pensel/fordeler

Afmontering af indgangsakslen foretages i omvendt raekkefglge i forhold til oplysningerne i afsnittet om
montering ved at fierne akslen fra traktorenden fagrst. Sgrg for, at kraftudtaget er udkoblet, at traktormotoren er
standset, og at hAndbremsen er aktiveret, inden akslen fiernes.

Ved afmontering af indgangsakslen er det bedste praksis at pafare en lille maengde smarefedt (NLGI #2
molybdaendisulfid) pa den blotlagte akselendes noter for at forebygge korrosion.

Hvis maskinen ikke skal bruges i leengere tid, skal indgangsakslen fiernes helt og opbevares indendars for at
opretholde dens tilstand.

Fortsaet som falger:

4516 Treek indgangsakslens agkrave tilbage, og treek
akslen veek fra traktorens udgangsnotaksel; se
figur 4.10 (B).

451.7 Hvis akslen ikke skal fiernes helt, kan stgttebeslaget
pa maskinens kraftudtag bruges til at anbringe PTO-
akslen p3; se figur 4.14. Det vil sikre, at akslen ikke A
bliver forurenet med snavs. =

Figur 4.14 — Stgttebeslag til kraftudtag
(Multicut 460 Proline-model vist)

451.8 For at fierne akslen helt skal den koniske stift, den flade spaendeskive og mgtrikken afmonteres fra
maskinens ende, se figur 4.11.

4.5.1.9 Monter igen den koniske stift, den flade spsendeskive og mgtrikken af hensyn til sikker opbevaring.

4.5.1.10 Ved afmontering af indgangsakslen er det bedste praksis at pafgre en lille maengde smarefedt (NLGI
#2 molybdaendisulfid) pa noterne i hver ende som hjeelp til senere montering pa traktoren.

45.2 Specifikationer for PTO-aksel

Multicut-maskiner saelges primeert til drift ved 1000 o/min., selvom Multicut 460/460 Proline kan bestilles og
specificeres til drift ved 540 o/min.

FARE! Brug ikke PTO-adaptere til at fastgare en ikke-matchende redskabsdrivline til en traktors PTO.
Brug af en adapter kan fordoble redskabets driftshastighed og medfgre kraftige vibrationer, udslyngede
objekter, kniv-/driviinefejl pga. andringer i maskinens tilsigtede anvendelse. PTO-adaptere @ger ogsa
den blotlagte arbejdslaengde, hvilket gger risikoen for at blive viklet ind i eksterne objekter. Hvis akslen
er forkert til traktoren, kontaktes din lokale Spearhead-forhandler angdende hjeelp.

Det er vigtigt kun at operere med disse hastigheder som et maksimum, og at den indgadende PTO-aksel har
den korrekte specifikation til maskinen og traktoren. Se tabel 4.2 for oplysninger om akselhastigheder og antal
noter.

Maskine PTO- Antal noter
hastighed
540 o/min. 6
Multicut 460/460 Proline 1000 o/min. 6
21
Multicut 620 1000 o/min. 21
Multicut 820 1000 o/min. 20

Tabel 4.2 — Indgangsaksels/kraftudtags hastigheder
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Multicut 460-maskiner har en 2-pladers slipkobling p& hver rotorgearkasse med overlgb pa indgangsakslen.

Multicut 620- og 820-maskiner har en kombination af 2-pladers og 4-pladers slipkoblinger pa hver
rotorgearkasse med overlgb pa indgangsakslen.

BEMZERK: Nogle traktorer giver mulighed for at &endre PTO-driftshastighed mellem 540 og 1000 o/min. Sarg
for, at den korrekte PTO-driftshastighed er valgt for maskinen. Se betjeningsvejledningen til traktoren for
at fa oplysninger om, hvordan PTO-driftshastigheden aendres, inden maskinen startes.

4.6  Udfoldning og indfoldning af maskinen

Udfoldning

N&r maskinen modtages fra Spearhead, er den stort set komplet, og
komponenterne er indstillet korrekt, sa klargaring af maskinen til brug
kun tager minimalt med tid.

ADVARSEL! Ved brug af en fuldt samlet maskine ma
vingelasestiften og/eller skraldestroppen ikke frigares, far
slangerne er tilsluttet traktoren, og hver vingelgftecylinder er
fyldt med olie. Sarg altid for, at omkringstaende holdes pa
god afstand af vingernes funktionsomrade.

OPMAN00053

Figur 4.15 — Personer under vinge
(Multicut 460 Proline-model vist)

Vingerne pa maskinen seenkes ved at koble maskinens hydraulikslanger til traktoren; se afsnit 4.3. Stig ind i
traktorens fgrerhus, nar slangerne er tilkoblet og sidder korrekt, og brug traktorens hydrauliske kontrolgreb/-
knapper til at fylde vingelgftecylinderne helt op med olie. Stig ud af traktoren, nar de er fyldt korrekt.

Fortsaet med falgende, nar det er kontrolleret, at du og eventuelle omkringstdende/operatgren har god afstand til
vingens funktionsomrade:

4.6.1.1 Pa Multicut 460-/460 Proline-maskiner fiernes de 2 vingelasestifter; se figur 4.16.
P& Multicut 620-maskiner fiernes de 2 vingelasestifter og skraldestroppen; se figur 4.16 og 4.17.

P& Multicut 820-maskiner fiernes skraldestroppen; se figur 4.17.

Figur 4.16 Figur 4.17
Vingelasestifter pa Multicut 460/620 Strop til fastholdelse af vinge pa Multicut
620/820
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4.6.1.2 Vend tilbage til traktoren, kontrollér, at omkringstdende stadig har god afstand til vingens
funktionsomrade, og brug traktorens hydrauliske kontrolgreb/-knapper til at seenke vingerne til jorden.

Alle Multicut 460- og Multicut 620-maskiner har enkeltvirkende
stempler, der udnytter vaegten af komplette vinger til at seenke
sig selv til jorden.

Multicut 820-maskiner har dobbeltvirkende stempler. Det
skyldes, at vingerne i indfoldet position er forbi lodret position;
se figur 4.18. Vinger pa Multicut 820 kraever, at der konstant
trykkes pa traktorens hydrauliske kontrolgreb/-knapper, indtil
vingecylinderne er forbi lodret position. Nar vingerne er kommet
forbi lodret position, vil de falde under deres egen veegt pa
samme made som Multicut 460 og 620.

4.6.1.3 Haev og saenk begge vinger, og gentag processen flere gange
for at fijerne luft, der kan veere fanget i systemet. Hvis
hydrauliksystemet synes at veere "svampet”, kan det veere tegn i ; st
pa luft i systemet. Fortseet med at bevaege vingerne op og ned :
for at fierne denne tilstand.

e
44
OPMANO00086

Figur 4.18 — Vinger pa Multicut 820

ADVARSEL! Hvis maskinens vinger falder hurtigt ned, skal cylinderne og/eller slangerne
kontrolleres/udbedres/udskiftes, inden maskinen bruges igen.

Indfoldning

Indfoldning af maskinen foretages i omvendt raekkefalge i forhold til udfoldning af maskinen.

4.6.1.4 Fratraktorseedet skal det sikres, at omkringstdende holdes pa afstand af vingens szenke-
/haeveomrade, og derefter bruges traktorens hydrauliske kontrolgreb/-knapper til at |gfte vingerne op
fra jorden.

4.6.1.5 Pa Multicut 460-/460 Proline-maskiner monteres de 2 vingelasestifter; se figur 4.16.
P& Multicut 620-maskiner monteres de 2 vingelasestifter og skraldestroppen; se figur 4.16 og 4.17.

P& Multicut 820-maskiner monteres skraldestroppen; se figur 4.17.

4.6.1.6 Hvis det er planlagt, maskinen ikke skal bruges, skal hydrauliktrykket aftages, inden
hydraulikslangerne frakobles

Det kan gares ved at skubbe og treekke/trykke pa det valgte traktorgreb/-knap. Farst nar dette er
gennemfart, og der er taget egnede sikkerhedsbriller og uigennemtraengelige handsker pa, ma
hydraulikslangerne fiernes fra traktoren.

4.7  Opseetning af maskinen

Det er vigtigt, at maskinen seettes op korrekt fra forrest til bagest og i forhold til vingerne af hensyn til sikker drift
og effektiv arbejdsevne. En korrekt opsat maskine giver en mere ensartet klipning, fglger terreenet bedre og
fordeler det afklippede materiale mere jeevnt ud af maskinens bagside. Det vil endvidere kraeve mindre
traktorarbejde og anstrengelse fra operatgrens side.

Opseetning af maskinen skal altid udfares, nar maskinens vinger er foldet ned. Se afsnit 4.6 for oplysninger om
den korrekte made at folde maskinen ud pa.
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4.7.1 Forrest til bagest

Q\ Ngdvendigt udstyr
/ e Maleband

e 15" eller 42 mm nggle

ADVARSEL! Det er obligatorisk at slukke forbraendingsmotoren og udkoble kraftudtaget samt sikre, at
traktoren og maskinen er stoppet, at teendingsngglen er fiernet fra instrumentbraettet, og at
parkeringsbremsen er aktiveret, inden farerseedet forlades, og der fortsaettes med at justere nivellering
af maskinen.

Nar maskinen er koblet til traktoren, skal det kontrolleres, at den klipper lige fra forrest til bagest.
Fabriksindstillinger eendres normalt i forbindelse med forsendelse/transport og vil derfor ikke give en ensartet
klipning ved fgrste anvendelse.
Inden montering af maskinen pa traktoren kan der vaere behov for at justere vinklen pa maskinens treekgije for at
sikre, at den er parallel med traktorens treek. Sgrg for, at maskinen har det korrekte traekgje monteret til
traktoren; se afsnit 1.5.2.4 for treekgjemuligheder. Alle traekgjemuligheder har flere huller, sa det er muligt at
justere vinklen.
Sadan nivelleres maskinen fra forrest til bagest:
4.7.1.1  Anbring maskinen péa en plan betonoverflade, hvor maskinen er seenket ned pa gliderne.

VIGTIGT: Maskinen skal hvile pa gliderne, sa veegten er fiernet fra traekstangen

4.7.1.2 Mal fra hver ende af haengselstangens top til jorden. Se figur 4.19 for at bestemme maskinens hgjde
foran og bagi.

Malinger skal tages fra samme side af maskinen.

4.7.1.3 Lasn lasematrikkerne, og drej derefter tandemgtrikken pa de justerbare fastgarelsesstaenger; se
figur 4.21 (A)

Forleengelse saenker maskinens forende, og afkortning haever maskinens forende.
4.7.1.4 Nar den gnskede hgjde er indstillet, skal lasemgtrikkerne spaendes igen; se figur 4.21 (B).
4.7.1.5 Gentag processen pa den modsatte vinge for at sikre, at maskinen klipper lige pa hver vinge.
VIGTIGT: Sarg for, at maskinens deaektryk er korrekt indstillet. Se afsnit 5.7.1 for korrekt deektryk til den
pageeldende maskinmodel og den monterede deektype.
BEMARK: Veer opmaerksom p3, at daekkene kan synke under blgde forhold, nar maskinen er i brug, og
dermed aendre den faktiske klippehgjde; se figur 4.19. Som sikkerhedsforanstaltning skal klippehgjden indstilles

lidt hgjere ved opsaetning for at tage hgjde for dette. Vurder arbejdsomradet, og juster derefter igen, hvis det er
ngdvendigt.

+25mm (17)

Figur 4.19 — Nivellering af Multicut 460-/620-maskine fra forrest til bagest
(Multicut 460 Proline-model vist)
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OPMANO00076

Figur 4.20 — Nivellering af Multicut 460-/620-maskine fra forrest til bagest
(Multicut 460 Proline-model vist)

Figur 4.21 — Justering af fastggrelsesstang Figur 4.22 — Nedsynkning af deek
(Multicut 460 Proline-model vist)

4.7.2 Vinger

Nivellering af vingerne fra venstre til hgjre er mest kritisk med lave klippehgjder (75 mm og derunder).
Maskiner ruller under arbejdet pa grund af terraenkonturer, blad jord under vinger og affiedring. Det tilrddes at
forhindre regelmaessig og kraftig kontakt mellem vingeknive/antiskalperingsskiver og jorden, da det vil medfare
hurtigere slitage. Den yderligere belastning kan ogsa midlertidigt belaste maskinens drivline kraftigt, hvilket kan
medfare potentiel tidlig koblingsslitage og gearkassefejl.

Nar maskinen er i arbejdsposition og vingerne foldet ned, kan det veere ngdvendigt at eendre vingens hgjde for
at sikre, at hver rotor klipper lige.

Vi anbefaler, at vingerne er indstillet 12-25 mm (*2"-1") hgjere end det midterste chassis for at
opretholde en lige klipning; se figur 4.23.
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Figur 4.23 — Justering af vingehgjde pa Multicut
(Multicut 460 Proline-model vist)

OPMANO00078

Multicut 460/460 Proline/620

Vinger pa Multicut 460-/460 Proline- og 620-maskiner justeres med akselleddene og kan justeres med store
intervaller via grovjusteringen og med mindre intervaller via finjusteringen. Det bgr sjeeldent veere ngdvendigt
med grovjustering.

Ngdvendigt udstyr
e Maleband
e 36 mm sekskantnggle

QA\ e 41 mm sekskantnagle

A e 2 X 32 mm indsatser/nggler
e Momentnggle (se de pakraevede indstillinger i afsnittet Momentindstillinger)
e 19 mm unbrakonggle/nggle
e Mellemkraftigt gevindlasemiddel, der kan fiernes

Finjustering

Med henvisning til figur 4.24 foretages finjustering ved at:
4.7.2.1 Frigare lasemgtrikken (C).
4.7.2.2 Dreje den halve mgtrik, der sidder mellem akslerne (D).

Forleenge det blotlagte gevind p& akselleddene for at seenke vingen og afkorte leengden af det
blotlagte gevind for at haeve vingen.

4.7.2.3 Spaende lasematrikken (C) igen for at bevare justeringen.

VIGTIGT: Juster begge vinger med samme mangde for at sikre en lige klipning.

VIGTIGT: Blotleeg ikke mere end 25 mm gevind, da kugleenderne tilsmudses i gaffelbolten, nar den er helt
saenket, hvilket bryder akselleddet.
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Grovjustering (sjseldent ngdvendigt)

Med henvisning til figur 4.24 foretages grovjustering ved at;

4724

4725

47.2.6

4727

4728

4729

Lasne/fierne unbrakobolten (B) for at udlgse tandindgrebet pa den takkede skive, der er placeret pa
hver vingeaksel (A).

Flytte kuglen bagud for at heeve vingen og veek for at seenke den.
Sgrg for, at teenderne er i fuldt indgreb far tilspaending.

Pafar en lille maengde fiernbart gevindlasemiddel p& unbrakobolten, og tilspeend den med et
moment pa 500 Nm for at fastgare den.

Bevaeg maskinen frem og tilbage et par gange for at sikre, at ophaeng og alle drejeled har sat sig i
arbejdspositionerne.

Kontrollér arbejdshgjden igen, og gentag processen, hvis det er ngdvendigt.

VIGTIGT: Juster begge vinger med samme mangde for at sikre en lige klipning.

GROVJUSTERING FINJUSTERING

OPMANO00080

Figur 4.24 — Grov- og finjustering af vinger p& Multicut 460/620

Multicut 820

Sadan justeres vingerne med henvisning til figur 4.25:

47210

4.7.2.11

47212

47213

4.7.2.14

Friger lasestjernematrikken (A).

Med spaendemgtrikken placeret mellem akslerne (B)

Forleeng den blotlagte gevinddel for at seenke vingen, og afkort den for at heeve vingen.
Speend lasestjernematrikken igen for at bevare justeringen.

Bevaeg maskinen frem og tilbage et par gange for at sikre, at ophaeng og alle drejeled har sat sig i
arbejdspositionerne.

Kontrollér arbejdshgjden igen, og gentag processen, hvis det er ngdvendigt.

VIGTIGT: Juster begge vinger med samme maengde for at sikre en lige klipning.
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4.8 Indstilling af klippehgjde

4.8.1 Multicut 460/620

Ngdvendigt udstyr

Q\ e Maleband
' e 2 x 19 mm unbrakonggle/nggle/skruetraekker

Sadan aendres minimumsklippehgjden med henvisning til figur 4.26:

4.8.1.1 Haev maskinen helt, og fiern lasestiften (A)

4.8.1.2 Skub kraven (B) til kontrol af minimumshgjden fremad eller bagud for henholdsvis at heeve og sesenke
klippehgijden.
Kraven har huller i to retninger og kan drejes for at f& mindre justeringer i klippehgjden.

Yderligere instruktioner om indstillinger for klippehgjden findes i tabel 4.3.

4.8.1.3 Nar den gnskede hgjde er fundet, seettes stiften (A) pa plads gennem kraven (B), og maskinen
seaenkes forsigtigt.

BEMZRK: Kraven (B) styrer kun klipningens minimumshgjde. Men operatgren kan om ngdvendigt haeve og
saenke maskinen med det hydrauliske stempel, nar maskinen er i brug.

(inpls JJ/.LE

OPMANO00079
Figur 4.26 — Minimumshgjdestop pa Multicut 460/620

Kontrollen til minimumshgjden kan orienteres begge veje; se figur 4.26 (A/B), for at f et omrade af justeringer i

klippehgjden.

Tabel 4.3 indeholder en referencevejledning med hensyn til den resulterende minimumsklippehgjde. De
angivne data kan anvendes pa maskiner, der er udstyret med standarddaek og bredere deek (ekstraudstyr) som
vist i afsnit 1.5.2.6.

Denne datatabel er kun til reference for at skabe et anslaet udgangspunkt, som kunden kan starte fra, og som
antager fglgende:

Deektrykket er korrekt

Nivellering udfares pa fuldsteendigt plant og fast underlag

En helt ny maskine uden brugte komponenter

Maskinen er perfekt indstillet fra forrest til bagest som vist i afsnit 4.7.1
Maskinen er perfekt nivelleret fra venstre mod hgjre som vist i afsnit 4.7.2
Maskinen er perfekt fremstillet, og der er ingen tolerancevariation i komponenter

Som falge heraf viser Spearhead nedenstaende data som reference uden ansvar for, om maskinen opnar de
ngjagtige veerdier, der er angivet i tabellen nedenfor. Det er vigtigt for operataren at afprgve maskinen pa
arbejdsstedet med forventning om, at det er nadvendigt at efterjustere maskinen for at fa praecist, hvad der skal
bruges efter arbejdsforholdene.
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Bemazerk, at ikke alle indstillinger kan opnas pa Multicut 620-maskiner. Det skyldes, at skjoldets aksel og/eller
hjulenheden kolliderer med vingekonstruktionen, hvilket pafarer potentielle ekstreme niveauer af belastning pa
maskinens akselled.

O

A

B

2 4 6 8
QOO
2 4 6 8
"o 8 6 4 2
@©®3®O®
K@ 8 6 4 2

2666 6 @

C

OPMANO00165

Figur 4.27 — Justering af klippehgjde pa Multicut 460/620

Klippehgjde mm (tommer)

Forbindelsesstang C1 c2 C3 C4 C5 C6 C7
©
Hgjdekrave Al 275 mm 400 mm IKKE IKKE IKKE IKKE IKKE
(indstilling A (10- (15%4")* RELEVANT | RELEVANT | RELEVANT | RELEVANT | RELEVANT
og B) 13/16")*
A2 255 mm 380 mm IKKE IKKE IKKE IKKE IKKE
(10-1/16"* | (14-15/16")* | RELEVANT | RELEVANT | RELEVANT | RELEVANT | RELEVANT
A3 175 mm 305 mm IKKE IKKE IKKE IKKE IKKE
(678" (12"* RELEVANT | RELEVANT | RELEVANT | RELEVANT | RELEVANT
Ad 160 mm 290 mm IKKE IKKE IKKE IKKE IKKE
(6-5/16") (11-7/16"* | RELEVANT | RELEVANT | RELEVANT | RELEVANT | RELEVANT
A5 75 mm 210 mm IKKE IKKE IKKE IKKE IKKE
(2-15/16") (8v4" RELEVANT | RELEVANT | RELEVANT | RELEVANT | RELEVANT
A6 60 mm 190 mm IKKE IKKE IKKE IKKE IKKE
(2%6") (72" RELEVANT | RELEVANT | RELEVANT | RELEVANT | RELEVANT
A7 IKKE 110 mm IKKE IKKE IKKE IKKE IKKE
RELEVANT (4-5/16") RELEVANT | RELEVANT | RELEVANT | RELEVANT | RELEVANT
A8 IKKE 95 mm IKKE IKKE IKKE IKKE IKKE
RELEVANT (394" RELEVANT | RELEVANT | RELEVANT | RELEVANT | RELEVANT
Bl IKKE IKKE 75 mm 210 mm 335 mm IKKE IKKE
RELEVANT | RELEVANT | (2-15/16") (8v4" (13-3/16")* | RELEVANT | RELEVANT
B2 IKKE IKKE 90 mm 225 mm 350 mm IKKE IKKE
RELEVANT | RELEVANT | (3-9/16" (8%") (13%")* | RELEVANT | RELEVANT
B3 IKKE 40 mm 170 mm 305 mm IKKE IKKE IKKE
RELEVANT | (1-9/16" (6-11/16") (12"* RELEVANT | RELEVANT | RELEVANT
B4 IKKE 55 mm 190 mm 320 mm IKKE IKKE IKKE
RELEVANT | (2-3/16") (72" (12%")* RELEVANT | RELEVANT | RELEVANT
B5 IKKE 135 mm 270 mm 390 mm IKKE IKKE IKKE
RELEVANT | (5-5/16") (10%")* (15%")* RELEVANT | RELEVANT | RELEVANT
B6 20 mm 155 mm 285 mm IKKE IKKE IKKE IKKE
(13/16") (6%6") (11%4"* RELEVANT | RELEVANT | RELEVANT | RELEVANT
B7 100 mm 235 mm 360 mm IKKE IKKE IKKE IKKE
(3-15/16") (9v4") (14-3/16"* | RELEVANT | RELEVANT | RELEVANT | RELEVANT
B8 120 mm 250 mm 375 mm IKKE IKKE IKKE IKKE
(494" (9-13/16")* (14%4")* RELEVANT | RELEVANT | RELEVANT | RELEVANT

Figur 4.3 — Justering af klippehgjde pa Multicut 460/620

BEM/ERK: Indstilling kan ikke opnas pa Multicut 620-maskiner.
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4.8.2 Multicut 820

Sadan justeres minimumsklippehgjden med henvisning til figur 4.28:

4.8.2.1 Heev farst maskinen for at tage vaegten af den midterste hgjdestang.
4.8.2.2 Lasn lasestiernematrikken (A).

48.2.3 Forleeng stangen, og forag meengden af blotlagt gevind ved at dreje tromlen (B) for at haeve
minimumshgjdestoppet. Hvis maengden af blotlagt gevind reduceres, bliver klippehgjden mindre.

4.8.2.4 Speend lasestjernematrikken (A) igen for at fastgere positionen.
4.8.2.5 Seenk maskinen ned pa dette stop til den nye indstillede klippehgijde.

BEMZERK: Den justerbare tromle (B) styrer udelukkende minimumsklippehgjden. Operatgren kan dog om
nadvendigt haeve og saenke maskinen med det hydrauliske stempel, nar maskinen er i brug.

OPMAN00083

Figur 4.28 — Minimumshgjdestop pa Multicut 820

Pa grund af tolerancerne i konstruktion og fremstilling og forholdene pé arbejdsstedet vil det, hvis der er behov
for en preecis minimumsklippehgjde, veere ngdvendigt at eksperimentere nogle gange for at fa den korrekte
gnskede Kklippehgijde.

Tabellen herunder indeholder en referencevejledning med hensyn til den resulterende minimumsklippehgjde.
Denne datatabel er kun til reference for at skabe et anslaet udgangspunkt, som kunden kan starte fra, og som
antager fglgende:

Daektrykket er korrekt

Nivellering udfgres pa fuldsteendigt plant og fast underlag

En helt ny maskine uden brugte komponenter

Maskinen er perfekt indstillet fra forrest til bagest som vist i afsnit 4.7.1
Maskinen er perfekt nivelleret fra venstre mod hgjre som vist i afsnit 4.7.2
Maskinen er perfekt fremstillet, og der er ingen tolerancevariation i komponenter

Som falge heraf viser Spearhead nedenstaende data som reference uden ansvar for, om maskinen opnar de
ngjagtige veerdier, der er angivet i tabellen nedenfor. Det er vigtigt for operataren at afprave maskinen pa
arbejdsstedet med forventning om, at det er ngdvendigt at efterjustere maskinen for at fa praecist, hvad der skal
bruges efter arbejdsforholdene.
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Valg af deek
Afstand (d) Redskab (standard og Gaffeltruck
(sefigur 4.28) aramid)
30 mm (1-3/16") IKKE RELEVANT 25 mm (1"

40 mm (1-9/16")

35 mm (1%")

70 mm (2%")

50 mm (2")

85 mm (3%")

120 mm (4%.")

60 mm (2%")

130 mm (5%6")

165 mm (6%2")

70 mm (2%")

175 mm (6%")

210 mm (8%4")

80 mm (3%")

220 mm (8-11/16")

255 mm (10-1/16")

90 mm (3-9/16")

265 mm (10-7/16")

310 mm (12-3/16")

100 mm (3-15/16")

310 mm (12-3/16"

345 mm (13-9/16")

110 mm (4-5/16")

350 mm (13%4")

390 mm (15%")

120 mm (4%")

395 mm (15-9/16")

IKKE RELEVANT

Tabel 4.4 — Justering af klippehgjde pa Multicut 820

4.9 Vurdering af arbejdssted

49.1 Farer for fremmedlegemer

Det arbejdssted, som maskinen skal bruges pa, skal kontrolleres grundigt i henhold til instruktionerne i
afsnit 2.3.4 for at vurdere det for farer — som bade kan fiernes, og som er permanente.

Elementer skal vurderes, fiernes eller markeres tydeligt (f.eks. hvis de er for tunge at fierne) inden klipning:

o Elementer og terraenegenskaber, der kan medfgre en reduktion af traktorens stabilitet og traekkraft og
operatgrens sikkerhed og mangvredygtighed i drift

e  Utilstreekkelig belysning

o Fremmedlegemer, der kan opsamles og derefter slynges ud af maskinen, og som kan skade og
medfare risiko for omkringstaende, operatgr, traktor eller de neermeste omgivelser. Elementer pa
overfladen og dybt begravet i materialet. F.eks. sten, treestubbe og brgnddaeksler

o Fremmedlegemer, der kan opsamles og derefter beskadige maskinen, f.eks. wire.

e Lavt liggende objekter, der kan kollidere med traktoren og/eller maskinen

o Elementer, der kan udgare en brandrisiko

| tilgroede omrader, der potentielt kan skjule materiale, som kan blive ramt af knivene, skal omradet: Inspiceres,
og store materialer skal fiernes, klippes med en mellemhgjde, og derefter igen inspiceres ngije i forhold til
eventuelle materialer, der fiernes. Klip derefter med
den gnskede endelige hgjde. Dette vil ogsa gavne
aktiviteter med reducerede effektkrav til klipning,
reducere slitage p& maskinens drivline, sprede
afklippet materiale bedre, reducere skardannelse og
give en bedre overordnet finish.

Sarg altid for, at sikkerhedsselen er korrekt spaendt,
og brug kun traktoren og rotorklipperen med det w
styrtsikre farerveern i haevet position. Hvis traktoren

eller rotorklipperen rammer en stub, en sten eller et

bump, kan en pludselig beveegelse kaste dig ud af

E ¢

seedet og under traktoren og/eller plaeneklipperen. W -

Sikkerhedsselen er din bedste beskyttelse mod at v w

falde af traktoren, og det styrtsikre farervaern ¥ o@D e OPMANDDI70
beskytter dig mod at blive knust, hvis traktoren

veelter.

Figur 4.29 — Inspicer arbejdsstedet

Det er vigtigt at efterse maskinen for at sikre, at alle obligatoriske faste og aftagelige afskaermninger er pa plads
og i korrekt driftstilstand, inden maskinen bruges. Til vejledning i de forskellige afskeermninger, der findes pa
Multicut-maskinen, henvises til afsnit 2.6.
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ADVARSEL! Veer meget forsigtig ved karsel i naerheden af Igse objekter som grus, sten, wire og
andet materiale. Undersgg omradet inden klipning. Fremmedlegemer skal fiernes fra stedet for at
forebygge maskinskader og/eller personskade eller endda dgdsfald. Objekter, der ikke kan fiernes, skal
tydeligt meerkes og forsigtigt undgas af operataren. Indstil klipningen med det samme, hvis knivene
rammer et fremmedlegeme.

VIGTIGT: Reparer alle skader, og sgrg for, at rotor eller knivholder er afbalanceret, inden klipningen
genoptages.

ADVARSEL! Mange forskellige objekter, f.eks. wire, kabler, reb eller kaeder, kan blive viklet ind i
rotorklipperskjoldets klippeomrade. Disse elementer kan svinge uden for greenserne af maskinens sikre
klippeomrade ved starre hastigheder end knivene. En sadan situation er ekstremt farlig og kan medfare
alvorlig personskade eller endog dadsfald. Undersgg klippeomradet for sddanne objekter inden klipning.
Fjern alle lignende objekter fra stedet. Lad aldrig skeereknivene komme i kontakt med sédanne
elementer.

Standsning af maskinen i en ngdsituation

FARE! Hvis maskinen rammer et objekt, bliver blokeret, pludselig udvikler vibrationer, eller der sker
andre potentielt skadelige sendringer pa maskinen.

Stop maskinen med det samme!

Hvis du rammer et fast objekt eller fremmedlegemer:

4921
4922

4923

4924

4925

4926

49.3

Det er af stgrste betydning, at traktoren og maskinen
stoppes gjeblikkeligt, hvis en person kommer inden v - -
for 90 m (300 ft) af den, mens den er i drift. Motoren “« ¥ S
skal seettes i tomgang, og kraftudtaget skal frakobles.
Genstart ikke arbejdet, far personen er laengere veek M .

end 90 m (300 ft), og det derefter er vurderet igen, at \V Y W
der ikke er andre personer i farezonen. N

Seet traktoren i tomgangshastighed med det samme.
Frakobl kraftudtaget.

Vent pa, at alle maskinens roterende dele stopper, haev derefter klipperen, og flyt traktoren og
maskinen veek fra objektet.

Vaer meget forsigtig, hvis en blokeret fremmed komponent har faet maskinen til pludseligt at fungere
forkert eller slet ikke, og sarg for, at alle korrekte personlige vaernemidler bruges af
sikkerhedsmaessige hensyn. Overvej at tilkalde ekstra personale for at fa assistance.

Hvis arsagen til pludselig forkert maskindrift skyldes, at maskinen kolliderer med eller rammer et
fremmedlegeme, skal du inspicere omradet og fierne eller markere materialerne, sa de ikke rammes
igen.

Undersgg maskinens tilstand, og foretag ngdvendige reparationer, inden maskinen bruges igen. Sgrg
for, at knivene ikke er beskadiget, og at holderen er afbalanceret, inden driften genoptages.

Omkringstaende

FARE! Under ugunstige forhold er maskiner i stand til at slynge objekter ud over store afstande pa
90 m (300 ft) eller mere og forarsage alvorlig personskade eller dgdsfald. Felg sikkerhedsmeddelelser
omhyggeligt.

5
o = y
N Qﬂhﬁ 3
w W

W W

w
OPMAN00171

Figur 4.30 — Personer ud af arbejdsomradet

Det er meget vigtigt at inspicere arbejdsomradet, inden arbejdet pabegyndes, i henhold til instruktionerne i
afsnit 2.3.4 og afsnit 4.9.1.
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49.4 Vejr

Klip kun under forhold, hvor du har klart udsyn i dagslys eller med tilstraekkelig kunstig belysning. Klip aldrig
i marke eller i forhold med tage, hvor du ikke tydeligt kan se mindst 90 m (300 ft) fremad og til siderne af
traktoren og rotorklipperen. Sarg for, at du tydeligt kan se og identificere forbipasserende, stejle skraninger,
grefter, fald, overliggende forhindringer, hgjspaendingsledninger, materialer og fremmedlegemer.

Hvis du ikke tydeligt kan se denne type elementer, m& du ikke begynde at klippe
495 Brand

Falg nedenstaende retningslinjer for at reducere risikoen for udstyrs- og greesafbraending, mens du betjener,
servicerer og reparerer maskinen og traktoren:

Sarg for, at traktoren er udstyret med en brandslukker pa et sted, der er let tilgeengeligt

Brug ikke maskinen pa en traktor med udstgdning under rammen

Ryg ikke, og brug ikke aben ild i naerheden af maskinen og traktoren

Kar ikke ind i breendende materiale eller netop afbraendte omrader

Sarg for, at slipkoblinger er korrekt justeret for at forhindre kraftigt slip og pladeopvarmning. Se

afsnit 5.4.3 for koblingsindstillinger

Lad aldrig afklip eller materiale samle sig i neerheden af drivliner, slipkoblinger og gearkasser

o Luk regelmaessigt traktoren og maskinen ned, og fjern afklip og opsamlet materiale fra maskinens skjold

OPMANO00173

4.10 Sikker praksis ved kgrsel

For at bruge maskinen sikkert sammen med traktoren kreever det, at operatgren har en grundig viden om og
erfaring med den traktor, der bruges, og de sikkerhedsforanstaltninger, der skal treeffes, mens der kgres med
den tilkoblede maskine.

Med hensyn til traktoren og det omgivende miljg er det vigtigt, at operataren kan:

4.10.1.1 Sgrge for, at traktoren er korrekt serviceret og vedligeholdt. Brug ikke traktoren med svage/defekte
bremser eller slidte deek.

4.10.1.2 Sarg for, at traktoren har kapacitet til at handtere maskinens veegt; se afsnit 1.5.1

Hvis du ikke har mindst 20 % tilstraekkelig belastning over forakslen eller kagrer med
uhensigtsmaessige hastigheder i bglgende terraen, kan det medfare tab af retningskontrol.

4.10.1.3 Sarge for, at traktorens betjeningsgreb er indstillet til sikker transport. Se producentens
betjeningsvejledning til traktoren.
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ADVARSEL! Transportér kun ved hastigheder, hvor maskinen og traktoren kan styres. Q
Kgr konservativt. Det kan medfgre alvorlige ulykker og personskader, hvis dette udstyr /

bruges ved hgje hastigheder.

4.10.1.4 Far traktoren og maskinen bruges, skal det sikres, at maskinen kun bruges ved sikre
hastigheder bade pa og uden for vej (inkl. arbejde).

FARE! Styring skal ske ved lav hastighed for at opretholde maskinens stabilitet. Voldsom
eendring af retning vil reducere maskinens stabilitet markant, hvilket medfgrer tab af

kontrol, potentiel vaeltning med maskinen og/eller traktoren, der kan forarsage alvorlig @
personskade eller endda dgdsfald

8
4.10.1.5 Operatgren skal starte ved lav hastighed og ggre sig bekendt med traktorens drifts- og L \
handteringsegenskaber sammen med den tilkoblede maskine, inden maskinen kares ud 7

pa offentlig vej. Kontrol og generel stabilitet opretholdes ved at styre og bremse forsigtigt @

4.10.1.6 Traktorens uafhaengige bremser skal lases sammen, og differentialespaerren skal
frakobles.

4.10.1.7 Far transport af traktoren og maskinen skal de tilladte maksimale transporthastigheder
fastleegges for udstyret og overholde lokale forskrifter og veere behagelige
transporthastigheder for operatgren.Forgg kun hastigheden sikkert, nar forholdene S
tillader det, eller operataren har det fint med det.

Figur 4.32 — Falg sikker praksis ved kgrsel

Transportér kun maskinen ved sikre hastigheder, som gar det muligt at styre maskinen korrekt, og
med en maksimal hastighed pa 32 km/t (20 mph). Kar efter forholdene, og saenk hastigheden, hvis
det er nadvendigt. Hajere hastigheder, karsel ned ad en bakke eller p& vade eller regnglatte veje ager
bremselaengden.

4.10.1.8 Sarg for, at alle sikkerhedsanordninger ifglge lokale forskrifter er monteret. At der f.eks. er installeret et
skilt for langsomtkagrende karetgj og advarselsrotorblink pa traktoren. Kontrollér lokale forskrifter for at
finde ud af, om advarselsrotorblink skal vaere taendt, nar maskinen er i drift.

Sarg for, at alle disse sikkerhedselementer tydeligt kan ses og er letleeselige, og felg alle
feerdselsregler. Hvis elementet ikke fungerer korrekt eller er falmet, skal det udskiftes.

FARE! Maskinen kan veere hgjere og bredere end traktoren. Veer forsigtig ved brug eller transport af
maskinen for at forhindre, at maskinen kgrer ind i eller rammer skilte, barrierer, mure, biler eller andre
faste objekter. Et sadant stgd kan fa traktoren og/eller maskinen til voldsomt at skifte retning eller
balance, hvilket kan medfare tab af kontrol, alvorlig personskade eller endog dgdsfald.

4.10.1.9 Veer opmaerksom pa andre trafikanter og omkringstadende, og ggr andre opmaerksomme pa maskinen.
Kontrollér hyppigt sidespejlene, og husk pa, at keretgjer kommer hurtigt pa grund af traktorens
langsommere hastighed. F& gjenkontakt med andre mennesker for at bekrzefte, at de er
opmaerksomme pa traktorens tilstedeveerelse.

4.10.1.10Vis hensyn over for andre trafikanter ved karsel pa offentlige veje. Traek ind til siden af og til, sa al
bagvedkgrende trafik kan overhale. Overskrid ikke den lovpligtige hastighedsgraense, der er fastsat for
landbrugstraktorer. Veer altid opmaerksom ved transport af traktoren og maskinen pa offentlige veje.
Veer forsigtig, og seenk hastigheden, hvis andre karetgijer eller fodgeengere befinder sig i omradet.

4.10.1.11Sarg for, at al belysning pa traktor og maskine fungerer korrekt. ZAldre traktorer har muligvis ikke sa
mange/tydelige lygter som moderne traktorer. Overvej at opgradere lygterne ved at kontakte din
autoriserede traktorforhandler for at sikre, at traktorens og maskinens tilstedeveerelse ses.

4.10.1.12Veer meget forsigtig, nar det udstyr, der bugseres, er bredere end traktorens daekbredde og/eller gar
ud over vejbanen.
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4.10.1.13Det er meget vigtigt, at sikkerhedsmeerkater holdes rene og udskiftes, hvis de ikke leengere kan laeses,
er beskadigede eller gaet helt tabt. Sikkerhedsmeerkater kan kgbes hos en lokal Spearhead-
forhandler.

4.11 Brug af maskinen

4.11.1 Indkobling af kraftudtaget (PTO)

Brug kun maskinen fra traktorens fgrerseede med sikkerhedsselen spaendt korrekt. Traktoren skal veere udstyret
med et farerhus med styrtsikkert fgrerveern.

ADVARSEL! Lad ikke knivene dreje, nar skjoldene er haevet af nogen arsag, herunder for rydning eller
for at dreje. Haevning af rotorklipperskjoldet blotlaegger skaereknivene, hvilket skaber en potentielt
alvorlig fare og kan medfgre alvorlig personskade eller dgdsfald som fglge af objekter, der slynges ud
fra knivene.

ADVARSEL! Reek ikke heender eller fadder ind under rotorklipperskjolde. Kontakt med knive kan
medfgre alvorlig personskade eller endda dgdsfald. Hold afstand, indtil alle beveegelser er standset, og
skjoldene er blokeret korrekt.

Far indkobling af kraftudtaget skal det kontrolleres, at der ikke er personer i omradet. Maskinen skal saenkes helt
ned til den gnskede klippeposition. Indkobl aldrig kraftudtaget med redskabet i haevet position.

4.11.1.1 Indstil traktorens motorhastighed til ca. 1.000 o/min. far indkobling af kraftudtaget.

4.11.1.2 Skift/tryk kraftudtagets kontrolanordning til aktiveret position.

4.11.1.3 Forgg langsomt motorhastigheden, indtil kraftudtaget arbejder ved den nominelle hastighed.
VIGTIGT: Huvis du hgrer ussedvanlige lyde eller ser eller fgler unormale vibrationer, skal kraftudtaget udkobles

med det samme. Undersgag redskabet for at fastleegge arsagen til stgjen eller vibrationen, og afhjeelp tilstanden,
inden maskinen bruges igen.

4.11.2 Udkobling af kraftudtaget

Sadan lukkes maskinen ned:
4.11.2.1 Stands farst traktoren fuldsteendigt.

4.11.2.2 Saenk motorens omdrejningstal til tomgang, og udkobl derefter kraftudtaget.
Maskinen standser helt inden for et passende tidsrum.

VIGTIGT: Maskinen ma ikke ind- eller udkobles ved et hgjt omdrejningstal, medmindre der foreligger
en ngdsituation.

Parkér traktoren pa en plan overflade, saet transmissionen i parkeringsstilling eller neutral, og aktivér
parkeringsbremsen. Saenk derefter maskinen til jorden, sluk for motoren, fiern negglen, og vent p4, at alle
beveegelser standser helt inden udstigning fra traktoren.
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4.11.3 Hastighed for fremadgéende karsel og kraftudtag

Nar kraftudtaget er blevet indkoblet i henhold til instruktionerne i afsnit 4.11.1, skal karsel startes
ved en langsom hastighed, som gradvist forages samtidig med, at operatgren bevarer den fulde
kontrol over traktoren.

Langsom kgrsel i starten forhindrer, at traktoren "stejler”, og operatgren mister kontrollen.

Traktoren ma aldrig bruges ved hastigheder, der ikke kan handteres sikkert, eller som forhindrer

operatgren i at stoppe hurtigt i ngdstilfeelde. Hvis servostyringen eller motoren ophgrer med at ‘ '
fungere, skal traktoren straks standses, da traktoren vil veere vanskelig at styre.

Spearheads flexwing-maskiner er designet til at klippe vegetation op til 100 mm (4") i diameter.
Skarpe knive giver et renere snit og kraever mindre kraft. Kar med en hastighed, der giver
rotorklipperen tilstraekkelig tid til at klippe gennem vegetationen, og oprethold PTO-
driftshastigheden for at forebygge overbelastning af rotorklipperen og traktoren. Veelg et
karemgnster, der giver maksimal passageleengde og mindst vending.

Hastigheden til klipning afhaenger af hgjden, typen og teetheden af det materiale, der skal
klippes. Anbefalet hastighed for effektiv klippeydelse er mellem 3-8 km/t (2-5 mph). Brug
maskinen ved den fulde nominelle PTO-hastighed (540/1000 o/min.) for at opretholde
knivhastigheden og fa en ren klipning. Se maerkaten pa splitgearkassens afskaermning for at fa
oplysninger om den nominelle pakreevede driftshastighed for maskinen.

Figur 4.33 — Vejledning til traktorkarsel

Se traktorens betjeningsvejledning eller traktorens instrumentpanel for oplysninger om den motorhastighed og
det gear, der skal bruges for at levere den pakraevede PTO- og terreenhastighed. Sarg for, at maskinen karer
med sin fulde nominelle hastighed inden karsel ind i den vegetation, der skal klippes. Hvis det bliver ngdvendigt
at regulere motorhastigheden midlertidigt, skal gasspjeeldet forgges eller reduceres gradvist.

ADVARSEL! Overskrid ikke den nominelle PTO-hastighed for maskinen. For hgj PTO-hastighed kan
forarsage drivline- eller knivfejl, der kan medfare alvorlig personskade eller dgdsfald. Se afskeermningen
pa maskinens splitgearkasse for at f& oplysninger om den korrekte PTO-driftshastighed for maskinen.

Fremadgaende hastighed opnas med valg af transmissionsgear og ikke med motorens driftshastighed.
Det kan veere ngdvendigt for operatgren at eksperimentere med flere kombinationer af gearomrader for at
fastlaegge det bedste gear og omrade, der giver den mest ideelle ydelse fra rotorklipperen og den mest effektive
traktordrift. Efterhanden som klippeforholdenes sveerhedsgrad stiger, skal terreenhastigheden reduceres ved at
veelge et lavere gear for at opretholde den korrekte PTO-driftshastighed.

Under visse omstaendigheder kan traktorens deek laegge noget graes ned, sa det ikke bliver klippet i samme
hajde som resten af klippeomradets bredde. Nar dette sker, kan traktorens terreenhastighed reduceres, og
kraftudtagets driftshastighed opretholdes. En langsommere terreenhastighed giver greesset mulighed for at rejse
sig delvist igen og blive klippet. Det kan ogséa bidrage til at give en renere klipning at klippe delvist.

ADVARSEL! Brug aldrig en Multicut-maskine i omvendt retning. Sag efter alternative metoder til at
Klippe, hvis der ikke kan opnas adgang til det gnskede omrade med maskinen og traktoren.

ADVARSEL! Klip ikke med to maskiner i samme omrade, undtagen med traktorer med farerhus og
lukkede ruder.

4.11.4 Vending

Kgar traktoren med 3-punkts lgftearme i haevet position, og seet traktorens PTO-greb i neutral for at beskytte
pleeneklipperens drivline og treekstang, nar der vendes.

Vend med traktoren og rotorklipperen ved lav hastighed for at konstatere, hvordan traktoren mangvrerer med
den monterede rotorklipper. Fastleeg den sikre hastighed, hvor kontrollen over traktoren bevares, nar der
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vendes. Nar der vendes med et bugseret redskab, gges
enhedens samlede arbejdsleengde. Sgrg for yderligere
afstand for rotorklipperen, nar der vendes.

For ikke at veelte skal traktoren kares forsigtigt og med sikre
hastigheder, iseer nar der arbejdes i ujeevnt terraen, krydses
grafter eller skréninger og drejes om hjgrner.

Veer meget forsigtig ved arbejde pa stejle skraninger. Hold
traktoren i et lavt gear ved karsel nedad. Kar ikke i frigear
eller med frilgb ned ad bakke.

Figur 4.34 — Traktorens stabilitet

OPMANOO167

Nar klippebanens slutning nas, skal maskinen haeves, for
der vendes. Heev aldrig rotorklipperens vinger, mens knivene roterer.

Nar der vendes, skal traktorens omdrejningstal reduceres til ca. 50 % af det normale driftsomdrejningstal, nar
der klippes med maskinen. Opretholdelse af driftsomdrejningstallet kan medfgare for tidlig slitage pa
indgangsakslen og belaste traktorens PTO-aksel, hvilket kan forarsage omfattende mekaniske skader pa
maskinen og traktoren.

4.11.5 Karsel over grafter og pa stejle skraninger

ADVARSEL! Skader, der opstar som felge af, at
indgangsakslens indvendige profil og det udvendige hus gar i
bund, kan fa indgangsakslen til at ga lgs fra traktoren, hvilket
kan medfgre personskade pa operataren eller
omkringstaende og/eller omfattende skader pa traktoren eller
maskinen.

Figur 4.35 — Pas paindgangsaksel, der gar i bund

Ved karsel over grgfter med stejle skraninger eller op ad stejle
heeldninger er det muligt, at den indgadende PTO-aksels to
halvdele kan overlappe s& meget, at den gar i bund. Denne type
handling anses for at veere misbrug og kan forarsage alvorlig
skade pa traktorens og maskinens drivliner ved at skubbe
kraftudtaget ind i traktoren og gennem stgattelejerne eller nedad
pa PTO-akslen og knaekke den af traktor- eller klippeenden.

Ved karsel pa en skraning eller over en graft ma operataren
ikke neerme sig i en vinkel, der er vinkelret eller lige pa, da
det kan medfare skader pa eller kollaps af drivlinen. Ved karsel i
et sadant terraen skal redskabet szenkes fuldsteendigt af hensyn
til et lavere tyngdepunkt og gget stabilitet.

Heeldninger og grafter skal gribes an langs en linje, der eri en
vinkel som vist pa figur 4.36. Denne type bane reducerer
risikoen for, at drivlinen gar i bund og beskadiger maskine
og/eller traktor. Hvis haeldningen er sa stejl, at en sddan .
fremgangsmade ager risikoen for, at traktoren veelter, veelges en e

Xy
R —_ 7 OPMANO00168

anden bane. B
Figur 4.36 — Grib grefter an i en vinkel

Nar traktoren og maskinen bruges pa skraninger, gennem grafter og andre ujeevne terreenforhold, er det vigtigt
at opretholde en tilstraekkelig frihgjde mellem skjold og terraen. Knivkontakt med terraenet kan medfare, at jord,
sten og andet materiale kan blive slynget ud under pleeneklipperen og fordrsage mulig personskade og/eller
tingsskade. Kontakt med terreenet giver ogsa en kraftig stadbelastning pa rotorklipperens drivmekanisme og
knive, hvilket kan medfare skader og for tidlig slitage.
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4.11.6 Ujeaevnt terreen

Ved klipning over ujeevnt terreen, f.eks. vejskuldre, grgftekanter og andet ujeevnt terreen skal pleeneklipperen
placeres, sa ét stgttehjul er i neerheden af det hgjeste punkt for at forhindre knivene i at klippe ned i grus eller
jord; se figur 4.37. Kontakt med terraenet vil medfare accelereret slitage pd maskinens knive og/eller knivholder
og forarsage alvorlige stadbelastninger pa maskinens drivline, hvilket medfarer for tidlig beskadigelse af disse
komponenter. Knive, der rammer jorden, kan fa objekter til at blive slynget ud under rotorklipperens skjold.
Undga altid at bruge rotorklipperen i en hgjde eller position, som kan f& knivene til at komme i kontakt med
terreenet. Hvis der klippes ind i en afsats eller kant pa greften, forarsager det unormal og accelereret knivslitage
og mulig fejl pa knivkomponenter.

OPMANO00174

Figur 4.37 — Ujaevnt terreen, ker pa deekkene, ikke knivholderen

4.12 Transport af maskinen pa vej
VIGTIGT: Laes og forsta afsnit 4.10 fuldstaendigt med hensyn til sikker praksis ved karsel.
Fold maskinen i henhold til instruktionerne i afsnit 4.6.

VIGTIGT: Sgrg for, at vingelasestifterne og/eller skraldestroppen er monteret for at sikre, at vingerne ikke falder

ned under transport. Q‘\

FARE! Nar vingerne er foldet til transport, haeves tyngdepunktet, og risikoen for at veelte

er foraget. Kgr langsomt, og vaer meget forsigtig ved vending pa skraninger. Hvis %
maskinen drejes for skarpt, kan det medfgre, at traktoren og/eller maskinen veelter og
forarsager alvorlig personskade eller dadsfald. Fold aldrig maskinens vinger pa ujeevne
overflader.

Heev midterlgftestemplet for at Iafte maskinen tilstreekkeligt op fra jorden for at tilvejebringe frihgjde
over forhindringer p& vejen, men tilstreekkelig lavt til at opretholde stabiliteten pa vejen.

Pa Multicut 460-/620-maskiner anbefaler Spearhead, at maskinen opsaettes pa en lignende made
som indstilling af en klippehgjde pa 175-190 mm (67%"-7%2"). Falg tabel 4.3/figur 4.27. Prev at
indstille maskinen til en A6/C2- eller B4/C3-position alt efter kravens retning.

L

N
For Multicut 820-maskiner anbefaler Spearhead ikke at transportere maskinen pa hgjdestoppet.
Maskinen skal haeves helt af hensyn til opladning af akkumulatorerne, hvilket sikrer, at maskinen
har tilstreekkelig affjedring.

Det giver en tilstraekkelig frihgjde og sikker transport pa vejen.

Sarg for, at sikkerhedskaeden er fastgjort mellem traktoren og maskinen inden karsel pa offentlig
vej.

Nar maskinen er foldet, kan traktorens baglygter veere skjult af den foldede maskine (afhaengigt af
traktoren). Serg for, at det 7-benede stik er tilsluttet bag pa traktoren for at sikre, at alle stoplygter
og blinklys fungerer korrekt p& maskinen.

Figur 4.38 — Falg sikker praksis ved kgrsel ™

VIGTIGT: Fer Multicut 460 (kun standardversionen) bringes ud pa vejen, skal markeringspanelerne drejes ud,
sa de udger det bredeste punkt pd maskinen; se afsnit 4.12.2.

ADVARSEL! Bugser kun maskinen bag en korrekt dimensioneret og udstyret traktor, der overstiger
maskinens vaegt med mindst 20 %. Se oplysninger om maskinens veegt i afsnit 1.5.1.
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Bugser aldrig maskinen bag en truck eller en anden type kgretgj. Bugser aldrig to maskiner sammen
bag hinanden. Bugser aldrig maskinen ved hastigheder pa over 32 km/t (20 mph).

FARE! Lad aldrig bgrn eller andre personer kare pa traktoren eller maskinen. Det kan medfgre alvorlig
personskade eller dgdsfald at falde af.

4.12.1 Justering af transportbredde (kun Multicut 460)

Qx Ngdvendigt udstyr
e 36 mm
' sekskantnggle

BEMZERK: Geelder kun for Multicut 460

Med skruejusteringen pa vingestemplets monteringspunkt kan transportbredden minimeres, nar vingerne er

haevet. Sgrg for, at vingestempler er tryksat og helt lukket, inden justeringsbolten forleenges for at reducere
transportbredden.

=

OPMAN00155

Figur 4.39 — Justering af vinges transportbredde pa Multicut 460

For at reducere maskinens bredde lgsnes bolten fra vingens flydebeslag; se figur 4.39. Maskinen bgr allerede
veere opsat korrekt til at give en korrekt transportbredde.

4.12.2 Markeringspaneler (kun standard Multicut 460)

Far Multicut 460 (kun standardversionen) bringes ud pa vejen, skal markeringspanelerne drejes ud, sa de udger
det bredeste punkt pa maskinen.
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4.13 Transport af maskinen pa en anhaenger

.

— |
d g

Figur 4.41 — Transport af maskine pa en anhaenger

OPMAN00181

Far transport af en maskine (eventuelt med traktor) skal den komplette lastede enheds hgjde- og
breddedimensioner samt bruttovaegt males. Sgrg for, at belastningen overholder de lovpligtige greenser, som
geelder for de omrader, der skal keres igennem.

Brug tilstreekkeligt dimensionerede og klassificerede anhaengere og udstyr til transport af traktoren og maskinen.
Kontakt en autoriseret forhandler for at finde det korrekte udstyr, der kreeves. Ved hjeelp af tilstraekkeligt
dimensionerede kaeder, kraftige stropper, kabler og/eller holdere skal maskinen fastgares bade foran og bagtil.

Arranger stropperne, sa de treekker nedad og mod sig selv, nar de spaendes. Spaend omhyggeligt
fastgarelsesstroppen eller andre fastggrelser, sa der pafgres maksimal spaending og for at sikre, at ingen
maskinkomponenter bliver beskadiget. Veer meget forsigtig ved af- og pAmontering af
fastggrelsesanordningerne, da den involverede ekstreme spaending potentielt kan forarsage alvorlig
personskade, nar den udlgses.

Under transport af traktoren og redskabet skal der lejlighedsvis stoppes for at kontrollere, at maskinen ikke har
beveeget eller forskudt sig, og at fastggrelsesanordningerne har opretholdt spsendingen. Hvis der under
transport er udfart en hard opbremsning, et skarpt sving eller en undvigemangvre, skal der stoppes ved det
naeste sikre sted for at inspicere lastens sikkerhed.
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5 Vedligeholdelse

ADVARSEL! Inden der udfgres vedligeholdelse pa Multicut-maskinen, skal du sgrge for, at du
grundigt har laest og forstdet afsnit 2.4 "Sikker vedligeholdelse" med hensyn til de korrekte og sikre
vedligeholdelsesprocedurer for eftersyn af maskinen. Dette afsnit giver sikker vejledning af hensyn til
vedligeholdelsespersonalets trivsel samt selve maskinens tilstand.

5.1 Regelmeaessig vedligeholdelse

Udfar service, reparationer, smgre- og vedligeholdelsesprocedurer, der er beskrevet i afsnit 5, for at sikre lang
levetid og driftssikkerhed for Multicut-maskinen.

Generelt:

51.1.1 Efterse for lgse eller manglende fastggarelser, slidte eller gdelagte dele, utaette eller lgse fittings, slidte
bgsninger og andre bevaegelige dele, der er slidte eller mangler.

5.1.1.2 Udskift alle slidte eller gdelagte dele med originale dele fra Spearhead i henhold til instruktionerne i det
specifikke afsnit, der er angivet i afsnit 5.

5.1.1.3 Smgr maskinerne i henhold til smgreskemaet som angivet i afsnit 5.2.
5.1.1.4 Smgr, juster eller fiern aldrig materiale, mens maskinen kgrer eller er i beveegelse.

5.1.1.5 Tilspaend alle bolte og mgtrikker til de indstillinger, der er angivet i afsnit 5.9.

5.2 Smgaring

FORSIGTIG! Nar du arbejder med/kontrollerer det hydrauliske system pa maskinen, skal du altid bruge
sikkerhedsbriller og uigennemtraengelige handsker. Det geelder ogsa, nar der arbejdes med gearkasser
og gearkasseolie. Brug papir eller pap til at sgge efter laekager og ikke haender eller andre kropsdele.

FORSIGTIG! Hold haender og krop veek fra stifthuller og dyser, der slipper hydraulikvaeske ud.
Hydraulikvaeske, der er indtaget eller treengt ind i kroppen, kan udvikle sig til koldbrand. Fjernelse skal
udfgres professionelt af en leege.

Maskinens mekaniske komponenter skal smgres for at undga slitage og varmeudvikling. Smaring kan veere med
smgarefedt eller olie. Olie giver hgjere relative hastigheder for elementer som f.eks. gearkasser, hvorimod
smgarefedt generelt bruges til at smare elementer som f.eks. lejer eller bgsninger. | begge tilfaelde er det vigtigt at
sgrge for, at disse forskellige elementer smgres af hensyn til lang levetid og driftssikkerhed i brug.

5.2.1 Gearkasser

Ngdvendigt udstyr
‘ e SAE EP80-90W- eller GL-4/GL-5-0lie (til splitgearkasse)
/ 85W-140 (til rotorgearkasser)

19 mm sekskantnggle (oliepind til splitgearkasse)
24 mm sekskantnggle (aflgb til splitgearkasse)
6 mm unbrakonggle/nggle (aflgb til center-/vingegearkasse)

Gearkasserne er blevet fyldt med de korrekte maengder forud for forsendelsen. Oliestanden skal dog
kontrolleres péa oliepinden, inden maskinen bruges farste gang og regelmaessigt derefter. Det er vigtigt at
fylde gearkasserne med de korrekte oliemaengder og opretholde standen. Overfyldning af gearkassen med olie
forbedrer ikke smgring og kan medfare overophedning. Brug af en gearkasse med for lidt olie kan medfgre
overophedning og for tidlig slitage pa komponenter som f.eks. taetninger.
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Den maengde olie, der skal bruges i hver af de respektive gearkasser, bestemmes af pafyldningsmeerkerne pa
oliepinden, og den maengde olie, der kraeves til den pagaeldende gearkasse, er angivet omtrentligt i tabellen
nedenfor. Der er riller markeret i oliepinden, hvor figur 5.2 (3) og 5.3 (3) viser den gvre stand, og figur 5.2 (4) og
5.3 (4) viser den nedre stand.

Det anbefales, at Spearhead-gearkasser fyldes med:

Splitgearkasse — olie af klasse SAE EP80-90W eller GL-4/GL-5.
Rotorgearkasser — olie af klasse 85W-140.

Enhver anden eller hgjere SAE-klasse af olie anbefales ikke.

Multicut 460/460 Multicut 620 Multicut 820
Proline

Splitgearkasse (A) 2,65 liter (4,66 pints) 2,65 liter (4,66 pints) 2,65 liter (4,66 pints)
Centergearkasse (B) TBC TBC TBC
Indvendig IKKE RELEVANT TBC TBC
vingegearkasse (C)

Udvendig TBC TBC TBC
vingegearkasse (D)

Tabel 5.1 — Oliekapaciteter i Multicut-gearkasser

{n
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MULTICUT 460/460 PROLINE MULTICUT 620 MULTICUT 820

Figur 5.1 — Placeringer af Multicut-gearkasser (oliekapacitet)

Regelmeaessigt olieskift forebygger problemer knyttet til forringelse, fugtdannelse i olien og den potentielle
tilstedeveerelse af metalpartikler, der dannes tidligt i maskinens levetid. Olieskift anbefales pa Multicut-maskiner
efter de farste 50 timer og derefter for hver 500 timer.

Til aftapning af olien er hver gearkasse udstyret med en aftapningsprop. Med henvisning til figur 5.2 (2) og

5.3 (2) kan placeringen af disse aftapningspropper variere. Hvis der er faciliteter til at treekke olien ud af den
pageeldende gearkasse via vakuum, kan olien skiftes gennem pafyldningshullet/oliepindens placeringen i stedet,
hvilket er betydeligt nemmere.

Placeringen af oliepinden kan variere mellem gearkasserne pa grund af deres tekniske begraensninger; se
figur 5.2 (1) og 5.3 (1). De bgr dog altid veere gverst. Aftapningspropperne til gearkasser er altid placeret nzer
bunden af gearkassen; se figur 5.3.

Gearkassen bgr ikke kreeve ekstra smgremiddel, medmindre den er revnet, eller en teetning er uteet. Det
anbefales, at oliestanden kontrolleres hver dag inden brug, og at yderligere olie fyldes pa, hvis det er
ngdvendigt for at bringe den op pa meerket for gverste stand; se figur 5.2 (3) og 5.3 (3), inden maskinen
bruges. Oliestanden skal altid ligge over det nederste pafyldningsmaerke; se figur 5.2 (4) og 5.3 (4), da
gearkassen ellers kan blive beskadiget. Afskeermningen til splitgearkassen har en udskaering, hvor oliestanden
kan kontrolleres uden at skulle &bne afskaermningen.
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(Afskeermningen kreever ikke afmontering)

Nr. Beskrivelse.

1 Oliepind

2 Aftapningsprop

3 @verste pafyldningsmaerke
4 Nederste pafyldningsmaerke

Tabel 5.2 — Komponenter i Multicut-splitgearkasse

5212 Rotorgearkasser

PIN sooo000n:
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Figur 5.2 — Multicut-rotorgearkasser

Nr. Beskrivelse.

1 Oliepind

2 Aftapningsprop

3 @verste pafyldningsmaerke
4 Nederste pafyldningsmaerke

Tabel 5.3 — Komponenter i Multicut-rotorgearkasse
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5.2.2 PTO-aksel

Q\ Ngdvendigt udstyr
/ ¢ Manuelt betjent smarepistol, der leverer NLGI #2 molybdaendisulfidfedt til M6/M8-smgrenipler

VIGTIGT: Korrekt hyppighed for smaring af alle roterende og glidende dele pa de forskellige PTO-aksler, der er
monteret pa maskinen, er afggrende for akslens korrekte funktion, lange levetid og driftssikkerhed. Utilstreekkelig
smaring eller kontaminering er en af de hyppigste arsager til fejl pa PTO-aksler.

Leddene, teleskopdelene og skaermene skal smgres med intervaller, der tager udgangspunkt i maskinens
omgivelser og arbejdsforhold.

Bondioli & Pavesi anbefaler NLGI #2 molybdaendisulfidfedt pa alle kryds, teleskopdele og skaerme. Dette
smgrefedt indeholder additiver, der giver korrosionsbestandighed, styrke og kleebeevne ved ekstreme tryk (EP)
samt andre gavnlige egenskaber.

Ved smgring af krydssaet pumpes smgrefedt, indtil der kommer smgrefedt ud fra alle fire lejedaeksler. Pump
smarefedtet gradvist. Undga hgje tryk, iseer fra pneumatisk udstyr.

Kardanled og homokinetiske led pa hver af de forskellige aksler er tilgeengelige ved at dreje
plastsikkerhedsskaermen, indtil udskaeringshullet gar det muligt at blotleegge smarepunktet. Nar akslerne
vedligeholdes, skal kardanleddet efterses for bevaegelse ved at holde akslen pa hver side af kardanleddet, og
hvis der er maerkbart spillerum i drivlinen, skal leddet udskiftes, fgr det forarsager alvorlig skade pa drivlinen.

Figur 5.4 viser de respektive aksler til de forskellige Multicut-maskiner.

i i
MULTICUT 460/460 PROLINE MULTICUT 620 {i MULTICUT 820

OPMANIEJOQZ
Figur 5.4 — Placeringer af Multicut-indgangsakseltyper

Delnr. Akseltype.
1 Indgangsaksel
2 Centerkobling
3 Indvendig aksel
4 Udvendig aksel

Tabel 5.4 — Placeringer af Multicut-indgangsakseltyper

BEMAERK: Alle veerdier i dette afsnit er angivet ud fra den antagelse, at en manuelt betjent smgrepistol
bruges til at udfere smereprocedurerne og giver en maengde smerefedt pa 0,8-1,0 g pr. pumpeslag.

Se nedenfor for henvisning til de pakraevede smarepunkter pa hver af de respektive aksler.

ADVARSEL! Det er obligatorisk at slukke forbraendingsmotoren og udkoble kraftudtaget samt sikre, at
traktoren og maskinen er stoppet, at teendingsngglen er fiernet fra instrumentbreettet, og at
parkeringsbremsen er aktiveret, inden fgrerssedet forlades, og der fortsaettes med at udfgre
vedligeholdelse pa nogen af PTO-akslerne.
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Indgangsaksel (1)

OPMAN00093

Figur 5.5 — Smarepunkter pa Multicut-indgangsaksel

Antal pumpeslag

Model PTO- (C) —Kryds (S) - (80°) —80° (50°) — 50°
indgangshastighed Afskeermningslejer | CV-led CV-led
(akselstgrrelse)

Multicut 540 (S8) 22 6 80 7

460/460 1000 (S6) 13 6 60 6

Proline

Multicut 620 | 1000 (S8) 22 6 80 7

Multicut 820 | 1000 (SH) 28 6 160 8

Tabel 5.5 — Smgremeaengder til Multicut-indgangsaksel

Centerkobling (2)

OPMAN00094

Figur 5.6 — Smagrepunkt pa Multicut-centerkobling

Antal pumpeslag
Model PTO- (C) —Kryds
indgangshastighed
(akselstgrrelse)
Multicut 460/460 540 (S5) 13
Proline 1000 (S5) 13
Multicut 620 1000 (S5) 13
Multicut 820 1000 (S6) 13

Tabel 5.6 — Smgremaengder til Multicut-centerkobling
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Indvendig vingeaksel (3)

=)

[

G

OPMANO000S5

Figur 5.7 — Smarepunkter pa indvendig/udvendig vingeaksel pa Multicut

Antal pumpeslag
Model PTO- (C) —Kryds (S) - (T) — Teleskopdele
indgangshastighed Afskeermningslejer
(akselstgrrelse)
Multicut 620 1000 (S6) 13 6 20
Multicut 820 1000 (S8) 22 6 32

Tabel 5.7 — Smaremeaengder til indvendig vingeaksel pa Multicut

Udvendig vingeaksel (4)

Se figur 5.7 for at f en henvisning til smgrepunkter

Antal pumpeslag
Model PTO- (C) —Kryds (S) - (T) — Teleskopdele
indgangshastighed Afskeermningslejer
(akselstgrrelse)
Multicut 460/460 540/1000 (S6) 13 20
Proline 6
Multicut 620 1000 (S6) 13 6 20
Multicut 820 1000 (S6) 13 6 20

Tabel 5.8 - Smgremaengder til udvendig vingeaksel pa Multicut
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5.2.3 Placering af generelle maskinsmgrepunkter
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MULTICUT 460/460 PROLINE MULTICUT 620

k|

MULTICUT 820 OPMANO00088
Figur 5.8 — Placering af smarepunkter pa Multicut

Se afsnit 5.2.4 for at f& en henvisning til skemaet for rutinemaessige smgring for hvert af de relevante punkter pa
hver Multicut-maskine.
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5.2.4 Smgreskema

Q\ Ngdvendigt udstyr
/ e Manuelt betjent smarepistol, der leverer NLGI #2 molybdaendisulfidfedt til M6/M8-smgrenipler

Med henvisning til placeringen af smarepunkter pa figur 5.8 skal falgende smgreskema overholdes for at sikre
komponenternes driftssikkerhed og lange levetid.

VIGTIGT: Med mere omfattende og hardere arbejdsforhold kan det veere ngdvendigt at afkorte disse
smareintervaller for at kompensere for maskinens mere intensive arbejdskrav.

BEM/ERK: Alle veerdier i dette afsnit er angivet ud fra den antagelse, at en manuelt betjent smgrepistol
bruges til at udfare smgreprocedurerne og giver en maengde smarefedt pa 0,8-1,0 g pr. pumpeslag.

ADVARSEL! Det er obligatorisk at slukke forbreendingsmotoren og udkoble kraftudtaget samt sikre, at
traktoren og maskinen er stoppet, at teendingsngglen er fiernet fra instrumentbreettet, og at
parkeringsbremsen er aktiveret, inden farerssedet forlades, og der fortseettes med at udfgre
vedligeholdelse pa nogen af PTO-akslerne.

Smgrepunkt Antal Hyppighed
(pumpeslag)

Indgéende PTO-aksel Se afsnit 5.2.2 — Indgangsaksel (1)
Centerkobling Se afsnit 5.2.2 — Centerkobling (2)
Indvendig vinges PTO-aksel Se afsnit 5.2.2 — Indvendig vingeaksel (3)
Udvendig vinges PTO-aksel Se afsnit 5.2.2 — Udvendig vingeaksel (4)
Treekstang 2 Hver 8. time
Hydrauliske vingestempler 2 Hver 8. time
Centeraksels hydrauliske Igftestempler 2 Hver 8. time
Aksels monteringsbeslag 4 Hver 8. time
Hjulbogier 2 Hver 8. time
Hjulnav 2 Hver 8. time

Tabel 5.9
Smgreskema til forskellige komponenter

53 PTO-aksel

Spearheads Multicut-maskiner er forsynet med PTO-drivaksler fra Bondioli & Pavesi. PTO-aksler kraever
rutinemaessig vedligeholdelse og nogle gange mere omfattende vedligeholdelse for at sikre lang levetid og
driftssikkerhed.

Se afsnit 5.2.2 ang&ende hyppige smgrebehov for de forskellige drivlineaksler pd maskinen.

5.3.1 Justering af stgrrelse og montering pa traktoren

Den indgdende PTO-aksel, der leveres sammen med Multicut-maskinen, er standard, som den kom fra den
oprindelige producent.

Den indgdende PTO-aksel skal eendres/justeres, sa den passer til den gnskede traktor. For oplysninger om,
hvordan dette skal udfares, henvises til afsnit 3.3.4.

For oplysninger om montering af den indgaende PTO-aksel mellem maskinen og traktoren henvises til afsnit 4.5.
5.3.2 Smgring

For oplysninger om smgrekrav til alle Multicut-maskiners indgangs-, vinge- og centerkoblingsaksler henvises til
afsnit 5.2.2.
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5.3.3 Indgaende PTO-aksel — Udskiftning af lejering

Slidlejeringe af plast findes inden i PTO-enheden for at give en udskiftelig slidflade mellem PTO-metalakslen og
den udvendige plastsikkerhedsskaerm/kegle. Pa grund af delenes designformal skal slidringene i PTO-enheden
udskiftes i lgbet af PTO-akslens levetid for at sikre, at den udvendige plastsikkerhedsskeerm/kegle ikke slides
igennem og blotleegger den roterende PTO-aksel indeni.

)

el. Beskrivelse.

Stetteleje til 80° CV-led med lasefjeder
Stgtteleje til udvendigt rar

Skeerm til 80° led

Flangeskrue

Keede

Selvskaerende skrue

Konus + udvendigt rgr

Konus + indvendigt rar

Skeerm til 50° led

Stgtteleje til indvendigt rar

Stetteleje til 50° CV-led med lasefjeder

PR O|0NO|ORWIN(F

[l (=]

Figur 5.9/tabel 5.10 — Sikkerheds- og slidkomponenter til indgangsaksel

Folg instruktionerne i dette afsnit for at afmontere og udskifte lejeslidringene.

Indgdende PTO-aksel — Udskiftning af lejering — AFMONTERING

Q‘ Ngdvendigt udstyr
/ e Stjerneskruetraekker

% e Flad skruetraekker

5.3.3.1 Fjern skruerne, der er placeret radialt
omkring CV-konussen

OPMANO0105 Figur 5.10

5.3.3.2 Fjern skruerne fra konussens bund

OPMAN00106 Figur 5.11
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5.3.3.3 Fjern bundkonussen og
afskeermningsraret

5.3.3.4 Fjern CV-konussen

Figur 5.13

5.3.3.5 Frakobl lasefiederen. Lad den sidde i et af
lejeringens to huller, s& du ikke mister den

5.3.3.6 Spred lejeringene, og fiern dem fra rillen

wors - Figur 5.15
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Indgéende PTO-aksel — Udskiftning af lejering = MONTERING

Ngdvendigt udstyr
/“ e Stjerneskruetraekker

b e Flad skruetraekker

e NLGI #2 molybdaendisulfidfedt med pensel/fordeler

5337

5.3.3.8

OPMAN00112 Flgur 517

5.3.3.9

@ \ OPMANOO113 Figur 5.18

5.3.3.11

J

cPMANnons Fl g ur 5 20
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Smgr lejerillerne. Monter lejeringen i
agrillen, sa smareniplen vender mod
drivrgret

Monter lejeringen pa CV-huset, sa
referencestifterne vender mod det
indvendige ag

50° CV-led har en lejering, der er udstyret med en
smgrenippel

Tilslut lasefijedrene til de to kanter pa
lejeringen

5.3.3.10 Skub CV-konussen pa CV-huset, og lad

de radiale huller flugte med lejeringens
referencestifter. Lad hullet i bunden af CV-
konussen flugte med smgreniplen pa den
lille lejering

Kun for 50° CV-led: Indseet
afskeermningsbandet, idet
referencestifterne og ogsa det ekstra hul i
afskeermningsbandet flugter med
smgareniplen pa den store ring

Originale instruktioner (DANSK)
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5.3.3.12 Sgrg for, at de radiale huller i CV-
konussen flugter med hullerne pa
lejeringens referencestifter

5.3.3.13 Kun for 50° CV-led: Sgrg for, at de radiale
huller pa afskeermningsbandet flugter med
hullerne pa lejeringens referencestifter, og
at adgangshullet p& CV-konussen flugter
med smgreniplen pa lejeringen

5.3.3.14 Speend de 6 flangehovedskruer pa
beskyttelsesbandet. Det anbefales ikke at
bruge en elektrisk skruetraekker

OPMAN00105 Figur 5.23

A 5.3.3.15 Monter bundkonussen og raret, og
anbring smgreniplen i hullet pa
bundkonussen

OPMANDO118 F|gur 5_24

5.3.3.16 Spaend de 3 skruer. Det anbefales ikke at
bruge en elektrisk skruetraekker

OPMANO00106 Figur 5.25
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5.3.4 Vinges PTO-aksel — Udskiftning af lejering

Slidlejeringe af plast findes inden i PTO-enheden for at give en udskiftelig slidflade mellem PTO-metalakslen og
den udvendige plastsikkerhedsskaerm/kegle. Pa grund af delenes designformal skal slidringene i PTO-enheden
udskiftes i lgbet af PTO-akslens levetid for at sikre, at den udvendige plastsikkerhedsskaerm/kegle ikke slides
igennem og blotleegger den roterende PTO-aksel indeni.

Beskrivelse.

Stgtteleje til udvendigt rgr
Endeafskaermning

Konus + udvendigt rgr
Selvskaerende skrue
Keede

Konus + indvendigt rar
Stetteleje til indvendigt rar

@

~NolahwNvik|g

Figur 5.27/tabel 5.11 — Sikkerheds- og slidkomponenter til vingeaksel

Folg instruktionerne i dette afsnit for at afmontere og udskifte lejeslidringene.

Adskillelse

a‘ Ngdvendigt udstyr
/ o Stjerneskruetraekker

e Flad skruetraekker

5.3.4.1 Fjern stjerneskruerne

OPMAN0010G Figur 5.28

5.3.4.2 Fjern bundkonussen og
afskaermningsraret

Figur 5.29

5.3.4.3 Fjern den udvendige konus og lejeringen

oP

% =)
=7 Figur 5.30
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Samling

Ngdvendigt udstyr
Q‘\ e Stjerneskruetreekker
A o Flad skruetraekker
e NLGI #2 molybdaendisulfidfedt med pensel/fordeler

5.3.4.4 Smaer lejerillen pa indvendige ag

5.3.4.5 Monter lejeringen i agrillen, sa
smgreniplen vender mod drivrgret

53.4.6 Monter den udvendige konus, og indsaet
smgreniplen gennem det korrekte hul

OPMAN0D124 F|gur 533

A 5.3.4.7 Monter bundkonussen og
afskaermningsraret

OPMAN00118 F|g ur 534

5.3.4.8 Speend stierneskruerne. Det anbefales
ikke at bruge en elektrisk skruetraekker

opmanontos Figur 5.35
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5.4  Slipkobling

For at forebygge skader pa gearkasser er alle rotorer beskyttet med slipkoblinger, der er monteret pa hver af
drivakslerne. Sortimentet af Multicut-maskiner har FV-friktionskoblinger og er udstyret med seerlige Belleville-
fiedre, der er designet til at pafare tryk, som varierer med maengden af kompression.

| brug skal fiederens kompression justeres jeevnligt for at kompensere for belsegningsslitage og opretholde

den korrekte koblingsindstilling. Koblingsindstillinger er angivet i afsnit 5.4.3 for hver af de respektive Multicut-
maskiner.

5.4.1 Adskillelse og servicering af slipkobling

Opdeling af komponenter

Afhaengigt af den kabte Multicut-model vil der vaere 180 mm og/eller 202 mm koblinger med enten 2 og/eller 4
friktionsbeleegninger. Alle versioner har metaloverflader, der er specialbehandlet som hjaelp til at forhindre
friktionsbelaegningerne i at seette sig fast og korrodere.

Figur 5.36 og figur 5.37 indeholder en fuldsteendig opdeling af slipkoblingerne, og hvor hver type findes pa en
maskine.

2-PLADERS SLIPKOBLING 4-PLADERS SLIPKOBLING

Figur 5.36 Figur 5.37
Geelder for: Geelder for:
e  Multicut 460/620/820 — Centerkobling e  Multicut 620/820 — Indvendig vingeaksel
(reference: Figur 5.6) (reference: Figur 5.7)

e  Multicut 460/620/820 — Udvendig vingeaksel
(reference: Figur 5.7)

Bolt

Flangeag

Bgsning

Friktionsbelsegning
Drivplade

Indvendig plade (sp =4 mm)
Nav

Konisk stiftseet

Trykplade

10 | Belleville-fieder

Tabel 5.12 - Slipkoblings komponenter

OO (N |0 |WIN(F
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Adskillelse

Ngdvendigt udstyr

}\ ¢ Digital skydelaere/mikrometer

e 19 mm sekskantede indsatser/nggle
e 2 x 17 mm sekskantede indsatser/nggler

Folgende afsnit beskriver adskillelse af en slipkobling. Denne fremgangsméde kan udfgres pa samme méade for
enhver slipkobling, der er vist tidligere i afsnittet.

5.4.1.1 Fjern den koniske stift

OPMAN00098

Figur 5.38

5.4.1.2 Skru gradvist de 8 bolte af for at reducere
trykket ensartet pa skiverne og
beleegningerne

OPMAN00099

Figur 5.39

54.1.3 Fjern fijedrene, skiverne og belaegningerne
fra slipkoblingen

5.4.1.4 Kontrollér, at alle slipkoblingens dele
fungerer. Udskift slidte eller beskadigede
komponenter med originale dele fra
Spearhead

BEM/ERK: Tykkelsen pa koblingsbeleegninger
"som nye" er 3,2 mm. Udskift
koblingsbeleegningerne, nar tykkelsen er reduceret
OPMANDO100 tll 2’5 mm.

Figur 5.40

Renggar alle metalflader, isser dem, der er i kontakt
med koblingsbelsegningerne.
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Folgende afsnit beskriver samling af en slipkobling. Denne fremgangsméde kan udfgres pa samme méde for
enhver slipkobling, der er vist i afsnittet Adskillelse.

R

Ngdvendigt udstyr

Digital skydeleere/mikrometer
19 mm sekskantede indsatser/nggle
2 x 17 mm sekskantede indsatser/nggler

NLGI #2 molybdeendisulfidfedt med pensel/fordeler

Figur 5.41

OPMAN000102

Figur 5.42

OPMAN00099

Figur 5.43

OPMAN00103

Figur 5.44 under kolonne "h"

94

5415

5416

5417

5418

5419

Smagr et lag fedt pa bagsningsfladerne, og
seet den ind i flangedget. Undga for meget
smgrefedt pa bgsningen

Saml de andre dele som vist pa figur 5.36
og figur 5.37, atheengigt af den
pageeldende PTO-aksel

Seet de 8 skruer i med hovederne pa
flangeégets side

Drej alle mgtrikkerne i kontakt med
fiederen

Speend gradvist boltene (f.eks. en halv
omdrejning pr. gang) for at komprimere
Belleville-fiederen ensartet til den
pakreevede kompression "h"; se figur 5.45

Se afsnit 5.4.3 for oplysninger om indstillinger for
slipkobling, og veelg den korrekte maskine/bestemte
aksel, der kraeves. Kaoblingsindstillingen er angivet

Originale instruktioner (DANSK)
Websted: www.spearheadmachinery.com



8999136DK: v1.3 19/01/2021

OPMANDID4

Figur 5.45
VIGTIGT: Overspeend ikke boltene. Det kan kompromittere koblingens funktion.

VIGTIGT: Spearhead anbefaler, at momentindstillingerne angivet i afsnit 5.4.3 ikke sendres. Det kan medfare
beskadigelse af redskab, drivline eller traktor. Spearhead fraleegger sig ethvert ansvar for skader pa
redskab, drivline eller traktor, der skyldes sendring af en hvilken som helst af slipkoblingens
indstillinger p& Multicut-maskiner p& en anden made end beskrevet i denne vejledning. Hvis du er
usikker pa proceduren eller har brug for yderligere hjeelp, kan du kontakte din lokale Spearhead-
forhandler, et kvalificeret servicecenter eller Spearhead.

5.4.2 Frigerelse af fastsiddende koblingsplader

e 2 x 17 mm sekskantede indsatser/nggler

Q Ngdvendigt udstyr
/ ¢ Digital skydeleere/mikrometer

Hvis maskinen er taget ud af drift i leengere tid, er der risiko for, at koblingspladerne ruster og seetter sig
fast. Brug aldrig maskinen, hvis den er/potentielt kan veere i denne tilstand, da der ikke vil veere nogen
beskyttelse af drivlinen og gearkasserne mod stgdbelastning.

Sadan frigar du koblingspladerne:

5.4.2.1 Lgsn alle kompressionsfjederbolte fra koblingspladerne; se afsnit 5.4.1.2.

5.4.2.2 Markér de ydre plader som visuel reference til, om koblingspladerne har lgsnet eller flyttet sig.

5.4.2.3 Kar maskinen midlertidigt med henblik pa at fa koblingen til at slippe, nar traktorens hastighed er ca.
1000 o/min.

5.4.2.4 Speend kompressionsboltene igen til den korrekte afstand for den pageeldende kobling. Se
afsnit 5.4.1.5til 5.4.1.9.

VIGTIGT: Overspaend ikke boltene. Det kan kompromittere koblingens funktion.

Hvis du er usikker pa& proceduren eller har brug for yderligere hjeelp, kan du kontakte din lokale Spearhead-
forhandler, et kvalificeret servicecenter eller Spearhead.

Som en procedure til at forebygge problemet herover anbefaler Spearhead, at slipkoblinger frigeres, nar
maskinen tages ud af drift i leengere tid end 7 dage.
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5.4.3 Koblingsindstillinger
Tabellerne i dette afsnit indeholder indstillingerne for de forskellige koblinger p& hver af Multicut-maskinerne.
BEMZERK: Der er angivet to indstillinger for koblingerne. Den ene for en maskine, der er udstyret med en

opsaetning med tre knive pr. rotor eller "standardopsaetning”, og den anden er for en maskine med en opsaetning
med seks knive pr. rotor eller en "Starcut"-knivmulighed, som den bedre er kendt under.

OPMANO0104

Figur 5.46 — Vejledning til dimensioner for koblingsindstilling

Koblingsindstillinger for Multicut 460/460 Proline

PTO-hastighed | Kobling Aksel delnr. | Antal Koblingsindstilling (h)*
plader/stgrrelse Standard | Starcut
540 o/min. Centerkobling 5770030A 2 plader/202 mm 18 mm 17,5 mm
Vingeaksel 5770039A 2 plader/202 mm 18,5 mm 18 mm
1000 o/min. Centerkobling 5770223 2 plader/202 mm 19 mm 18,5 mm
Vingeaksel 5770224 2 plader/202 mm 18,5 mm 18 mm
Tabel 5.13

BEMARK: Fjederens hgjde "h" skal males ved siden af hver bolt og kan vaere + 0,2 mm af den angivne veerdi

Koblingsindstillinger for Multicut 620

PTO-hastighed | Kobling Aksel delnr. | Antal Koblingsindstilling (h)*
plader/stgrrelse | Standard | Starcut
1000 o/min. Centerkobling 5770223 2 plader/202 mm | 19 mm 18,5 mm
Indvendig vingeaksel | 5770215 4 plader/180 mm | 17.5mm | 17 mm
Udvendig vingeaksel | 5770207 2 plader/180 mm | 18 mm 17,5 mm
Tabel 5.14

BEM/RK: Fjederens hgjde "h" skal males ved siden af hver bolt og kan vaere + 0,2 mm af den angivne veerdi

Koblingsindstillinger for Multicut 820

PTO-hastighed | Kobling Aksel delnr. | Antal Koblingsindstilling (h)*
plader/stgrrelse | Standard | Starcut
1000 o/min. Centerkobling 5770043 2 plader/202 mm | 185mm | 18 mm
Indvendig vingeaksel | 5770213 4 plader/202 mm | 19 mm 18,5 mm
Udvendig vingeaksel | 5770214 2 plader/202 mm | 18 mm 17,5 mm
Tabel 5.15

BEMAERK: Fjederens hgjde "h" skal males ved siden af hver bolt og kan vaere + 0,2 mm af den angivne vaerdi
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5.5 Khnive og antiskalperingsskiver

5.5.1 Knivmuligheder

Afhaengigt af den kabte maskinmodel kan Multicut-maskiner leveres med to forskellige knivopsaetninger som
standard. De kan yderligere udstyres med et "Starcut"-knivseet, der fgjer tre ekstra knive til hver rotor, hvilket
giver stagrre materialekvaerningsevne.

YN ™
OPMANO00017 — ormANote ’/:5 OPMAN00019 |
Standard + Starcut-knivplader + Starcut-knive + plader
Standard pa: Standard pa: Ekstraudstyr pa alle maskiner
e  Multicut 460 e  Multicut 460 Proline
e  Multicut 620
e Multicut 820

Tabel 5.16 — Multicut-knivmuligheder

5.5.2 Eftersyn af knive

Efterse maskinens knive fgr hver brug for at konstatere, at de er korrekt monteret, fastgjorte og i god stand.
Udskift knivseet, der er bukkede, har for mange hakker, er slidte eller har andre skader. Hvis en kniv er
beskadiget, er det vigtigt at udskifte alle tre knive pa den pagaeldende rotor for at bevare rotorens balance. Hvis
sadanne beskadigede knive ikke udskiftes, kan det medfare meget alvorlige fejl pa kniven, og at den gdelagte
del kan slynges ud med enorm kraft, som kan forarsage personskade eller dgdsfald.

Se tabellen nedenfor for nogle visuelle tegn pa slidte knive. Multicut-standardtypen og Starcut-knivene
(ekstraudstyr).

Ny S Ny

~

Slidt Slidt

.
LT ormanoo1zr

OPMANOQ0128

Multicut-standardknive Starcut-knive (ekstraudstyr)

Tabel 5.17 — Sammenligning af nye/slidte Multicut-/Starcut-knive

. FARE! Nar der udfgres vedligeholdelsesarbejde pa eller i naerheden af knivene: Vaer meget
\ opmeerksom pa frit svingende knive, som er overcentrerede og kan falde ned. Sgrg for, at der bruges

b personlige veernemidler.

\ ADVARSEL! Undga personskade. Arbejd aldrig under maskinen uden faste statteben for at sikre, at
\, skjoldet ikke falder ned.
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Ved servicering eller eftersyn af knive af enhver type, nar maskinens vinger er foldede, er det vigtigt at
kontrollere, at knivholderen og knivenheden flyttes til dens "nedfaldne" position for at sikre, at intet
pludselig falder ned pga. tyngdekraften. Nar Multicut-maskinen foldes, skal det ske automatisk, men hvis det
ikke er tilfeeldet, holdes knivene mod ydersiden, og de drejes gradvist og placeres i deres nedfaldne position
som vist pa figur 5.47. Det sikrer, at personale ikke bliver ramt af faldende knive eller klemt/fanget mellem kniven
og holderen.

OPMAND0126

Figur 5.47 — Pas pa faldende knive

Ryst forsigtigt knivholderne, og kontrollér hver af rotorerne for at se, om fastgarelser er lgse. Spaend lgse dele til
det korrekte moment. Se afsnit 5.9 for momentindstillinger. Fastggrelser til knivholdere skal kontrolleres
efter den fgrste time og derefter for hver 8. time.

Q\ Ngdvendigt udstyr
e Momentnggle (se de pakraevede indstillinger i afsnittet Momentindstillinger)
b e 2 x 36 mm sekskantede indsatser/nggle

VIGTIGT: Hvis der arbejdes med lgse knivkomponenter, beskadiges knivholderen og knivene. Nar knivene er
blevet fiernet eller udskiftet, skal det kontrolleres efter den fgrste time og derefter hver 8. time, at komponenterne
er tilspaendt korrekt.

Hvis der ved eftersyn af knivene er tegn pa kraftige slitage, beskadigelse eller revnedannelse, skal de udskiftes
med det samme. Forsgg aldrig at svejse knivene, da det vil ggre dem meget skare og farlige. Tag ikke nogen
risici med knivene — udskift dem, hvis du er i tvivl.

ADVARSEL! Undersgg omradet inden klipning. Fremmedlegemer skal fiernes fra stedet far
pabegyndelse af arbejdet for at forebygge skader pad maskinen og/eller operatar, omkringstaende eller
miljg. Objekter, der ikke kan fiernes, skal tydeligt maerkes og forsigtigt undgas af operatgren.

ADVARSEL! Veer seerligt opmeerksom, nar du arbejder med maskinen, og lad ikke maskinen bergre
faste objekter som f.eks. vejaflgb, mure, skakter, kantsten, raekveerk, skinner osv., da disse kan
adeleegge knivene eller knivholderen, hvilket kan fa materiale til at blive slynget ud fra maskinen med
meget hgj hastighed. Heev som en foranstaltning maskinens klippehgijde til 150 mm (6") for at sikre, at
de ikke kolliderer, ndr maskinen arbejder.

Som en forebyggende foranstaltning og for at reducere knivslitage og risikoen for skader skal maskinens
arbejdsomrade kontrolleres for at fastlaegge, hvor der er farer i form af fremmedlegemer. Fjern disse
farer, og hvis de ikke let kan fiernes, skal det markeres visuelt, hvor elementerne er, for at sikre, at traktoren og
maskinen ikke kommer i kontakt med dem.

VIGTIGT: Brug altid originale dele fra Spearhead, nar der udfgres reparationer og vedligeholdelse, af hensyn til
lang levetid og driftssikkerhed for maskinen og personalets sikkerhed. Spearheads knive er fremstillet af specielt
varmebehandlet legeret stal. Erstatningsknive overholder muligvis ikke specifikationerne og kan falde ned pa en
farlig made, der kan forérsage personskade.

Spearhead fralaegger sig ethvert ansvar for skader og/eller personskader, der skyldes brug af noget som helst
andet end de knivholdere/knive, der leveres sammen med den nye maskine eller seelges som reservedele af en
forhandler af originale dele fra Spearhead pa Multicut-rotormaskiner.
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Se afsnit 7 for vejledning om reservedele. Maskinens serienummer skal angives. Oplysninger om placering af
serienummerpladen findes pa figur 1.7.

5.5.3 Udretning og slibning af knive

Spearhead anbefaler ikke at slibe slidte knive. Det er vigtigt, at alle knivene p& en rotor har samme veaegt og
leengde og alle er til stede for at sikre, at rotoren forbliver afbalanceret. Ved at slibe knivene er der risiko for, at
de overophedes, hvilket vil pavirke deres hardhed og kompromittere sikkerheden for operatgren, maskinen og
omkringstaende.

FARE! Forsgg aldrig pa at rette knive ud eller svejse pa dem. Det vil sandsynligvis medfere potentielle
revner og andre skader pa kniven. Det vil efterfglgende forarsage fejl og mulig alvorlig personskade som
falge af udslyngede knive.

BEM/ERK: Spearhead fraleegger sig ethvert ansvar for skader og/eller personskader, der skyldes
slibning/udretning og/eller aendring af NOGEN SOM HELST af standardknivene eller "Starcut"-knivene p& en
Multicut-maskine. Hvis du er usikker pa tilstanden af dine knive og faler, du har brug for yderligere hjzelp, kan
du kontakte din lokale Spearhead-forhandler, et kvalificeret servicecenter eller Spearhead.

5.5.4 Afmontering og udskiftning af knive

Ngdvendigt udstyr
Q‘\ e Momentnggle (se de pakraevede indstillinger i afsnittet Momentindstillinger)
b e 36 mm sekskantede indsatser/nggle
e 36 mm sekskantnggle

ADVARSEL! Det er obligatorisk at slukke forbreendingsmotoren og udkoble kraftudtaget samt sikre, at
traktoren og maskinen er stoppet, at teendingsngglen er fiernet fra instrumentbreettet, og at
parkeringsbremsen er aktiveret, inden farerssedet
forlades, og der fortseettes med at justere nivellering af
maskinen.

Fer du fortsaetter med at afmontere og udskifte knivene pa
maskinen, skal knivenes tilstand vurderes korrekt ved at leese
instruktionerne i afsnit 5.5.2.

Hvis det er ngdvendigt at udskifte knive, skal du for ikke at skulle
afmontere rotorens nedre knivholder fijerne og udskifte hver kniv
pa maskinen én ad gangen. Pa grund af deres frit svingende
funktion er det vigtigt at montere nye haerdede bgsninger i
knivene samtidig med, at rotorenheder med nye knive udskiftes. g
Det kan sikre, at rotorens balance er bevaret. Knivbolte og - e
matrikker skal udskiftes, nar knive og bgsninger fjernes,

uanset om knivene eller bgsningerne kreever udskiftning eller ej.

Multicut-standardknive er spejlede. Det er vigtigt at notere
retningen af den pagaeldende rotor og sikre, at den korrekte kniv &
er monteret pa rotoren og vender korrekt. Se afsnit 1.4 for at fa

oplysninger om hver rotors rotationsretning.

OPMANDD126

Figur 5.48 — Knivholder pa Multicut
Ved montering af standardknivenheder skal der placeres en flad (med Starcut-plader)
spaendeskive (se figur 5.49 (H)) under hovedet pa bolten (F).
Flade spaendeskiver er ikke pakraevet pa Starcut-knivenheder.

Figur 5.49 viser definitionerne pa venstre og hgjre knive og den retning, de er beregnet til at klippe i. Starcut-
knive kan udskiftes pd samme made, men de er ikke spejlede.
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Figur 5.49

Multicut-sortimentets standardknivkomponenter og Starcut-knive

Antal standardknive

Pakreevet antal
Kniv Multicut 460/460 Proline | Multicut 620 Multicut 820
A 7770701 3 3 6
B 7770700 6 6 9
C 7770731 - 3 -
D 7770730 - 3 -
E 7770707 9 15 15
F 2770413 9 15 15
G 2770414 9 15 15
H* 2770464 9 15 15
Tabel 5.18

H * — Skal placeres under hovedet pa bolten (F)

Antal Starcut-knive (hvis monteret)

BEM/ERK: Helt nye maskiner (ekskl. standard Multicut 460) leveres med bolte og mgatrikker, der passer til
Starcut-knive.

Pakraevet antal

Kniv Multicut 460/460 Proline | Multicut 620 Multicut 820
E 7770707 9 15 15
F 2770413 9 15 15
G 2770414 9 15 15
I 046001 9 9 15
J 062001 - 6 -
Tabel 5.19

5.5.5 Eftersyn af knivbolte

Knivbolte er tilbgjelige til at blive beskadiget, nar de kommer i kontakt med fremmede eller faste objekter, hvilket
kan kompromittere maskinens tilstand samt operatgrens og omkringstaendes sikkerhed alvorligt. Det kan
medfare alvorlig personskade eller dgdsfald at ignorere beskadigede knivbolte.

Undersgg dagligt knivboltenes hoveder for:
e Synlige revner
o Slitage i det forseenkede omrade af boltens hoved
e Huller og beskadigede omrader

FARE! Hvis der ikke efterses dagligt, og slidte eller beskadigede knivbolte ikke udskiftes, kan det
medfgre meget alvorlige fejl pa knivene, og at den gdelagte del slynges ud og forarsage alvorlig
personskade eller dgdsfald.
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Hvis nogen af disse visuelle skader findes, skal alle knivbolte, mgtrikker og bgsninger udskiftes pa den
pageeldende rotor med det samme.

VIGTIGT: Udskift altid knivbolte, mgtrikker og basninger med nye komponenter, nar maskinens knive
fiernes og/eller udskiftes.

ADVARSEL! Undersgg omradet inden klipning. Fremmedlegemer skal fiernes fra stedet far
pabegyndelse af arbejdet for at forebygge skader pd maskinen og/eller operatar, omkringstaende eller
miljg. Objekter, der ikke kan fiernes, skal tydeligt maerkes og forsigtigt undgas af operataren.

ADVARSEL! Veer seerligt opmaerksom, nér du arbejder med maskinen, og lad ikke maskinen bergre
faste objekter som f.eks. vejaflgb, mure, skakter, kantsten, raekveerk, skinner osv., da disse kan
gdelzegge knivene, hvilket kan fa materiale til at blive slynget ud fra maskinen med meget hgj hastighed.
Hzev som en foranstaltning maskinens klippehgjde til 150 mm (6") for at sikre, at de ikke kolliderer, nar
maskinen arbejder.

Som en forebyggende foranstaltning skal maskinens arbejdsomrade kontrolleres for at fastleegge, hvor der er
farer i form af fremmedlegemer. Fjern disse farer, og hvis de ikke let kan fiernes, skal det markeres visuelt, hvor
elementerne er, for at sikre, at traktoren og maskinen ikke kommer i kontakt med dem.

5.5.6 Eftersyn af antiskalperingsskiver

Antiskalperingsskiver pa nedre knivholdere findes nederst pa hver af maskinens rotorer for at beskytte knivene
og drivlinen. Men ligesom knivene kan de potentielt komme i kontakt med faste objekter, mens maskinen
arbejder. Efterse maskinens antiskalperingsskiver far hver brug for at konstatere, at de er korrekt
monteret, fastgjorte og i god stand. Udskift alle knivholdere, der har mange hakker, er slidte eller har andre
skader.

Se afsnit 5.5.2 for nogle visuelle tegn pa slidte antiskalperingsskiver p& nedre knivholdere.

lj' ;.
N A
Ny Slidt

Figur 5.50 — Sammenligning af ny og slidt antiskalperingsskive

FARE! Nar der udferes vedligeholdelsesarbejde pa eller i neerheden af knivholderen: Veer meget
opmaerksom pa frit svingende knive, som er overcentrerede og kan falde ned. Det anbefales at bruge
personlige veernemidler.

ADVARSEL! Undga personskade. Arbejd aldrig under maskinen uden faste statteben for at sikre, at
skjoldet ikke falder ned.

Ved servicering eller eftersyn af antiskalperingsskiven pa en hvilken som helst type nedre knivholder, nar
maskinens vinger er foldede, er det vigtigt at kontrollere, at knivholderen og knivenheden er flyttet til dens
"nedfaldne" positionen for at sikre, at intet pludselig falder ned pga. tyngdekraften. Nar Multicut-maskinen foldes,
skal det ske automatisk, men hvis det af en eller anden arsag ikke er tilfzeldet, holdes knivene tilstraekkeligt mod
ydersiden, og de drejes gradvist og placeres i deres nedfaldne position som vist pa figur 5.51. Det sikrer, at
personale ikke bliver ramt af faldende knive eller klemt/fanget mellem kniven og holderen.
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Figur 5.51 — Pas pa faldende knive

Ngdvendigt udstyr
Q\ e Momentnggle (se de pakraevede indstillinger i afsnittet Momentindstillinger)
A e 36 mm sekskantede indsatser/nggle

e 36 mm sekskantnggle

Ryst forsigtigt knivholderne, og kontrollér hver af rotorerne for at se, om fastgarelser er lgse. Spaend lgse dele til
det korrekte moment. Se afsnit 5.9 for momentindstillinger. Fastggarelser til knivholdere skal kontrolleres efter den
farste time og derefter for hver 8. time.

VIGTIGT: Hvis der arbejdes med Igse knivkomponenter, beskadiges knivholderen og knivene. Nar knivene og
knivholderen er blevet fiernet eller udskiftet, skal det kontrolleres efter den fgrste time og derefter hver
8. time, at komponenterne er tilspaendt korrekt.

ADVARSEL! Undersgg omradet inden klipning. Fremmedlegemer skal fiernes fra stedet far
pabegyndelse af arbejdet for at forebygge skader pad maskinen og/eller operatgr, omkringstaende eller
miljg. Objekter, der ikke kan fiernes, skal tydeligt maerkes og forsigtigt undgas af operatgren.

ADVARSEL! Veer seerligt opmaerksom, nar du arbejder med maskinen, og lad ikke maskinen bergre
faste objekter som f.eks. vejaflgb, mure, skakter, kantsten, raekveerk, skinner osv., da disse kan
adeleegge knivene eller knivholderen, hvilket kan fa materiale til at blive slynget ud fra maskinen med
meget hgj hastighed.

Som en forebyggende foranstaltning og for at reducere kniv- og knivholderslitage og risikoen for skader skal
maskinens arbejdsomrade kontrolleres for at fastlaegge, hvor der er farer i form af fremmedlegemer. Fjern disse
farer, og hvis de ikke let kan fiernes, skal det markeres visuelt, hvor elementerne er, for at sikre, at traktoren og
maskinen ikke kommer i kontakt med dem.

VIGTIGT: Brug altid originale dele fra Spearhead, nar der udfgres reparationer og vedligeholdelse, af hensyn til
lang levetid og driftssikkerhed for maskinen og personalets sikkerhed. Spearheads knivholdere er fremstillet af
specielt varmebehandlet legeret stl. Erstatningsknivholdere efterlever muligvis ikke specifikationerne og kan
falde ned pa en farlig méade, der kan forarsage personskade.

Spearhead fralaegger sig ethvert ansvar for skader og/eller personskader, der skyldes brug af noget som helst
andet end de knivholdere/knive, der leveres sammen med den nye maskine eller seelges som reservedele af en
forhandler af originale dele fra Spearhead pa Multicut-rotormaskiner.

Se afsnit 7 for vejledning om reservedele. Maskinens serienummer skal angives. Oplysninger om placering af
serienummerpladen findes pa figur 1.7.

5.5.7 Afmontering og udskiftning af antiskalperingsskive, kniv og knivholder

VIGTIGT: Veer i dette afsnit opmaerksom pd, at knivholderen roterer. Far nogen af de handlinger, der er angivet
i dette afsnit, udferes, henvises til afsnit 5.5.2 med henblik pa sikker handtering af knivholderenheder.

| dette afsnit vises processen pa en Multicut 460 Proline, venstre vinge. Den samme proces gzelder for alle
knivholderenheder pa Multicut-maskiner. (Visuelle referencer kan variere).
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Afmontering af antiskalperingsskive, kniv og knivholder

Ngdvendigt udstyr

. e Momentnggle (se de pakreevede indstillinger i afsnittet Momentindstillinger)
/‘\ 36 mm sekskantede indsatser/nggle

36 mm sekskantnggle
55 mm sekskantnggle
Spidstang

5.5.7.1 Spgrg for, at knivene og knivholderen er
i deres "nedfaldne" og statiske position.

Fjern den farste standardkniv, og
udskift dens fastgarelser derefter.

Gentag processen for de to andre
standardknive.

FARE! Nar der udfgres

\. Vvedligeholdelsesarbejde pa eller i

Y neerheden af knivholderen: Vaer meget
opmaerksom pa frit svingende knive,
som er overcentrerede og kan falde ned.
Det anbefales at bruge personlige
vaernemidler.

— — 55.7.2 Fjern fuldsteendigt de tre knives
standardfastggrelser, og fiern
antiskalperingsskiven.

Fjern ogsa knivholderens

afstandsstykke.
: RN
Figur 5.53
STARCUT BEMAERK: Geelder kun for maskiner, der er
o 0

udstyret med Starcut-knivplader + Starcut-knive

55.7.3 Fjern de resterende tre fastgarelser fra
den gvre knivholder (og Starcut-
knivene, hvis de er monteret).
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5.5.7.4 Fjern splitten, lgsn kronemgtrikken, og
frigar den nedre knivholder fra

notakslen.
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5.5.7.5 Efterse undersiden af gearkassen og
gearkassens teetningsbeskytter for
skader og materialer, der er traengt ind.
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Figur 5.5

Montering af antiskalperingsskive, kniv og knivholder

e e e

— Yy -

Figur 5.57
Montering af antiskalperingsskive, kniv og knivholder

Ngdvendigt udstyr

e 36 mm sekskantede indsatser/nggle
Q‘\ 36 mm sekskantnggle

A 55 mm sekskantnggle

Spidstang
NLGI #2 molybdeendisulfidfedt med pensel/fordeler

Hele knivholderen og knivenheden kan samles i omvendt reekkefglge af den, der er vist i

afmonteringsproceduren.

Vurder altid alle komponenters tilstand for at se, at de er egnet til formalet, far de samles igen.
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e Se afsnit 5.5.2 for oplysninger om at vurdere tilstanden af maskinens skaereknive.

e Se afsnit 5.5.6 for oplysninger om at vurdere tilstanden af maskinens antiskalperingsskiver pa nedre
knivholdere.

Far samling af knive og knivholderen skal gearkassens taetningsbeskytter og teetning vurderes for at sikre, at
den er i god stand og ubeskadiget. Sgrg for, at gearkassens olietaetning ikke er beskadiget, og at der ikke er
wire eller andet materiale i beskytteren. Far samling skal det generelt sikres, at alle komponenters tilstand og
renhed kontrolleres.

FARE! Manglende udskiftning af en slidt eller beskadiget gearkasseaksel og/eller gvre knivholder kan
medfagre meget alvorlige fejl pa holderen og udslyngning af gdelagte dele, som kan forarsage alvorlig
personskade eller dgdsfald.

Ved montering af den gvre knivholder pa gearkasseakslen skal det sikres, at der ikke er noget spillerum mellem
noterne. Udskift, hvis du er i tvivl. Hvis spillerum i en slidt gearkasseaksel og/eller gvre knivholders noter
ignoreres, kan det medfare alvorlig personskade eller dadsfald. Det kan ogsa skabe unormale vibrationer i
maskinen, som igen kan beskadige andre maskinkomponenter.

VIGTIGT: Stop og brug ikke maskinen, nar der er vibrationer i maskinen, da dette kan forarsage nedbrud og
alvorlig beskadigelse. Find arsagen til vibrationerne, eller fa den undersggt af personale udnaevnt af Spearhead,
og brug ikke maskinen, fgr arsagen er identificeret og afhjulpet.

VIGTIGT: Udskift altid knivbolte og mgatrikker og knivbgsninger med helt nye dele, nar knive fiernes og/eller
udskiftes. Se afsnit 5.9 for oplysninger om momentindstillinger pa komponenterne.

VIGTIGT: Brug altid originale dele fra Spearhead, nar der udfgres reparationer og vedligeholdelse, af hensyn til
lang levetid og driftssikkerhed for maskinen og personalets sikkerhed. Originale dele fra Spearhead er fremstillet
efter specifikke standarder af hensyn til ydelse og sikkerhed. Erstatningskomponenter overholder muligvis ikke
specifikationerne og kan falde ned pé en farlig méade, der kan forarsage personskade.

Spearhead fralaegger sig ethvert ansvar for skader og/eller personskader, der skyldes brug af noget som helst
andet end originale dele fra Spearhead pa Multicut-rotormaskiner.

Se afsnit 7 for vejledning om reservedele. Maskinens serienummer skal angives. Se figur 1.4 for oplysninger om
placering af serienummerpladen.

5.6  Hydrauliske komponenter

Ngdvendigt udstyr

I e 2 x 19 mm sekskantnggler
/\ 2 x 8 mm unbrakonggle/nggle

2 x 22 mm sekskantnggler
2 x 27 mm sekskantnggler
6 mm sekskantnggle

Far der fortsaettes med at udfere vedligeholdelse pa hydrauliksystemet, skal du sgrge for, at du omhyggeligt har
laest og forstaet afsnit 2.4 om, hvordan der udfares vedligeholdelse pa maskinen sikkert, herunder hvordan
hydrauliksystemet og dets komponenter gribes an. Afsnit 2.3 skal ogsa leeses for at forsta, hvordan maskinen
generelt fungerer og bruges sikkert.

FORSIGTIG! Aflast hydrauliktryk, far hydraulikslanger frakobles, eller der arbejdes pa systemet. Det kan
geres ved at skubbe og treekke/trykke pa det valgte traktorgreb/-knap. Farst nar dette er gennemfart, og
der er taget egnede sikkerhedsbriller og uigennemtraengelige handsker p&, ma hydraulikslangerne
fiernes fra traktoren.

FORSIGTIG! Nar du arbejder med/kontrollerer det hydrauliske system pa maskinen, skal du altid bruge
sikkerhedsbriller og uigennemtraengelige handsker. Det geelder ogsa, nar der arbejdes med gearkasser
og gearkasseolie. Brug papir eller pap til at sgge efter laekager og ikke haender eller andre kropsdele.
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FORSIGTIG! Hold haender og krop veek fra stifthuller og dyser, der slipper hydraulikvaeske ud.
Hydraulikvaeske, der er indtaget eller treengt ind i kroppen, kan udvikle sig til koldbrand. Fjernelse skal
udfgres professionelt af en leege.

FORSIGTIG! Sgrg for, at alle hydraulikslanger, ledninger og tilslutninger er i god stand og spaendt
korrekt, inden der seettes tryk pa.

FORSIGTIG! Foretag ikke eendringer af fabriksindstillede hydrauliske indstillinger, da det medfarer
risiko for komponent- eller udstyrsfejl.

FORSIGTIG! Sgrg for, at vedligeholdelsespersonalet anvender egnet PV-beklaedning ved
vedligeholdelse af maskinen for at afbgde risikoen for stgd- eller hudskader. Eksempelvis egnet fodtgj
og handsker. For eksempel kan hyppig eller lzengerevarende kontakt med hydraulikolie forarsage
dermatitis og andre hudlidelser, herunder (mere sjeeldent) hudkreeft, hvis der ikke bruges
uigennemtreengelige handsker. Slidte dele kan have skarpe kanter.

FORSIGTIG! Felg vejledningen fra producenten af smgremidlet med hensyn til handtering af olier,
oplgsningsmidler, renseveesker og andre kemiske midler.

5.6.1 Stempeleftersyn

Hydrauliske stempler skal efterses dagligt, far arbejdet pabegyndes. Sgrg for, at alle hydraulikslanger,
ledninger og tilslutninger er i god stand og spaendt korrekt, inden der saettes tryk pa.

Undersgg stemplet og de elementer, der er monteret pa det:
o Kontrollér for spillerum og slitage i begge ender af stemplets paerebgsninger, og udskift om ngdvendigt.
e Udskift straks stemplet, hvis der er dbenlys deformering eller korrosion pa den belagte stempelstang.

| tilfeelde af leekage skal det fastslés, hvor leekagen stammer fra. Arsager kan skyldes det hydrauliske stempel,
slangeadaptere eller hydraulikslanger. Udskift komponenten i tvivlistilfeelde, inden maskinen bruges.
Reservedelssaet med teetning til hydraulisk stempel kan fas.

Hvis dele er gdelagte, beskadigede og ikke anses for at vaere egnede til brug, udskiftes de med originale dele fra
Spearhead ved hjeelp af onlinefaciliteten Interactive Parts pa:
https://my.spearheadmachinery.com/parts/public-interactive-parts-database/

Du skal bruge maskinens serienummer. Oplysninger om dens placering findes i afsnit 1.3.

5.6.2 Udskiftning af vingestempel

Qx Ngdvendigt udstyr
/ e Seafsnit5.6

5.6.2.1 Hold alt personale pa afstand, far vingerne
seenkes; se figur 5.58.

5.6.2.2 Saenk maskinens vinger ned pa jorden fra
traktorsaedet med sikkerhedsselen
speaendt.

ADVARSEL! Ved brug af en fuldt samlet
. Mmaskine ma vingelasestiften og/eller
X skraldestroppen ikke frigares, far
slangerne er tilsluttet traktoren, og hver
OPMAN00053 vingelaftecylinder er fyldt med olie. Sgrg
Figur 5.58 altid for, at omkringstdende holdes pa god
afstand af vingernes funktionsomrade.
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Sluk for traktoren, og aktivér
parkeringsbremsen inden udstigning fra
traktoren.

Understgt fuldt ud maskinens center- og
vingeskjold med faste donkrafte eller
kraftige blokke; se figur 5.59.

Aftag alt olietryk fra kredslgbet ved hjeelp
af traktorens hydrauliske kontrolgreb/-
knapper (fremftilbage, ind/ud osv.).

Afmonter den indgdende PTO-aksel
mellem maskinen og traktoren.
Instruktioner i brug af PTO-akslen findes i
afsnit 4.5.1.

Brug egnede sikkerhedsbriller og
uigennemtraengelige handsker, og fortseet
med at fjerne hydraulikslangerne fra
traktorens lynkoblinger ved at falge
instruktionerne i afsnit 4.3.

Kontrollér, at den hydrauliske cylinder, der
skal fiernes, ikke er under tryk.

Der skal veere en lille bevaegelse i
stemplet, nar det beveeges med handen;
se figur 5.61. Hvis der ikke kan skabes
nogen beveegelse, er systemet muligvis
stadig under tryk.

FARE! Tillad ikke, at nogen eller nogen del
af din krop befinder sig under redskabets

Y vinge.

Nar det er kontrolleret, at der ikke er tryk i
stemplet, lgsnes de hydrauliske
slangeforbindelser til stempelcylinderen
langsomt.

FORSIGTIG! De hydrauliske forbindelser til
cylinderen ma ikke lgsnes, fer alt tryk er

aftaget fra systemet.

Sarg for, at det hydrauliske stempel kan
beveeges, og at maskinen er forsvarligt
understgttet, sa den ikke kan bevaege sig,
og fijern cylinderens peaerestifter og fra hver
ende af stemplet. Cylinderen kan veere
tung, brug korrekt Igfteteknik til at lafte og
handtere cylinderen, og fa om ngdvendigt
hjeelp til at lgfte fra en anden person
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5.6.2.11 Efterse tilstanden af hydrauliske stempler;
se afsnit 5.6.1. Efterse de hydrauliske
\ stemplers portadaptere og teetninger for at
=) =\ : kontrollere, at de fungerer normalt og kan
= bruges pa udskiftningsstemplet.

Y

\_

5.6.2.12 Mal afstanden mellem cylinderens
stifthuller pa det gamle stempel, og forlaeng
den nye cylinder til denne laengde for
Multicut 460/620 montering.
7 : In 5.6.2.13 Seet den nye cylinder pa plads, og seet
& bade cylinderstifter og lasebolte pa plads.

OPMANGO1.

Figur 5.63

5.6.2.14 Mens du stadig bruger egnede sikkerhedsbriller og uigennemtraengelige handsker, skal du tilslutte
hydraulikslangen eller slangerne til cylinderen og spaende fittings.

5.6.2.15 Tilslut redskabets slanger til traktoren igen.

5.6.2.16 Stig ind i traktorsaedet, og spaend sikkerhedsselen. Hold alle personer veek fra omradet, far du
forsgger at heeve vingen. Start traktoren fra traktorsaedet, og brug kontrolventilen til at heeve vingen.

5.6.2.17 Se efter tegn pa olielaekager. | tilfzelde af en olielaekage skal traktoren lukkes ned og alt olietryk
aftages i ledningerne ved at beveege ventilkontrolhandtagene tilbage og frem.

Efterspeend alle lgse fittings og tilslutninger, og hvis en slange er utaet, skal den udskiftes med en ny
slange.

5.6.2.18 Huvis der ikke er nogen laekager, skal vingen haeves og saenkes helt i mindst tre komplette cyklusser for
at fierne luft, der eventuelt er fanget i kredslgbet.

5.6.2.19 Kontrollér traktorens hydraulikbeholder for at sikre, at der er tilstraekkelig olie.

5.6.2.20 Huvis vingen skal forblive i haevet position, fastgares vingetransportlasen. Se figur 4.16 (460/620) og
figur 4.17 (820).

5.6.2.21 Hvis maskinen skal bruges umiddelbart efter, skal den efterses for at sikre, at den vil opna en lige
klipning. Se afsnit 4.7 for oplysninger om nivellering af maskinen.
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Q\ Ngdvendigt udstyr
/ e Seafsnit5.6

OPMANO00053

Figur 5.64

Figur 5.65

OPMAN00063

56.3.6

Figur 5.66
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Hold alt personale pé afstand, far vingerne
saenkes; se figur 5.64.

Seenk maskinens vinger ned pa jorden fra
traktorsaedet med sikkerhedsselen spaendt i
henhold til instruktionerne i afsnit 4.2.

ADVARSEL! Ved brug af en fuldt samlet
maskine ma vingelasestiften og/eller

skraldestroppen ikke friggres, far slangerne

er tilsluttet traktoren, og hver
vingelgftecylinder er fyldt med olie. Sgrg altid
for, at omkringstaende holdes pé god
afstand af vingernes funktionsomrade.

Sluk for traktoren, aktivér
parkeringsbremsen, seet traktorens
transmission i parkeret stilling, og tag ngglen
ud inden udstigning fra traktoren.

Understgt fuldt ud maskinens center- og
vingeskjold med faste donkrafte eller kraftige
blokke; se figur 5.65.

Aftag alt olietryk fra kredslgbet ved hjeelp af
traktorens hydrauliske kontrolgreb/-knapper
(frem/tilbage, ind/ud osv.).

Afmonter den indgaende PTO-aksel
mellem maskinen og traktoren.
Instruktioner i brug af PTO-akslen findes i
afsnit 4.5.1.

Brug egnede sikkerhedsbriller og
uigennemtraengelige handsker, og fortsaet
med at fierne hydraulikslangerne fra
traktorens lynkoblinger ved at falge
instruktionerne i afsnit 4.3.
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Kontrollér, at den hydrauliske cylinder, der
skal fiernes, ikke er under tryk.

Der skal veere en lille beveegelse i
stemplet, nar det beveeges med handen.
Hvis der ikke kan skabes nogen
bevaegelse, er systemet muligvis stadig
under tryk.

FARE! Tillad ikke, at nogen eller nogen del
af din krop befinder sig under redskabets

d vinge.

Multicut 820
Figur 5.67
5.6.3.9 Las akslens position ved hjzelp af
hgjdestoppet for yderligere at beskytte den
e il understgttede maskine som vist pa
figur 5.68.
P& Multicut 460-/620-maskiner skal maskinen haeves
til en position, s& hullet flugter, og monter stiften og
L ringstiften; se figur 5.68.
‘ Multicut 460/620
: / Pa Multicut 820-maskiner skal maskinen szenkes til
B 4 B minimumshgjdestoppet ved at justere (B) pa
e DT figur 5.68 og sikre, at den er fastgjort med mgatrikken;
. /fﬂs ) ‘ se figur 5.68 (A)
Multicut 820
Figur 5.68

5.6.3.10 Nar det er kontrolleret, at der ikke er tryk i

OPMANDD149

Multicut 820
Figur 5.69
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stemplet, lgsnes de hydrauliske
slangeforbindelser til stempelcylinderen
langsomt.

P& Multicut 820-maskiner og Multicut 460-
/620-maskiner, der er udstyret med et
Hydragas-float-seet (ekstraudstyr), skal
akkumulatorflasken understattes godt,
figur 5.69

FORSIGTIG! De hydrauliske forbindelser
til cylinderen ma ikke lgsnes, far alt tryk er

A aftaget fra systemet.

Sgrg for, at det hydrauliske stempel kan
bevaeges, og at maskinen er forsvarligt
understgttet, sa den ikke kan bevaege sig,
og fiern cylinderens peerestifter fra hver
ende af stemplet. Cylinderen kan veere
tung, brug korrekt lgfteteknik til at lgfte og
handtere cylinderen, og fa om ngdvendigt
hjeelp til at lgfte fra en anden person
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5.6.3.12 Efterse tilstanden af hydrauliske stempler.
Hvis de hydrauliske stemplers

Ve o
o
\ \c‘

,_;_\1.

- portadaptere og teetninger er
funktionsdygtige, kan de fiernes og
monteres pa det nye stempel.

5.6.3.13 Mal afstanden mellem cylinderens
Era stifthuller, og forleeng den nye cylinder til
o Multicut 460/620 denne leengde.
= Y \e Y ~ 5
e NG Ny //}’ B 5.6.3.14 Saet cylinderen pa plads, og saet bade
(U ¢ \ ' 79 cylinderstifter og lasebolte pa plads.
@ /
: < . \;// k/“ : 4
= ] % // \
& r’@/ = . -
Multicut 820
Figur 5.70

Mens du stadig bruger egnede sikkerhedsbriller og uigennemtraengelige handsker, skal du tilslutte
hydraulikslangen eller -slangerne til cylinderen og spaende fittings.

Tilslut redskabets slanger til traktoren igen.
Stig ind i traktorsaedet, og spaend sikkerhedsselen. Hold alle personer veek fra omradet, far du
forsgger at haeve midterskjoldet og stemplet. Start traktoren fra traktorseedet, og brug kontrolventilen til

at haeve skjoldet.

Se efter tegn pa olieleekager. | tilfeelde af en olieleekage skal traktoren lukkes ned og alt olietryk
aftages i ledningerne ved at bevaege ventilkontrolhandtagene tilbage og frem.

Efterspaend alle Igse fittings og tilslutninger, og hvis en slange er uteet, skal den udskiftes med en ny
slange.

Huvis der ikke er nogen leekager, skal skjoldet haeves og saenkes helt i mindst tre komplette cyklusser
for at fjerne luft, der eventuelt er fanget i kredslgbet

Kontrollér traktorens hydraulikbeholder for at sikre, at der er tilstraekkelig olie.

Hvis maskinen skal bruges umiddelbart efter, skal den efterses for at sikre, at den vil opna en lige
klipning. Se afsnit 4.7 for oplysninger om nivellering af maskinen.

Slanger

Q‘ e Se afsnit 5.6
P

Ngdvendigt udstyr

Udskift klemte og gdelagte hydraulikslanger med det samme. Spaend enhver hydraulisk fitting med vaeske, der
siver ud af den. Hvis der stadig siver veeske ud, skal fittingen lgsnes og gevindlasemiddel pafares gevindet.
Spaend det derefter. Hydrauliske fittings skal speendes forsigtigt. For kraftig tilspaending kan fa fittings til at revne
og kraeve udskiftning.

Momentindstilling for hydrauliske slangefittings findes i afsnit 5.9.2.

Selvom det er normalt med en lille maengde olie fra alle hydrauliske fittings ved udluftning, er en betydelig
maengde olie, der siver ud omkring udluftningsanordningen pa cylinderen, tegn pa, at teetningen i cylinderen er
slidt. Udskift teetningerne i cylinderen med det samme, far cylinderen beskadiges, eller der mistes for meget
hydraulikvaeske.
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FORSIGTIG! Brug ikke maskinen, hvis traktorens hydraulikolietemperatur overstiger 93 °C (200 °F).

5.6.5 Diagrammer over maskinens slanger

J

Multicut 460/460 Proline/620

& g
i
ol -o o o
_ ﬂ _
& &
8= ' =g & Be ; =7
| ®

OPMANO00152
Figur 5.71 — Slangediagram for Multicut 460/460 Proline/620
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Multicut 820

—_—
T —stlﬂn@
Y

i
Ly 3

OPMANO00153

Figur 5.72 — Slangediagram for Multicut 820
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5.7  Hjul, nav og deek

Q Ngdvendigt udstyr
/ e Momentnggle (se de pakraevede indstillinger i afsnittet Momentindstillinger)

e 24 mm sekskantede indsatser/nggle

Far pa-/afmontering af hjul og daek skal det sikres, at maskinen er lgftet hgijt nok til, at de nemt kan monteres, og
at maskinen er sikkert understattet med faste statter, sa den ikke kan bevaege sig.

Ved montering af de forskellige Multicut-hjulmuligheder skal det sikres, at den flade side af hjulmgtrikken
vender mod hjulet; se figur 5.73.

Ved montering af de forskellige Multicut-hjulmuligheder skal det sikres, at den flade side af hjulet vender mod
navet; se figur 5.73.

,‘#J:)L }

~ )

'OPMAN00087

Figur 5.73 — Retning af hjul og hjulmgatrik pa Multicut

Nar der henvises til muligheder med "split" hjul, der er vist i afsnit 1.5.2.6, nemlig:
e Multicut 460 — Gaffeltruckdaek
e  Multicut 460 Proline/620 — Bredt gaffeltruckdsek
e  Multicut 820 — Gaffeltruckdeek (ekstraudstyr)

Det er vigtigt ved afmontering af disse hjul at sikre, at hjul-/navmgtrikker lgsnes i stedet for splitfeelgens
matrikker, sa feelgen ikke adskilles under arbejde/transport til og fra arbejdsstedet, hvilket medfgrer fare for
operatgrer, omkringstdende og maskinen. Se figur 5.74 for at fa oplysninger om de korrekte mgtrikker, der skal
lgsnes.

OPMAN00137

Gaffeltruckdaek til Multicut Multicut 820 —
460/460 Proline/620 Gaffeltruckdaek
(ekstraudstyr)

Figur 5.74 — Hjulmgtrikker, der skal lgsnes pa Multicut
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Multicut 820-redskabsdaekket (standard og aramid) har en feelg i ét stykke, og der er ikke behov for dette
sikkerhedsniveau, men navboltens fastggrelsesmomenter skal overholdes. Se afsnit 5.9 for oplysninger om
momentindstillinger.

VIGTIGT: Brug ikke andre hjul/daek end dem, der anbefales/leveres af Spearhead. Spearhead fraleegger
sig ethvert ansvar for skader og/eller personskader, der skyldes brug af nogen som helst andre hjul/daek end
dem, der leveres sammen med den nye maskine eller saelges som reservedele af en Spearhead-forhandler pa
Multicut-rotormaskiner. Hvis du er usikker pa det korrekte hjul/deek til maskinen eller har brug for yderligere
hjeelp, kan du kontakte din lokale Spearhead-forhandler, et kvalificeret servicecenter eller Spearhead.

5.7.1 Deektryk

Q‘ Ngdvendigt udstyr
/ e Lufttiifarsel med Schrader-ventil

Daektryk skal kontrolleres ugentligt, og nar deekkene er kolde, af hensyn til lang levetid og driftstilstand samt
maskinens sikkerhed og stabilitet i brug og for at sikre lige klipning, nar maskinen arbejder.

Maskinmodel. Deaektype. Daektryk.
Multicut 460/460 Proline/620 Alle 2,75 bar/40 psi
. Redskab/aramid-redskab 2 bar/29 psi
Multicut 820 Gaffeltruckdeek 2,75 bar/40 psi

Tabel 5.20 — Multicut-deektryk

5.7.2 Navsmgring

Qx Ngdvendigt udstyr
/ ¢ Manuelt betjent smarepistol, der leverer NLGI #2 molybdaendisulfidfedt til M6/M8-smgrenipler

Spearheads Multicut-hjulnav har smgrenipler, som skal smgres mindst én gang om ugen (afheengigt af
maskinbrug). De findes pa alle nav, der er vist i positionen pa figur 5.75.

S A S e

OPMAN00158

o = -

Figur 5.75 - Smb‘r-répur_ik't pa Multicut-hjulnav

5.7.3 Maksimal hastighed pa vej

De forskellige daekmuligheder, der er tilgaengelige pa Multicut-maskiner, er konstrueret til at kere med
maksimalt 32 km/t (20 mph). Inden maskinen bringes ud pa offentlig vej skal det kontrolleres, at hjulet/daekket,
der er monteret pa maskinen, er egnet til vejbrug. Overskrid ikke 32 km/t (20 mph) med noget deek, og
overhold feerdselsloven (eller andre trafikforskrifter), og kar efter vejforholdene.
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5.8 Andre ngglekomponenter

VIGTIGT: Far start skal der foretages sikkerhedskontroller pa traktor og maskine med hensyn til:
funktionalitet, vejsikkerhed og regler for forebyggelse af ulykker.

5.8.1 Stifter og bgsninger

Stifter
Stifter skal efterses regelmaessigt for at sikre, at de ikke er slidte, beskadigede eller Igse.

Sarg for, at alle stifter og medfglgende fastgarelser er stramme og kontrolleres regelmaessigt i henhold til
instruktionerne pa vedligeholdelsesarket; se afsnit 5.10.

Sarg for, at stifterne ikke er blevet slidt pa en sddan made, at der dannes et trin. Sarg for, at stiften ikke er bgijet,
og at hovedet ikke er beskadiget. Udskift i tvivistilfaelde.

Bgsninger

Figur 5.76 — Sammenligning af ny og slidt b@sning

Maskinen skal efterses regelmaessigt for at sikre, at bgsningerne ikke er slidte. Slidte bgsninger skal udskiftes,
nar der er kraftig bevaegelse. Bgsninger slides og bliver for store eller far oval form med indvendige tegn, der
viser, at oliekanalerne er slidt vaek. For at undga for tidlig slitage skal bgsningerne smgres (hvor det er relevant)
efter smgreskemaet; se afsnit 5.2.4.

5.8.2 Glidere

e 17 mm sekskantet indsats/nggle

Q\ Ngdvendigt udstyr
/ e 10 mm unbrakonggle/nggle

Figur 5.77 — Glider pa

—

MulticUt-ving—e L

Der er monteret Spearhead-maskinglidere for at beskytte maskinens skjoldstrukturer mod permanent
beskadigelse. For tidlig slitage pa gliderne kan skyldes, at maskinen er indstillet for lavt, s gliderne treekkes
langs jorden og medfarer behov for tidligere udskiftning. Hvis gliderne treekkes pa jorden eller kares ind i faste
objekter, kan det bidrage til tidlig rammefejl pa maskinen. Udskift slidte glidere efter behov.
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Manglende udskiftning af glidere og brug af maskinen uden dem vil medfgre permanent beskadigelse af
skjoldstrukturerne.

59 Momentindstillinger

5.9.1 Matrikker og bolte

Krav til specifikke fastggrelser

Pa Multicut-maskiner er der nogle szerlige fastgarelser/komponenter, der kreever specifikke momentindstillinger
af hensyn til sikker drift.

Brug Maskine Stoarrelse Klasse Momentindstilling
Nm Ft-lb

Gearkassebolte | Alle M16 8,8 280 206
Akselklemmer Multicut M16 8,8 280 206

460/620

Multicut 820 M24 8.8 750 553
Knivbolte Alle M24 8,8 540-800 398-590
Akselbolte Alle M24 12,9 1500 1106
Hjulmatrikker Alle 270 199

Tabel 5.21 — Specifikke momentindstillinger for fastggrelser pa Multicut

Ikke-specifikke krav til fastggrelser

Nedenstaende tabeller henviser til de maksimale anbefalede tilspaendingsmomenter for standardmaessige,
zinkbelagte bolte pa Spearhead-maskiner. Disse indstillinger kan anvendes pa sekskantede,
underforseenkede unbrakoskruer og knaphovedunbrakoskruer.

Starrelse Klasse

8,8 10,9 12,9

Nm Ft-lb Nm Ft-lb Nm Ft-Ib
M5 5 3 7 5 8 6
M6 14 10 12 9 14 10
M8 34 25 29 21 34 25
M10 68 50 57 42 68 50
M12 119 88 99 73 119 88
M14 189 139 158 116 189 139
M16 295 218 246 181 295 218
M18 406 299 338 249 406 299
M20 576 424 480 354 576 424
M22 783 577 652 481 783 577
M24 995 734 829 612 995 734
M30 1977 1458 1647 1215 1977 1458

Tabel 5.22 — Momentindstillinger for standardfastgerelser
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Pa alle Multicut-maskiner bruges der BSP-adaptere og -slanger. Se de relevante overskrifter for adaptere og

slanger.

Portadaptere med teetninger

Nedenstaende tabeller henviser til de maksimale anbefalede tilspaendingsmomenter for standardmaessige

BSP-portadaptere pa Multicut-maskiner.

Stoarrelse Gevind Momentindstilling Ngglestarrelse
Nm Ft-lb

% BSP 34 25 19 mm

8" BSP 47 35 22 mm

" BSP 102 75 27 mm

Tabel 5.23 — Momentindstillinger for Multicut-adaptere

Hydraulikslanger

Nedenstaende tabeller henviser til de maksimale anbefalede tilspaendingsmomenter for standardmaessige
hydraulikslanger pa Multicut-maskiner.

BEM/ZERK: Undersgg slangen for at finde ud af typen af fitting i den specifikke ende, der skal spsendes.
Multicut-maskiner er f.eks. udstyret med 4" slanger med 35" endefittings. | dette tilfeelde vil en 35"

momentindstilling veere pakraevet.

Starrelse Gevind Momentindstilling Ngglestarrelse
Nm Ft-lb

" BSP 18 13 19 mm

" BSP 31 23 22 mm

Tabel 5.24 — Momentindstillinger for Multicut-hydraulikslanger
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(Denne side skal vaere tom)
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5.10 Maskininspektionsattest

Inspektion far levering:

MASKININSPEKTIONSATTEST Installationsinspektion:
SPEARHEAD (o Mmulticut 460/620/820) "~ Daglig inspektion fer

Daglig inspektion far

arbejde:
Model: Serienummer:

Inspektars navn (blokbogstaver): Inspektionsdato:

Virksomhed/stilling:

Inspektars underskrift:

Visuelle kontroller Bemaerkninger OK
Kontrollér, at en betjeningsvejledning pa det korrekte sprog til
arbejdsomradet befinder sig i maskinens dokumentholder.

Kontrollér, at betjeningsvejledningen er udfyldt, og at serienummeret er
til stede og stemmer overens med maskinens serienummer.
Advarselsmaerkater er pa plads, rene og i god stand

Efterse de vigtigste strukturer for skader — skjolde, aksler, traekstang
OSV.

Efterse alle slanger for skader — knaek, snoning eller udsivning

Sgrg for, at hydraulikslanger er fgrt til traktoren gennem slangestyret
Efterse alle hydrauliske stempler for skader og olieleekager

Kontrollér, at alle hydrauliske stemplers udluftningsanordninger er til
stede

Efterse al belysning pa maskinen for at sikre, at den fungerer korrekt
Undersgg, om alle advarselsmaerkater er til stede, lseselige og rene
Efterse PTO-aksel og konusafskeermninger for integritet og tilstand
Undersgg, om alle beskyttelseskeeder er til stede

Undersgg, om alle faste afskeermninger er til stede

Kontrollér, at hver enkelt aksels gummipude pa hver aksel er i god
stand og giver tilstreekkelig affiedring og kgrselsafdeempning

Sgrg for ved tilkobling af maskinen til traktoren, at der er anbragt en
slidpude mellem traktorens treekgje og treek

Sgrg for ved tilkobling af maskinen til traktoren, at sikkerhedskeeden er
monteret mellem traktoren og treekstangen

Kontrollér knivtilstand i forhold til instruktionerne i
betjeningsvejledningen

Kontrollér, at de korrekte knive er monteret til den angivne rotorretning i
forhold til betjeningsvejledningen

Kontrollér tilstanden af knivholderens antiskalperingsskive i forhold fil
betjeningsvejledningen

Mekaniske kontroller Bemeerkninger (0] ¢
Kontrollér, at alle hydraulikslanger og adaptere er stramme, og spaend
dem til den korrekte momentindstilling angivet i betjeningsvejledningen
Sarg for, at maengden af gearkasseolie star ved standmaerket p& hver
gearkasse. Kontrollér vedligeholdelsesplanen for at se, om der er
planlagt et olieskift
Sarg for, at gearkassens udluftningsanordning er til stede og fri for
snavs
Kontrollér, at gearkassens monteringsfastggrelser er spaendt til den
korrekte momentindstilling angivet i betjeningsvejledningen
Kontrollér, at akselklemmens fastggrelser er spaendt til den korrekte
momentindstilling angivet i betjeningsvejledningen
Kontrollér, at akselfastggrelserne er spaendt til den korrekte
momentindstilling angivet i betjeningsvejledningen
Test tilfaeldigt for Igse mgtrikker og bolte. Tilspaend til manuelle
indstillinger
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Kontrollér alle koblingsindstillinger i forhold til betjeningsvejledningens
veerdier

Kontrollér momentindstilling for drivakslens lasebolte i forhold til
veerdier i betjeningsvejledningen

Smagr alle smgrepunkter i overensstemmelse med
betjeningsvejledningen

Undersgg glidernes tilstand, og at fastggrelserne er stramme

Kontrollér, at den indgdende PTO-aksel sidder korrekt i bade traktor-
0g maskinenden

Sarg for, at kraftudtagets lasekaede er monteret for at forhindre rotation
af afskeermning

Efterse hver af kraftudtagets lejeslidringe for slitage

Sarg for, at treekgjet har den korrekte vinkel, der er angivet i
betjeningsvejledningen

Kontrollér maskinens daektryk i forhold til betjeningsvejledningen

Kontrollér traktorens daektilstand og -tryk i forhold til traktorens
betjeningsvejledning

Kontrollér tilspeending af hjulmgatrikker i forhold til
betjeningsvejledningen

Kontrollér hjullejer for spillerum og bevaegelse

Sarg for, at vingeakselled er korrekt justeret for at sikre, at vingerne er
nivelleret. Se betjeningsvejledningen for at fa oplysninger.

Sarg for, at fastgarelsesstaengerne er korrekt justeret, s& maskinens er
opsat korrekt fra forrest til bagest. Se betjeningsvejledningen for at fa
oplysninger

Sarg for, at hajdestopjusteringens fastgarelsessystem er pa plads, sa
maskinens minimumshgjde kan fastggres. Se betjeningsvejledning

Sarg for, at vingelasestifter og/eller fastholdelsesstrop er monteret til
transport

Traktorspecifikationer opfylder specifikationskrav for maskinen
(kraftudtags o/min./hk)

Undersgg knivboltes tilstand og tilspaending i forhold til
betjeningsvejledningens momentveerdier

Sgrg for, at knivene er frit svingende

Lgbende kontroller
Nar alle visuelle og mekaniske kontroller er foretaget, skal de Igbende
kontroller nedenfor fglges

\ Bemaerkninger OK

Tryksaet hydrauliske stempler, og kontrollér for leekager

Kontrollér vinger, hjeelp til seenkning (820) og uden hjselp (460/620)

Kontrollér, at vingeakselled ikke tilsmudses, nar maskinen
foldes/udfoldes eller haeves/saenkes

Heev og seenk maskinen helt, og kontrollér, om der er klemmepunkter
pa chassiset

Kgr maskinen med driftshastighed for at kontrollere, om der er
vibrationer. | tilfeelde af vibrationer kontrolleres afsnittet "Fejlfinding" i
betjeningsvejledningen

Kontrollér for kraftig stgj og varmeudvikling i komponenter

Andre bemaerkninger:

Ansvarsfraskrivelse: Al vejledning til og vedligeholdelse, der skal udfgres pa maskinen som beskrevet i denne
inspektionsattest, er under forudsaetning af, at operatgren/vedligeholdelsespersonalet har laest og forstaet den
specifikke betjeningsvejledning til den angivhe maskinmodel fuldsteendigt og falger de instruktioner og

sikkerhedsforanstaltninger, der er beskrevet i den.

Spearhead patager sig intet ansvar for maskinskader og/eller fysiske skader, der skyldes andre forhold end de
retningslinjer for praksis, der er angivet i betjeningsvejledningen til den specifikke maskinmodel.

Spearhead Machinery Ltd

Station Road, Salford Priors, Evesham, Worcestershire, WR11 8SW, England

TIf.: +44 (0)1789 491860
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5.11 Opbevaring af maskine

Efterlev felgende afsnit for at fa vejledning i korrekt opbevaring af Multicut-maskiner, der er taget ud af drift, og
klarggring til korrekt arbejdstilstand igen.

5.11.1 Klarggring af maskinen til opbevaring

| forhold til arstiden er det vigtigt at klargare maskinen til opbevaring, med tanke pa at opretholde delenes
tilstand og gare det nemt at klarggre den igen til arbejde efter perioder uden brug.

Folg disse punkter:

5.11.1.1 Vask maskinen grundigt for at fijerne alle spor af graes og snavs.
Vaer meget forsigtig ved brug af hgjtryksrensere. Hold ikke hgjtryksrenseren taet pa
lakken og elementer, der indeholder teetninger, da dette kan forarsage skader og
misfarvning.

Spearhead anbefaler ikke brug af damprensere.

5.11.1.2 Tag fiederspaendingen af slipkoblingsenheden for at friggre koblingspladerne og
sikre, at de ikke seetter sig fast.

Kontrollér pa dette tidspunkt friktionspladernes tilstand. Hvis der er tegn pa
overophedning, slitage eller revnedannelse, udskiftes de med nye.

5.11.1.3 Afmonter og opbevar den indgdende PTO-aksel og split-/midterrotorgearkassens
kobling.

5.11.1.4 Pump daek (herunder vingedaek) op til det korrekte tryk som angivet i afsnit 5.7.1.

5.11.1.5 Smgr alle smgrepunkter i henhold til instruktionerne i afsnit 5.2.3 og 5.2.4.
5.11.1.6 Veer genergs med olie i hele laengden af hvert vingehaengsel.

5.11.1.7 Veer genergs med smgrefedt langs de blotlagte belagte hydrauliske stempelaksler
og andre blotlagte gevindskarne elementer.

5.11.1.8 Speend alle fastgarelser, stifter og slanger til det anbefalede moment. Z

5.11.1.9 Brug pletreparationslak fra Spearhead, hvor det er ngdvendigt for at bevare
maskinens udseende.

5.11.1.100pbevar ideelt set maskinen tart og indendgrs, pa en fast overflade eller klodset op
og veek fra elementerne. Det vil markant bevare maskinens fysiske udseende og
tilstand.

Det er ogsa bedste praksis at efterse maskinen for slidte/beskadigede elementer, som skal
udskiftes, inden den tages i brug igen i den nye saeson. Se vedligeholdelsesplanen for

maskinen (afsnit 5.10) samt andre specifikke afsnit med vedligeholdelsesopgaver for at finde \)
ud af, hvad der skal gares pa maskinen.

Bestilling af reservedele i begyndelsen af denne periode med masser af tid vil potentielt
reducere den forsinkelse, der kan opstd som falge af elementer, der ikke er pa lager, nar —
maskinen skal bruges igen. Mange andre lokale operatarer vil udfare samme procedure pa
samme tid.

OPMAN00182

Figur 5.78 — Klarger til opbevaring

Hvis dele er gdelagte, beskadigede og ikke anses for at vaere egnede til brug, udskiftes de med originale dele fra
Spearhead ved hjeelp af onlinefaciliteten Interactive Parts pa:
https://my.spearheadmachinery.com/parts/public-interactive-parts-database/
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Du skal bruge maskinens serienummer. Oplysninger om dens placering findes i afsnit 1.3.

Spearheads Multicut flexwing-klippere er konstrueret til at modsta de mest kreevende forhold og vil med lidt pleje
og opmaerksomhed give mange ars problemfri service. For ikke at gagre garantien ugyldig og for at undga
problemer ma der kun bruges originale dele fra Spearhead, og det skal sikres, at maskinen ikke kgres med en
hastighed pa over 540/1000 o/min. pa kraftudtaget.

5.11.2 Idriftseettelse af maskinen igen

| de fleste tilfeelde seettes maskinen i drift igen pa samme made som klargaring af maskinen til opbevaring, der
er vist i afsnit 5.11.1. Hvis den fremgangsmade, der er anfert i dette afsnit, overholdes, er en stor del af det
forberedende arbejde allerede udfgrt, og maskinen kan hurtigt seettes i driftstilstand igen.

Falg disse punkter:

5.11.2.1 Afhaengigt af den periode, som maskinen ikke har veeret brugt i, og om maskinen har veeret opbevaret
udendgrs, skal den muligvis rengares.

Veer meget forsigtig ved brug af hgjtryksrensere. Hold ikke hgijtryksrenseren teet pa lakken og
elementer, der indeholder teetninger, da dette kan forarsage skader og misfarvning.

Spearhead anbefaler ikke brug af damprensere.
5.11.2.2 Adskil hver af maskinkoblingerne, og fiern med smergellzerred alle spor af rust pa
metalkoblingspladerne (hvis det er til stede). Saet igen fiederspaending pa hver af slipkoblingerne i

henhold til instruktionerne i afsnit 5.4.

Kontrollér friktionspladernes tilstand. Hvis der er tegn pa overophedning, slitage eller revnedannelse,
udskiftes de med nye. Forsgg ikke at bruge maskinen med beskadigede slipkoblingsplader.

5.11.2.3 Monter den indgaende PTO-aksel og split-/midterrotorgearkassens kobling i henhold til instruktionerne
i afsnit 4.5.1, og tilspeend den koniske stift med 230 Nm (170 ft-Ibs).

5.11.2.4 Pump deek (herunder vingedeek) op til det korrekte tryk som angivet i afsnit 5.7.1.
5.11.2.5 Huvis det ikke er gjort far opbevaring, smgres alle smgrepunkter i henhold til instruktionerne i afsnit 5.2.

5.11.2.6 Huvis det ikke er gjort far opbevaring, spaendes alle fastggrelser, stifter og slanger til det anbefalede
moment.

5.11.2.7 Fjern smgrefedt langs de blotlagte, belagte hydrauliske stempelaksler og andre blotlagte gevinddele,
der blev péafart i opbevaringsperioden.

5.11.2.8 Udfar en komplet maskininspektion ved hjeelp af vejledningsarket i maskininspektionsattesten i
afsnit 5.10.

Hvis dele er gdelagte, beskadigede og ikke anses for at veere egnede til brug, udskiftes de med
originale dele fra Spearhead ved hjeelp af onlinefaciliteten Interactive Parts pa:
https://my.spearheadmachinery.com/parts/public-interactive-parts-database/

Du skal bruge maskinens serienummer. Assistance til dens placering findes i afsnit 1.3

Spearheads Multicut flexwing-klippere er konstrueret til at modsta de mest kraevende forhold og vil
med lidt pleje og opmaerksomhed give mange ars problemfri service. For ikke at ggre garantien
ugyldig og for at undga problemer ma der kun bruges originale dele fra Spearhead, og det skal sikres,
at maskinen ikke kgres med en hastighed p& over 540/1000 o/min. p& kraftudtaget.
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6 Fejlfinding

Symptom Mulig arsag Afhjeelpning
6. | Uregelmaessig a) Slidte, bgjede eller Udskift knivene med det samme.
1 klipning gdelagte knive e Heev klippehgjden for ikke at ramme objekter
e Fjern/undga forhindringer som f.eks. sten
e  Kontrollér rotorhastigheden
e Sgrg for stabil indledende start af maskinen
b) PTO-indgangshastighed | Kontrollér PTO-indgangshastighed, og forgg til det
er for langsom angivne maksimum; se afsnit 2.5.1
c) Maskinen er ikke i Niveller maskinen fra forrest til bagest og venstre til
niveau med terraenet hgjre. Se afsnit 4.7.1 og afsnit 4.7.2
d) Tilstoppet materiale som | Reducer traktorens hastighed over terreenet, og
falge af hgj kontrollér, at PTO-indgangshastigheden er korrekt
terraenhastighed
6. | Maskinstgj a) Lase bholte Kontrollér og spaend til det korrekte moment. Se
2 afsnit 5.9
b) Beskadigelse af en Reparer struktur pa specialiseret, godkendt vaerksted,
struktur eller revner eller udskift komponent med original del
¢) Vibrationer Se symptomoverskriften "Vibrationer" nedenfor
6. | Gearkassestgj a) Mangel p4 olie Fyld til standmaerke pa gearkasse
3 b) Slidte gear Udskift gear med original del fra Spearhead
¢) Slidte lejer Udskift lejer med original del fra Spearhead
2' Vibrationer! 3) 'Els'zt))te/zdelagte knive (se Udskift alle knive pa den pageeldende rotor
b) Bgjet gearkasserotor Udskift gearkasseaksel og teetninger
¢) Slidte gearkasselejer Udskift lejer og teetninger
d) PTO-hastighed er for hgj | Reducer PTO-hastighed til den korrekte
driftshastighed
6. | Ddelagte/besk a) Knive ramte objekt Haev klippehgjden for ikke at ramme objekter igen
5 adigede knive Fjern/undga forhindringer som f.eks. sten
b) Kraftudtag kerer for Reducer PTO-hastighed til den korrekte
hurtigt driftshastighed
¢) Knivene ggede Sarg for stabilt indgreb til karsel af kraftudtaget med
hastigheden for hurtigt lav traktormotorhastighed
d) Kraftigt spillerum i Slidte knivbgsninger. Bolte lgse, spaend til
knivmontering momentindstilling som angivet i afsnit 5.9.
6. |Beskadiget/slidt a) Knivholder ramte objekt | Heev klippehgjden for ikke at ramme objekter igen
6 |knivholder Fjern/undga forhindringer som f.eks. sten
b) Kraftudtag karer for Reducer PTO-hastighed til den korrekte
hurtigt driftshastighed
¢) Knivholder ggede Sarg for stabilt indgreb til karsel af kraftudtaget med
hastigheden for hurtigt lav traktormotorhastighed
d) Kraftigt spillerum i Slidte knivbgsninger. Bolte lgse, spaend til
knivmontering momentindstilling som angivet i afsnit 5.9
e) Centerbundmatrik Speend mgtrik, og fastgar den med split
kunne ikke holdes
spaendt
6. | Beskadiget a) Fastsiddende slipkobling | Frigar slipkobling ved at fglge instruktionerne i
7 gearkasse afsnit 5.4.2, og seet koblingsindstillinger til den
korrekte indstilling i henhold til afsnit 5.4.3
b) PTO-aksels Afkort teleskopet i henhold til instruktionerne i
teleskopafskaermning afsnit 3.3.4
gar i bund
¢) Indkoblede PTO-drev Sarg for stabilt indgreb til karsel af kraftudtaget med
med for hgj hastighed lav traktormotorhastighed
d) Mangel pa smgrefedt pd | Fjern og adskil PTO-akslen i henhold til
drivaksels glidergr instruktionerne i afsnit 5.3, og smgr de to halvdele
a) Forkert oliestand Fyld til standmaerke pa gearkasse
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6. | Overophedning b) Forkert oliekvalitet Aftap eksisterende olie, og fyld p4 med den korrekte
8 af gearkasse kvalitet; se afsnit 5.2.1
¢) Forkert driftshastighed Brug kraftudtaget ved den korrekte hastighed som
angivet pa meerkaten pa splitgearkassen
d) Maskine overbelastet Reducer traktorens/maskinens fremadgaende
hastighed
e) Ophobning af materiale | Stands maskinen. Pas pa varmen, og fiern materialet
omkring gearkassen omkring gearkassen
6.9 | Beskadigelse a) Fastsiddende slipkobling | Friger slipkobling ved at fglge instruktionerne i
af PTO-aksel afsnit 5.4.2, og seet koblingsindstillinger til den
korrekte indstilling i henhold til afsnit 5.4.3
b) PTO-aksels Afkort teleskopet i henhold til instruktionerne i
teleskopafskeermning afsnit 3.3.4
gar i bund
¢) Indkoblede PTO-drev Sarg for stabilt indgreb til karsel af kraftudtaget med
med for hgj hastighed lav traktormotorhastighed
d) For skarp vending af Undga at vende maskinen for skarpt. Se afsnit 4.10
maskinen for instruktioner i at kgre korrekt med maskinen
e) lkke nok overlapning Kgb en anden indgangsaksel, og skeer den til den
korrekte leengde (for at give tilstreekkelig
overlapning) i henhold til instruktionerne i
afsnit 3.3.4
f) Mangel pa smgrefedt Smar forskellige punkter pa akslen i henhold til
instruktionerne i afsnit 5.3.2
g) Ophobning af materiale | Stands maskinen. Pas pa varmen, og fiern
under drivaksel materialet under drivakslen
6.10 | Overophedning a) Maskine overbelastet Reducer traktorens/maskinens fremadgaende
af slipkobling hastighed
b) Forkert driftshastighed Brug kraftudtaget ved den korrekte hastighed som
angivet pa maerkaten pa splitgearkassen
c) Forkert Seet koblingsindstillinger til den korrekte indstilling i
koblingsindstilling henhold til afsnit 5.4
d) Knive rammer jorden Haev klippehgjden for ikke at ramme objekter,
og/eller fiern/undgé/markér forhindringer som f.eks.
sten
6.11| Olieleekage fra a) Beskadiget olieteetning Efterse gearkassens teetningsbeskytter for
gearkasse pa udgangsaksel fremmedmateriale (f.eks. wire). Fjern og udskift
olietaetning
b) Defekt Fjern udluftningsanordningen, og renggr eller
udluftningsanordning udskift
c) Beskadiget pakning Fjern deekpladen/huset, og udskift pakning
d) Forkert oliestand Fyld til standmaerke pa gearkasse
6.12 | Metaltreethed a) For hurtig arbejds- Seenk farten! Se afsnit 4.10 for instruktioner i at
pa struktur /transporthastighed kare korrekt med maskinen ved arbejde og under
transport
b) Maskinens vingerne Kontrollér traktorspole
flyder og falger ikke
terraenets konturer
korrekt
c) Bruges pa en darlig Se afsnit 4.10 for instruktioner i at kgre korrekt med
made/under darlige maskinen ved arbejde og under transport. Se
forhold afsnit 5 for instruktioner i at vedligeholde maskinen
korrekt
6.13| Kraftig slitage a) Maskinen kgres for lavt | Juster maskinen til den korrekte hgjde i henhold til

paglider

instruktionerne i afsnit 4.8.
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7 Reservedele

7.1 Sadan indhentes de korrekte reservedelsnumre

De korrekte reservedelsnumre indhentes ved at bruge Spearheads interaktive onlinereservedelsbgger. De er
tilgeengelige pa https://my.spearheadmachinery.com/parts/public-interactive-parts-database/

Du skal indtaste maskinens serienummer; se figur 1.6.

7.1.1.1 Indtast serienummeret.

SPEARHEAL

INTERACTIVE PARTS DATABASE

Interactive parts manuals

Identify the parts you need via

assembly diagrams using machine serial number.

OPMANDO176 2)

Figur 7.1 — Indtast serienummer

7.1.1.2 Nar serienummeret er indtastet, vises en specifikation for maskinen. Klik pa serienummeret; se

figur 7.2.

[ itocactio Parts Database« Spe: X |
€ 90 @ e

SPEARHEAL

- 8 x

% @ :

INTERACTIVE PARTS DATABASE

Interactive parts manuals
mbly diagrams using machine serial number.

OPMANOO1TT (2)

Figur 7.2 — Klik pa serienummer

7.1.1.3 Nar der er klikket pa serienummeret, abnes en komplet opdeling i reservedele, der er specifik for
maskinens serienummer, som viser maskinens forskellige komponenter og enheder. Klik pa det
specifikke enhedsbillede; se figur 7.3.
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Interactive parts manuals
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Description or part rumber « 3 hos Prat Book
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Figur 7.3 = Klik p& enhed
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7.1.1.4 Du far til sidst vist en komplet eksploderet opdeling i reservedele for den pageeldende enhed med
delnumre og det pakraevede stykantal; se figur 7.4.

B e . X+ - 8 x
“ C @ myspesnesdmachinery.com/ps eractue fotabase 2sensl=51917178date= 1941251800 parts-datsba 2 % @ i

SPEARHEAL
INTERACTIVE PARTS DATABASE
Interactive parts manuals

SerialNo Description or part rumber < Prmt Book

 searc | | searcH | =]

OPMAN00179 (2)

Figur 7.4 — Eksploderet opdeling af reservedele med stykliste

7.2 Bestilling af reservedele

Det er vigtigt at bemaerke, at i forbindelse med bestilling af reservedele kan dette kun udfgres via en Spearhead-
forhandler. Spearhead accepterer ikke direkte kundeordrer pa reservedele via e-mail, fax eller telefon.

Se afsnit 7.3 for vejledning i at finde din lokale Spearhead-forhandler.

7.3  Forhandlernetveerk
Spearhead har et omfattende forhandlernetveerk, der kan tilbyde originale reservedele.

For at gagre det nemmere at finde din lokale Spearhead-forhandler indeholder Spearheads websted en funktion
til forhandlersggning.

http://www.spearheadmachinery.com/dealer-locator/

Du finder din lokale Spearhead-forhandler ved at angive din placering eller dit postnummer i feltet "Your location”
(Din placering) og derefter trykke pa "Search" (Sgg). Se figur 7.5.

SPEARHEAL g - . L a =

DEALER LOCATOR

United
+ Kingdom

nnnnnn

OPMANO00175

Figur 7.5 — Forhandlersggning
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Bemeerkninger
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