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Varmista, etta tama kayttoohjekirja luovutetaan kayttajalle ennen koneen
ensimmaista kayttokertaa. Kayttajan on sisaistettava taysin taman kirjan
sisaltd ennen koneen kayttoonottoa. (Mikali kone myydaan eteenpain,
tulee kayttdohjekirja luovuttaa koneen mukana uudelle omistajalle.

Tarked huomautus

Taman kayttoohjekirjan sisaltamat tiedot ovat oikein sen julkaisuhetkella.
Jatkuvasti tapahtuva kehityksen vuoksi, muutokset ovat kuitenkin
vaistamattomia. Mikali tassa kirjassa annetut tiedot eroavat sinun koneestasi,
ota yhteyttda Spearhead-jalleenmyyjaasi tai valtuutettuun huoltopalveluun
saadaksesi neuvoja.
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Spearhead Multi-Cut 420

Ceé-vaatimustenmukaisuusvakuutus,
€EU:n konedirektiivin 20068/42/€C mukainen

Spearhead Machinery Ltd, Green View, Salford Priors, Evesham,
Worcestershire, WRIl 8SW taten ilmoittaa etta:

TUOLEK OO c......cuueeeeeeeeaeeeeieeeeiiiieeeeeiiieeeeeiineetreesseesresssensessssannens

SGPJANUITIEPO..........ccooeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeesser s ssesesesesesasaseseen

L4717 ) 2] SRR

Valmistettu: Alamo Manufacturing Services (UK) Limited, Station Road,
Salford Priors, Evesham, Worcestershire, WRIl 8SW

Tayttaa konedirektiivin 2006/42/€C vaatimat maaraykset.
Konedirektiivia tukevat seuraavat yhdenmukaistetut standardit:

e BSENISO 14l2I-l (2007) Safety of Machinery — Risk Assessment,
Part I: Principles Part 2: Practical Guide and €Examples of Methods.

e BS EN ISO I2I00-I (2010) Safety of Machinery — Part I: Basic
Terminology and Methodology Part 2: Technical Principles.

e BS EN 349 (1993) + Al (2008) Safety of Machinery — Minimum
Distances to avoid the Entrapment of Human Body Parts.

e BS €EN 953 (1998) Safety of Machinery — Guards General
Requirements for the Design and Construction of Fixed and Movable
Guards.

e BS EN 982 (1996) + Al (2008) Safety Requirements for Fluid Power
Systems and their Components. Hydraulics.

CE vaatimustenmukaisuusvakuutus on voimassa vain, jos ylla mainittua
konetta kaytetadn kayttéohjeiden mukaisesti.

Allekirjoitus W77 7— .

(Spearhead Machinery Ltd:n puolesta)

Asema Toimitusjohtaja

PGiVays L




Spearhead Multi-Cut 420

Sisallysluettelo

Siséllysluettelo
Turvallisuus

Suositukset

Esittely

Traktorin vaatimukset
Koneen kiinnitys traktoriin
Koneen valmistelu
Tyo6skentely

Siirtdminen

Koneen suojaaminen

Huolto & kunnossapito

Turvallisuus ensin
Paivittainen

Joka kahdeksas tyotunti
Kiristysmomentit
Saanndllinen

Terat

Levykytkimen asetukset
Liukukiskot

Pyorat

Varastointi

Vianetsinta

c O o o1 b~

8/9

11
12
13

14
15
16
16
17
17
18
19
19
20
21




Spearhead Multi-Cut 420

Turvallisuus
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Varoitus

Varo nesteiden
vuotamista paineen
alaisena. Katso
huoltotoimenpiteet
kayttdohjekirjasta

Varoitus

Vaara — lentévia esineita.
Pida turvaetaisyys
koneeseen niin kauan
kuin moottori on
kavnnissa

Varoitus

Pysy kaukana pyorivista
terista niin kauan kuin
moottori on kdynnissa

Varoitus
Pysy kaukana tytkoneen
osien vaara-alueelta

Vor inbetriebnahme die
Betriebsanieitung und
Sicherheltshinwelse lesen
und beachten

Lire le fivret d'entretien et
les consells de securite
avant la mise en marche et
en tenir compte pendant '
fonctionment

Carefully read Operator's
Manual before handling
this machine. Observe
Instructions and safety
fules when operating

Voor ingebrulkname de
bediening handieiding en
veiligheids voorschriften
lezen en in acht nemen

8770363

Varoitus

Sammuta moottori ja irrota
virta-avain ennen huolto- tai
korjaustoimenpiteiden
aloittamista

Varoitus

Tarkasta kaikkien
mutterien Kiristykset
kahdeksan tyGtunnin
valein.

Varoitus

Tutustu kayttdohjekirjaan
huolellisesti ennen tdméan
koneen kasittelyd. Noudata
turvallisuusméaarayksia ja -
ohjeita.
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Suositukset

Varo seuraavia taman koneen kayttoon liittyvid mahdollisia vaaroja:

Puristuminen konetta kiinnittaessa tai irrottaessa.

Koneen epatasapaino siiven ollessa nostettuna.

Takertuminen pyd6rivaan voimanottoakseliin.

Osumat tai takertumiset koneen liikkuviin osiin esim. terat, nivelakselit ja
siivet.

Konevaurion takia koneesta ulos lentavistd osista tai esineista saadut
osumat.

Hydrauliikkajarjestelman vaurion vuoksi korkealla paineella ruiskuavan oljyn
aiheuttamat vammat.

Onnettomuudet, jotka johtuvat térmayksista muihin koneisiin tai esteisiin.

Varo vapaasti alas putoavia ja heiluvia teria, kun koneen siipi on nostettu
ylaasentoon.

JOKA KERTA:

Varmista, etta koneen kayttdja on lukenut taman kayttdohjekirjan ja hanet on
opastettu kayttamaan tata konetta.

Varmista, ettd kaikki suojukset ovat paikoillaan ja traktorin ikkunat suljettu
Traktorin ohjaamo tulee olla iskunkestava.

Varmista aina ennen traktorin ohjaamosta poistumista, etta koneen siivet ovat
tukevasti maassa, hydrauliikkajarjestelma ei ole paineistettu ja koneen terat
eivat pyori.

Varmista, etta kaikki suojat ovat paikoillaan ja asennettu oikein, eika niissa
ole vaurioituneita tai 16ysalla olevia osia.

Koneen terat tulee tarkastaa huolellisesti. Terissa ei saa olla vaurioita,
halkeamia, eika niita saa puuttua.

Tarkasta tyOskentelyalue vierasesineiden, kuten isojen kivien, pylvaiden,
lankojen tai muiden vastaavien varalta ja poista ne ennen ty6n aloittamista
Varmista, ettd varoitustarrat ovat nakyvia ja luettavissa ja etta ne eivét ole
likaisia, vaurioituneita tai puutteellisia.

Kayta lukitustankoja korkeuden ja siipien lukitsemiseksi koneen kuljetuksen ja
irrottamisen yhteydessa.

Kaytda kuulosuojausta, jos traktorissa ei ole suljettua tai aanisuojattua
ohjaamoa tai tydskentelet ikkunat auki.

Varmista, etta traktorin suojukset ovat paikoillaan ja ehjat.

Tyoskentele turvallisilla nopeuksilla, ottaen huomioon maaston, muut
ajoneuvot seka mahdolliset esteet.

Varmista, ettd traktori tayttdd koneen valmistajan  asettamat
vahimmaisvaatimukset esimerkiksi massan ja tehon suhteen. Kayta
lisdpainoja tarvittaessa.

Tarkasta, ettd koneen liittimet ja kytkennat ovat hyvassa kunnossa

Noudata valmistajan antamia ohjeita koneen Kkiinnittamisessa ja
irrottamisessa traktorista.

Varmista, ettd terdt ovat valmistajan hyvaksymaa tyyppid, ehjia ja ne ovat
kunnolla kiinni.

Varmista, ettd hydrauliikkaletkut on aseteltu oikein. N&in valtytd&n vaurioilta,
jotka syntyvéat hankauksesta, venymisesta, puristumisista tai taipumisista.
Tarkasta renkaiden kunto ja pydranmutterien kiristykset.

Varmista, ettd terat ovat lakanneet pydrimasta ennen kuin k&énnat siivet
kuljetusasentoon.
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Kytke kone pois paaltd, sammuta moottori ja poista avain virtalukosta, ennen
kuin poistut traktorin ohjaamosta mistaan syysta.

Siivoa tydskentelyalueelle jAdneet roskat.

Varmista, etta irrottaessasi koneen traktorista, se on tukevasti tasaisella
betonialustalla, koneen mukana toimitettujen tukien varassa.

ALA KOSKAAN:

Ala koskaan kayta konetta muiden ihmisten ollessa sen laheisyydessa.
Koneen etu- tai takapuolelta voi lentda ulos vierasesineité tai osia vaarallisella
nopeudella.

Ala koskaan kayta konetta ennen kuin olet lukenut ja sisdistanyt
kayttdohjekirjan ja tutustunut koneen kayttéon tarvittaviin hallintalaitteisiin.

Ala koskaan kayta konetta, joka on huonosti huollettu tai jonka suojukset ovat
vaurioituneet tai puutteelliset

Ala koskaan anna epé&patevan tai kokemattoman henkilon kayttaa konetta
ilman valvontaa.

Ala koskaan asenna konetta traktoriin, joka ei tdytd koneen valmistajan
asettamia minimivaatimuksia.

Ala koskaan kayta konetta, jos hydrauliikkajarjestelmassa on merkkeja
vaurioista.

Ala koskaan yritéa paikallistaa hydrauliikkavuotoa kadellasi. Kayta paperia tai
pahvia.

Ala koskaan anna lapsien leikkia koneen paalla tai sen ymparilla.

Ala koskaan tee mitdan huolto- tai korjaustoimenpiteita ilman
voimanottoakselin irrottamista, siipien laskemista alas, traktorin pysayttamista
ja seisontajarrun kytkemista.

Ala koskaan poistu traktorin ohjaamosta irrottamatta virta-avainta.

Ala koskaan kayta traktoria tai sen hallintalaitteita mistaan muualta, kuin
kuljettajan istuimelta kasin.

Ala koskaan sammuta traktorin moottoria voimansiirron ollessa paalla.

Ala koskaan kayta konetta, mikali siitd puuttuu teria.

Ala koskaan kayta voimasiirtoa yli suositellun nopeuden 1000 rpm.

Ala koskaan kayta konetta, jos terdjarjestelmassa on johtoa/kdytta/narua.

Ala koskaan kayta konetta siivet nostettuna, silla se voi singota
roskia/esineitd ohjaamoon tai |&hiymparistoon.

Ala koskaan kayta konetta mihinkaan muuhun, kuin sen suunniteltuun
kayttotarkoitukseen.

Ala koskaan kuljeta konetta voimansiirto kytkettyna paalle.

Ala koskaan mene koneen tyoskentelyalueelle (vammojen vaaral).

Ala koskaan kytke voimansiirtoa paalle siipien ollessa taitettuna.
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Esittely

Spearhead 420 on raskaaseen kayttoon tarkoitettu vaakatasoleikkuri kesannoiden,
sankien ja laidunten kasittelyyn. Noudattamalla tarkasti tdssa ohjekirjassa annettuja
ohjeita, varmistat koneesi kayttévarmuuden ja turvallisuuden vuosiksi eteenpain.

Turvallisuus ensin

Ala aloita koneen kayttod, ennen kuin olet lukenut ja sisdistanyt kayttoohjekirjan
kokonaisuudessaan. Multicut 420 vaakatasoleikkuri voi olla hengenvaarallinen kone,
mikali sitd kaytetddn vaarin, joten on erittain tarkeaa, ettd kayttgjalla on taysi
ymmarrys koneen kasittelysta ja kaytosta.

Traktorin vaatimukset

e Spearhead suosittelee traktorin tehon olevan 85-120 hevosvoimaa.

e Kategorian 2 kolmipistekiinnitys.

¢ Nostolaitteen sivurajoittimien tulee olla tukevat ja ehjat. Konetta ei saa kayttaa
varmistamatta, ettd sivurajoittimet on Kkiristetty. Spearhead suosittelee
Kierrettavien sivurajoittimen kayttamista.

e S&Aada nostovarret samalle tasolle.

e Ennen koneen kiinnittamista, varmista, ettd nostolaitteesta on valittuna
asentosaatd eikd vetovastussaatéa. Ala  yrita  kiinnittaa  konetta
vetovastussaadolla.

e Varmista, etta traktorin etupydrilla on riittdvasti painoa turvalliseen
kuljetukseen ja tyoskentelyyn. Traktorin painon tulee olla vahintdéan 3700 kg.

e Traktorin voimansiirron nopeuden tulee olla 1000 rpm.

e Traktorista tulee I6ytya koneen siiville yksi yksitoiminen kelluntatoiminnolla
varustettu hydrauliikkalohko.

Koneen kiinnittaminen traktoriin

Varmista, etta traktorin nostolaite on koneeseen sopiva (kategoria 2) ja kiinnita kone
normaalisti traktorin nostovarsiin. Kaytd sivurajoittimia poistaaksesi mahdollisen
sivuttaisheilunnan.

Ennen kuin nostat konetta traktorin nostolaitteella, varmista, etté traktorin etupaassa
on tarpeeksi painoa, jotta etupyorat pitavat riittavan kosketuksen maahan. Tama on
tarkeaa traktorin hallinnan, turvallisen kuljetuksen ja tydskentelyn kannalta, varsinkin
kaltevilla pinnoilla ajettaessa.

On erittdin tarkeaa, ettad traktorin vetokoukku/vetolaite ei paase osumaan koneen
voimanottoakseliin. Suosittelemme poistamaan sen tyoskentelyn ajaksi, mikali
epailette nain kayvan.

Ennen voimansiirron ensimmaista kayttOkertaa, tulee voimanottoakselin pituus
saataa kohdilleen. Profiiliputkien tulee olla sen pituisia, ettd pohjaamista ei paase
tapahtumaan lyhimmé&ssad mahdollisessa kayttdasennossa mutta putkille on myds
jaatava riittava limitys. Tarkistaaksesi asia, veda akseli kahteen osaan ja kytke toinen
puoli traktoriin ja toinen koneeseen. Pida akselin puolikkaita vierekk&in lyhimmassa
mahdollisessa kayttbasennossa ja tarvittaessa lyhennéa profiiliputkia seké suojaputkia
niin, ettei pohjaamista paase tapahtumaan. Viilaa kaikki terdvat reunat ja poista
jaysteet. Rasvaa profiiliputket.
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Kuva 1. Voimanottoakselin lyhentdminen.

- (./
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OPMANO01667
a) Tarkista vetoakselin b) Leikkaa c) Lyhenna suojaputket
putken ylimé&aréinen ylimaarainen saman pituisiksi. Rasvaa
pituus pituus vetoakselin sisaputki ja

vetoakselin asenna suojus.
putkista. Viilaa

teravat reunat ja

poista purseet.

Puhdista ja rasvaa voimanottoakseli ennen sen asentamista. Irrota akselin toisen
paan liittimen kiinnityspultti ja liu'uta akseli kiinni koneen kulmavaihteen akseliin.
Aseta pultti takaisin paikoilleen ja kirista se 150 Nm kiristysmomenttiin. Veda akselin
toisessa paassa olevasta lukitusrenkaasta taaksepain ja liu’uta akseli kiinni traktorin
voimansiirtoakseliin, siten, etta se varmasti lukittuu.

Voimanottoakseli on varustettu py6riméattémalla suojuksella. Se on kiinnitettava
koneeseen ja traktoriin mukana tulevilla turvaketjuilla.

Litda koneen hydrauliikkaletku traktorin kellunnalla varustettuun yksitoimiseen
hydrauliikkalohkon liittimeen. Kelluntaominaisuus on térked, jotta kone voi seurata
maanpinnan muotoja tydskentelyn aikana.

Kiinnita tydntdvarsi koneeseen ja sdada se oikeaan pituuteen.

Nosta koneen seisontatuet ja varmista ne lukitustapeilla. (Kuva 2)

Seisontatuet
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Koneen valmistelu

Korkeus

Muuttaaksesi leikkuukorkeutta nosta konetta niin, etta pydréat ovat irti maasta, irrota
tappi a (kuva 3) saada pyoran vartta, vaihda tapin a (kuva 3) paikkaa ja laske
varovasti kone alas, kunnes pyorat koskettavat maata. Hienosaatd voidaan tehda
likuttamalla pyoran varressa olevia saatdlevyja b (kuva 3) varren yla- tai alapuolelle.
Taman jalkeen séada traktorin vetovarsien korkeutta niin, etté leikkurin etuosa c on
25 mm korkeammalla, kuin takaosa.

Tyontbvarsi on saadettava siten, ettd kone paasee seuraamaan maanpinnan
muotoja tydskentelyn aikana seka p&&see nousemaan nostovarsien mukana, kun
kone nostetaan taysin ylos.

Leikkuukorkeuden
saato a X

Korkeuden

Varmista koneen
etuosan c olevan
25 mm takaosaa
korkeammalla

saatolevyt b

Kuva 3

Siivet

Mikali kone on kuljetusasennossa, paineista hydrauliikkasylinterit, ennen kuin
vapautat siipien lukitustangot (kuva 4). Laske molemmat siivet alas laittamalla
traktorin hydrauliikkaohjaimen kellunta-asentoon ja jattamalla sen siihen (kuva 5).

Siipien
lukitustangot

Kuva 4

A «— | liukukiskot

Saadettavat

Siipien leikkuukorkeuden tasaaminen

Kun siivet on laskettu alas, voit sdataa leikkuukorkeutta muuttamalla liukukiskojen
asetuksia. Ne tulee asettaa kuitenkin siten, ettd minimileikkuukorkeus sailyy 12 mm
keskiterien ylapuolella. Mik&li siipiin on asennettu lisdvarusteena saatavat pyorét,
kiskot tulee nostaa maanpinnan ylapuolelle ja leikkuukorkeutta saadetaan pyérien
korkeuden avulla.

Huomautus:

Tasaisen leikkuujaljen saavuttamiseksi, siipipyorat on asetettava keskipytraa
alemmaksi.

10



Spearhead Multi-Cut 420

Tyodskentely

Kun olet laskenut siivet alas ja olet valmis aloittamaan tydskentelyn, nosta kone irti
maasta ja kytke voimansiirto paalle traktorin moottorin ollessa matalilla kierroksilla
estddksesi koneen iskuvauriot. Nosta moottorin kierroksia hitaasti saavuttaaksesi
suositellun voimansiirron nopeuden 1000 rpm. Laske kone maahan, valitse sopiva
vaihde ja nopeus kasvuston tiheyden, maaston ja traktorin ominaisuudet huomioiden
ja lahde ajamaan eteenpain. Mikali ilmenee vakavaa tarinaa, lopeta tyoskentely
valittdmasti ja tarkasta terat turvaohjeita noudattaen.

Leikkuujaljen laatu maaraytyy ajonopeuden mukaan, eli hitaampi ajonopeus tuottaa
paremman leikkuutuloksen ja korkeampaa ajonopeutta kaytetdan, kun halutaan
kasitella isoja pinta-aloja hopeasti.

Huolehdi, ettd konetta ohjaava hydrauliikkaohjain on asetettu kelluvaan asentoon
tyoskentelyn aikana. Se mahdollistaa siipien taittumisen maanpinnan muotojen
mukaan ja varmistaa paremman leikkuutuloksen.

. . r ) r 1
Kuva 5. I\_/Iaanpmnan muotojen ‘ g beep
seuraaminen : !

Saavuttaessa padisteisiin, kone on mahdollista pitdd alhaalla leikkuuasennossa mutta
suosittelemme kuitenkin, etta sitd nostettaisiin hieman k&anndsten ajaksi. Nain
liukukiskot eivéat pdase kulumaan turhaan, eivatkd ne paase tekemaan jalkia peltoon.

Ahtaissa paikoissa leikatessa, joissa ei ole mahdollista kaantya, on koneella
mahdollista leikata myds takaperin, mutta talléin konetta kannatta nostaa hieman
maasta. Nain valtetdan koneen osumista piilossa oleviin esteisiin, jotka leikattava
kasvusto voi peittaa.

Ole erityisen varovainen, kun tyoskentelet epatasaisilla alustoilla. Ala anna terien ja
teranpidikkeiden osua maahan.

Ala anna roskien keraantya leikkurin tasoille. Kuivissa olosuhteissa roskat
muodostavat palovaaran ja marissd olosuhteissa niista kertyy turhaa painoa koneen
paalle, mik& voi rasittaa konetta tarpeettomasti ja vaurioittaa voimanottoakselia tai
muuta konetta.

11
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Varoitus
Koneen kayttdminen siivet yloés nostettuina johtaa
voimansiirtojarjestelman vakaviin vaurioihin.

Lisavarusteet
e Siipiin on saatavilla lisapyorat, jotka parantavat siipien kykya seurata
maanpinnan muotoja ja vahentéavat liukukiskojen kulumista.
o Kolme teraa per teralautanen (vakiona kaksi) paremman leikkuujaljen
saamiseksi.
e Valosarja.

Kuljetus

Kytke voimansiirto pois p&éaltd, nosta kone puoliksi ilmaan, kaanna siivet
pystysuoraan ylos ja varmista hydrauliikkasylinterit lukitustangoilla (kuva 6). Ala
koskaan kuljeta konetta yleisilla teilla ilman kuljetustankoja.

Noudata tydkoneiden kuljetuksessa kaikkia niita koskevia tielikennemaarayksia ja
-lakeja ja huolehdi koneen rekisterikilven ja valaistuksen olevan kunnossa.

_Varoitus
Ala kuljeta konetta kovissa nopeuksissa epatasaisella alustalla.
Yleisilla teilla konetta saa kuljettaa maksimissaan 30 km/h.

Varmista siivet
lukitustangoilla

Kuva 6

SRl I IR ON] Qe oo 0 ) liong) Kuljetusasento
_1 3
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Koneen suojaaminen

Koneen kulmavaihteiden suojaamiseksi, jokainen kolmesta kulmavaihteesta on
varustettu omalla levykytkimella. Leikatessasi haastavissa olosuhteissa, joissa
tyoskentelyalueelta voi I0ytya kantoja, kivia tai muita kiinteité esteita, on suositeltavaa
alentaa moottorin kierroksia, jolloin terien on helpompi k&éntya pois osuessaan
kiinteisiin esteisiin.

Levykytkimen asetuksia ei saa muuttaa muuten, kuin tdssa ohjekirjassa annettujen
neuvojen mukaisesti. Ala koskaan kirista levykytkimen painejousia liikaa (kuva 7),
koska tam& voi johtaa kulmavaihteen ja voimansiirtojarjestelman vakavaan
vaurioitumisen ja takuun mitatointiin.

Mikali kone on seissyt jonkin aikaa kayttamattomana, ovat kytkinlevyt voineen
ruostua ja takertua toisiinsa kiinni. Ala koskaan kayta konetta, mikali levykytkin
ei ole toimintakuntoinen, koska talléin voimansiirtojarjestelma ja kulmavaihteet
eivat ole suojattuina iskukuormitukselta. Vapauttaaksesi kytkinlevyt, I0yséé ensin
asteittain yhtdaikaisesti kaikki painejousen pultit ja pyodrayta konetta nopeasti.
Tarkoituksena on saada levykytkin luistamaan ja irrottamaan kytkinlevyt toisistaan.
Kirista lopuksi painejousen pultit takaisin alkuperaiseen pituuteensa, varoen
kiristamatta niita liikaa. Katso ohjeet tdhan sivulta 18.

Mikali olet epdvarma, miten toimia, ota yhteytta valtuutettuun Spearhead-huoltoon tai
paikalliseen Spearhead-jallenmyjaén saadaksesi lisaohjeita.

. S
=
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Kuva 7 Levvkyvtkin

13



Spearhead Multi-Cut 420

Varoitus

Ala koskaan suorita huolto- tai korjaustoimenpiteita irrottamatta
ilman etta olet irrottanut voimanottoakselin ja sammuttanut traktorin.
Poistu vasta taman jalkeen ohjaamosta.

Tarkista koneesi toimituksen yhteydessa, etta jalleenmyyja on
tehnyt toimitusta edeltéavan tarkastuksen ja tayttanyt siihen kuuluvan
lomakkeen. Huolehdi myds, etta takuurekisterdintiiomake on taytetty

Huolto ja kunnossapito

Turvallisuus ensin

Ala koskaan poistu kuljettajan istuimelta, ennen kuin olet
sammuttanut voimansiirron ja traktorin moottorin.

Varmista, etta kaikki lilkkuvat osat ovat pysahtyneet.

Ala koskaan tee korjaus- tai huoltotoimenpiteita tai muita
tarkastuksia, koneen tuennan ollessa hydrauliikkajarjestelman
varassa.

Laske kone aina maahan asti tai tue kone tukevasti
huoltotelineelle.

Vaihda aina kaikki suojukset ja suojaketjut huollon yhteydessa.

Seuraavat tarkastukset on ehdottomasti suoritettava ennen ensimmaista
kdyttokertaa, ensimmaéisen kéayttdétunnin jalkeen ja neljannen

kayttdétunnin jalkeen, jotta koneen takuu ei mitatoityisi

Nama tarkastukset ovat:

PR

o,

Pydranmutterit ja rengaspaineet (2,8 bar/40 psi).

Kulmavaihteiden kiinnitykset, mukaanluettuna jakajan kulmavaihde.
Nivelakseleiden kiinnityspultit.

Rasvaa kaikki rasvauskohteet mukaanluettuna nivelakselien
profiiliputket.

Ensimmaisen 50 kayttdotunnin jalkeen, vaihda kulmavaihteiden
Oljyjen tilalle NLGI 000-vaihteistorasvat.

Kaikkien pulttien ja mutterien kiristykset.
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Spearhead Multi-Cut 420

Huolto ja kunnossapito

Paivittainen

e Rasvaa kaikki rasvauskohteet.

e Tarkista, ettd kaikkien kulmavaihteiden kiinnitykset ovat tiukasti kiinni.

e Tarkista terien ja ter&holkkien kunto, varmista kaikkien terien kiinnityspulttien
kiristykset.

e Tarkista pyéranmuttereiden kiristykset.

e Tarkista rengaspaineet 2,8 bar / 40 psi

e Tarkista kulmavaihteiden voitelu, lisaa tarvittaessa voiteluainetta mittatikun
oikeaan tasoviivaan saakka.

(O IIET o L L LI LU o
T g e e

v — ] Oikean kaden
terien

& X pyorimissuunta
vastapaivaan

¢

Vasemman Kuva 8
kaden terien
py6rimissuunta
myo6tapaivaan

Kuva 8 Voitelukaavio

Siipien sylinterit
Pydran varret
Pydréan laakerit
Siipien saranat
Voimanottoakseli
Siipien nivelakselit
Keskikytkenta
Paatuki

IOTMOoOOm>
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Spearhead Multi-Cut 420

Huolto ja kunnossapito — Joka kahdeksas tyétunti

Voimanottoakseli

o Varmistaaksesi voimanottoakselin kestavyyden ja suorituskyvyn, tulee sen ristikko voidella

Kuva 9

saénndllisesti. Akselin ristikko voi vaatia jopa kuusi pumppausta rasvaa.

e Profiiliputket on voideltava, jotta ne toimivat tarkoituksenmukaisesti.
e Suojien tarkoituksena on estaa onnettomuuksia ja saan aiheuttamia vaurioita. Vaihda kaikki

vaurioituneet/rikkindiset suojuksen osat seka kaikki suojat, jotka irrotetaan huoltoa varten.

e Ala kayta nivelakselien kiinnittamisessa sovittimia. Vaihda tarvittaessa kiinnitysosat

alkuperaisilla OEM-osilla. Tarkista kiinnityspulttien kireys saannollisesti.

e Pura ja puhdista kaikkien nivelakselien liukupinnat ja rasvaa ne uudelleen.

Mikali néin ei tehdd, voivat kulmavaihteet vaurioitua vakavasti.

Rasvaa kaikki nivelakselien ristikot. Rasvaamatta jattaminen rikkoo akselin.
Voitele kaikkien nivelakselien profiiliputket (ulko ja sis&)
Voitele kaikkien nivelakselien suojien lukitusrenkaat (kuva 9).
Voitele nivelakselien kiinnitystapit ja lukitusrenkaat (kuva 9)
Tarkista, etta kaikki pultit on kiristetty oikeaan kiristysmomenttiin (kuva 10)

Kiristysmomentit

Kuva 10

Alla annetut kiristysmomentit ovat vain suositeltuja enimmaisarvoja.

Koko: Luokka: Selite: Kiristysmomentti:
Nm.
M16 8.8 Teralautasen kulmavaihde 280
¥, UNC 8.8 Jakajan kulmavaihde 280
M24 8.8 Terien pultit 950
Py6ranmutterit 270
M14 Nivelakselin kiinnityspultti 150
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Spearhead Multi-Cut 420

Huolto ja kunnossapito

Saannollinen

o Tarkista, ettei terélautasten ja kulmavaihteiden Oljytiivisteiden valissa ole
kaareita, muovia, ruohoa tai muuta roskaa.

e Tarkista kulmavaihteen tiivisteet vuotojen varalta.

e Poista roskat koneen kannelta.

e Tarkista saannollisesti terdlautasen kannattimen kiinnitysmutterin kireys.
Irrota sokka, ota %" kokoinen hylsy ja kiristd mutteri kunnolla. Vaihtaessasi
sokkaa, ala loysdad mutteria sokan reian kohdistamiseksi vaan aina kirista.
Mikali mutteria ei kiristetd sdanndllisesti, paasee napa kulumaan, jonka
vaihtaminen on kallista.

e On erittain tarkedd, ettd kulmavaihteiden pulttien kireys tarkastetaan
saanndllisesti. Kun uusi kone otetaan kayttdon, tulee tarkastuksia tehda
erittain tiheasti, silla kiristamista vaaditaan usein.

Terat

Varoitus! Ole erittdin varovainen tehdessési huoltotditd terien lahella tai itse
terille. Terat paasevat liikkumaan vapaasti ja ne tipahtavat alas ollessaan
asetettuna  yldasentoon. On  suositeltavaa  kayttdaa  asianmukaista
suojavarustusta, mukaan lukien kypara ja suojalasit.

Terat voidaan teroittaa uudelleen hiomalla niihin uudet leikkuupinnat. On kuitenkin
oltava erittain tarkkana, ettd terat jadvat samanpainoisiksi ja -pituisiksi hionnan
jalkeen. Ala paasta teria ylikuumenemaan hionnan aikana, koska tama vaikuttaa
terien ominaisuuksiin mm. kovuuteen. Kaikki terat ovat vapaasti liikkuvia ja ne
heiluvat karkaistuissa terdsholkeissa, jotka on mahdollista vaihtaa. Teria
vaihdettaessa on tarke&ad, etta terat vaihdetaan samaan terdlautaseen sarjana,
terdlautasen tasapainon sdilyttamiseksi. Uusien terien mukana tulee vaihtaa myds
uudet holkit.

Mikali terissa on merkkeja vaquasta kulumisesta, vaurioista tai halkeiluista, ne on
vaihdettava valittdbmasti uusiin. Ala koskaan yritd hitsata teria, koska se tekee niista
hauraita ja erittain vaarallisia. El& ota terien kanssa riskeja, jos olet epdvarma, vaihda
tera.

Vasemman kéden tera
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Spearhead Multi-Cut 420

Multicut 420 levykytkimen huolto ja kunnossapito

Tarkista kytkinlevyjen kunto ennen kayttéénottoa seka varastoinnin jalkeen. Vapauta
jousten jannitys ja kdanna kytkimen runkoa pitaen samalla nivelakselia paikallaan.
Jos et pysty kdantamaéan vapaasti kytkinté alas, pura levykytkin, puhdista kytkinlevyt
ruosteesta, kokoa kytkin uudelleen ja sdada alkuperaisiin asetuksiin.

Kayttbkauden jalkeen, vapauta jousten jannitys ja sailytd kytkinkokoonpanoa
kuivassa paikassa. Tarkista kytkinlevyjen kunto ja palauta jousten jannitys
alkuperdisiin asetuksiin ennen uutta kayttdéonottoa.

Mikali levykytkin ylikuumenee toistuvan tai pitkdaikaisen kytkimen luistamisen vuoksi,
pura se ja tarkasta kytkimen kunto. Alkuperainen kytkinlevyn pinnan paksuus on 3,0
mm ja ne tulee vaihtaa, kun paksuus on kulunut 2,0 mm asti. Puhdista kaikki
kosketuspinnat ja vaihda vaurioituneet osat ennen kokoamista.

Varoitus
Liukukytkin suojaa kulmavaihdetta. Jos terat iskevat kiintedan esteeseen,
ne voivat vaurioitua tai rikkoutua. Pyri valttamaan kiinteita esteita.

ave g _N—
AR R .
MC;TL%‘\_\T ‘1 N /'/__
QTave /1)
[]:[f.{:{‘\ \TL‘ ;J |r i
SR ]
Kuva 12 (h) | Kuva 12 (f) | Kulmavaihde | Kiristys- Koneen Osanumero
momentti malli
33,2 mm 7 mm Keski 1000 Nm 420 5770409
33,2 mm 7 mm Siipi 1000 Nm 420 5770410
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Spearhead Multi-Cut 420

Huolto ja kunnossapito

Liukukiskot

Tyoskenneltdessd hankaavalla maaperalld, kuten esimerkiksi sankipellossa tai
vastaavissa olosuhteissa, joissa on ohut maapeite, voivat liukukiskot kulua normaalia
nopeammin. Lisdsuojaksi ja liukukiskojen kayttdian pidentdmiseksi, saatavana on
erityisia kovemmasta materiaalista valmistettuja kiskoja.

Pyoérat

Varoitus

Koneeseen on asennettu raskaaseen kayttoon tarkoitetut teollisuusrenkaat.
Renkaiden irrottamisen helpottamiseksi, koneeseen on asennettu
kaksiosaiset "split’-vanteet.

Irrottaessasi pyorad, irrota vanteelta vain viisi suurinta mutteria. Ala koskaan irrota
pienempida/ulomman kehan muttereita (jotka on maalattu punaiseksi vaaran vuoksi),
kun irrotat pyoraa.

Ulomman kehan muttereita ei saa I0ysatd, ennen kuin pydran venttiili n irrotettu ja
sisuskumi taysin tyhjennetty. Vasta tdman jalkeen voidaan ulomman kehdan
mutterit 16ysata. Naiden varotoimien laiminlydnti voi johtaa vakaviin
vammoihin ja jopa hengenvaaraan.

Jos olet epavarma, miten toimia, ota yhteyttd rengasliikkeeseen tai Spearheadin
huoltoon

A Pyo6ranmutterit
B Ulommat mutterit (maalattu
punaiseksi)
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Spearhead Multi-Cut 420

Varastointi

Pese kone huolellisesti ja poista kaikki ruohon ja lian jaamét ennen varastointia.
Painepesuria kaytettdessa on oltava erittdin varovainen, ala pida vesisuihkua liian
l[Ahella maalipintaa. Kaytd hoyrypesuria varoen ja muista puhdistaa koneesta kaikki
pesuaineet varjaytymisten tai maalipintojen vaurioitumisen estamiseksi.

Rasvaa kaikki voitelukohdat siten, etta tuoretta rasvaa tulee nakyviin. Oljya siipien
saranat niiden koko pituudelta. Keskikytkennan levykytkin ja siipien nivelakselit on
irrotettava ja sailytettava kannen alla. Sivele rasvaa hydrauliikkasylintereiden
kromattujen tankojen suojaksi.

Varastoinnin jalkeen

Pura levykytkimet ja poista kytkinlevyista kaikki nakyvat ruosteen jaljet
hiomapaperilla. Tarkista levyjen kunto ja mikali niissd nakyy merkkeja
ylikuumenemisesta, kulumisesta tai halkeilusta, vaihda ne uusiin. Al4 kayta konetta
vaurioituneiden kytkinlevyjen kanssa.

Kokoa kytkinyksikét ja kirista jousipultit oikeiden asetusten saavuttamiseksi. Ala
kirista liikaa tai kytkimet eivat toimi oikein niille tarkoitetulla tavalla.

Tarkista renkaiden kunto ja paine ja noudata tassa ohjekirjassa annettuja
huoltotoimenpiteita. Kiinnita eritystd huomiota suojusten ja terien kuntoon.

Muista, etta Multicut 420 vaakatasoleikkuri on suunniteltu kestamaan raskaimmatkin
olosuhteet. Pienella viitselidgisyydella ja noudattamalla tarkasti tdssd ohjekirjassa
annettuja ohjeita, varmistat koneesi kayttévarmuuden ja turvallisuuden vuosiksi
eteenpdin. Kayta vain alkuperéisia Spearhead varaosia ja varmista, ettei konetta
kayteta yli 1000 rpm voimansiirron nopeudella, jotta takuu pysyy voimassa.
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Spearhead Multi-Cut 420

Vianmaaritys

Rikkinaiset tai vaurioituneet terat

1. Nosta leikkuukorkeutta estadksesi
osumat maahan
2. Poista tai merkkaa tydalueelta

vierasesineet kuten kivet
Tarkasta voimansiirron nopeus

Ala kytke voimansiirtoa paalle korkeilla
kierroksilla. Nosta kierrokset tasaisesti.

Vaurioitunut terakiinnike
1. Kohdat ylempana

2. Keskimmaista kiinnitysmutteria ei ole
kiristetty saanndllisesti

Vaurioitunut kulmavaihde

1. Kytkinlevyt takertuneet kiinni toisiinsa

2. Voimanottoakseli pohjannut

3. Voimansiirto kytketty paalle liian kovilla
kierroksilla

4, Nivelakselien profiiliputkia ei ole
rasvattu

Vaurioitunut nivelakseli

1. Kytkinlevyt takertuneet kiinni toisiinsa

2. Voimanottoakseli pohjannut

3. Voimansiirto kytketty paalle liian kovilla
kierroksilla

Liian tiukat kdannokset

Nivelakselin profiiliputkissa ei tarpeeksi
limitysta

Voitelun puute
Roskien keraantyminen nivelakseliin

Kulmavaihteen ylikuumeneminen
Vaara maara oljya/rasvaa
Vaaran laatuista 6ljya/rasvaa
Vaara pyorimisnopeus
Koneen ylikuormitus

Kulmavaihteen ymparille kertyneet
roskat haittaavat ilmankiertoa

ok b pE

Levykytkimen ylikuumeneminen

1.

2
3.
4

Koneen ylikuormitus
Vaara pyodrimisnopeus
Vaarat asetukset

Terien osuminen maahan

Kulmavaihteen 6ljyvuoto

1.

Vaihteen akselin tiivisteessa vierasta
materiaalia(johto/naru)

Viallinen huohotin
Vaurioitunut runko

Vaara maara oljyad/rasvaa

Rungon metallin vasyminen

1.

Liian suuri nopeus
kuljetuksessaltydskennellessa

Siivet eivat paase kellumaan eli seuraaman
maanpinnan muotoja (katso traktorin kellunta-
asetus)

Konetta kaytetty olosuhteissa tai tehtavissa,
joihin sita ei ole suunniteltu

Liukukiskojen liiallinen kuluminen

1. Asenna lisivarusteena saatavat renkaat siipiin

ja nosta kiskot irti maanpinnasta.
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